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B BOBST Préface EXPERTCUT 106 PER 2.0

Introduction

Généralités

Nous nous réservons tous les droits sur ce document, ainsi que sur l'objet y figurant. La partie recevant ce
document reconnait ces droits et elle s'engage a ne pas le rendre accessible a des tiers, méme partiellement,
sans notre autorisation écrite préalable et a ne pas I'employer a des fins autres que celles pour lesquelles il lui a
été remis.

Toute intervention a l'aide de ce document par des personnes non autorisées peut-étre une source d'accidents
ou causer des dommages a la machine.

Sécurité

Les prescriptions relatives a la sécurité font l'objet d'un chapitre imprimé sur papier jaune. Les conducteurs, les
aides-conducteurs, les mécaniciens, les électriciens, les responsables de la machine et de la production ainsi
que tout autre personne travaillant sur la machine ou entrant en contact physique avec celle-ci sont
impérativement tenus de lire attentivement ce chapitre avant de travailler sur la machine.

Réserve

Certains éléments figurant dans ce document sont livrés en option. Seuls font partie de la fourniture les éléments
compris dans la confirmation de commande de Bobst SA.

Remarques des lecteurs
Toute remarque ou suggestion nous permettant d'améliorer ce manuel est la bienvenue.

Toute communication écrite ou verbale concernant ce document devra faire mention de son numéro.
- Faire une photocopie des pages concernées, y ajouter vos remarques ou suggestions.
- Envoyer le tout a I'adresse sous-mentionnée.

Bobst Mex SA
Documentation Management Support
PO Box
CH - 1001 Lausanne

TELEPHONE : +41 21 621 21 11 TELEFAX : +41 21 621 43 95
E-MAIL : doctech.bobst@bobst.com WEB: http://www.bobst.com

Préface © Bobst Mex SA 2014
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B BOBST Sécurité et environnement EXPERTCUT 106 PER 2.0

Prescriptions générales de sécurité

INTRODUCTION

Introduction

Vous devez lire attentivement, comprendre et suivre strictement ces prescriptions si vous travaillez sur la
machine en tant que conducteur, préparateur, régleur, mécanicien ou en tant qu'aide aux personnes
susmentionnées. Il en va de méme pour tout responsable de la machine, de sa production et de son entretien,
ainsi que pour toute autre personne entrant en contact physique avec la machine.

Si vous rencontrez des difficultés quant a la compréhension des instructions ainsi qu'au fonctionnement de la
machine, adressez-vous a votre supérieur hiérarchique avant de toucher la machine.

TOUTE INOBSERVATION DE CES PRESCRIPTIONS PEUT CAUSER, A VOUS AINSI QU'A D'AUTRES
PERSONNES, DES BLESSURES GRAVES.

Sécurité et environnement

BSA053411 B0101 11 vso3 © Bobst Mex SA 2014 2



B BOBST Sécurité et environnement EXPERTCUT 106 PER 2.0

Prescriptions générales de sécurité

INSTRUCTIONS ET NOTICES D'UTILISATION

Instructions et notices d'utilisation

Les instructions et notices d'utilisation livrées par le fabricant, avec la machine ou aprés sa livraison, doivent étre
portées a la connaissance de toutes les personnes qui interviennent sur la machine ou qui en sont responsables
d'une maniére quelconque.

Toutes les personnes qui travaillent sur la machine doivent lire et comprendre les instructions avant de
commencer le travail. Les directives doivent étre strictement suivies par tout le personnel.

Les instructions doivent étre rangées dans un endroit propre et étre accessibles a toute personne intervenant sur
la machine. Le personnel de la machine doit étre informé de toutes les mises a jour des instructions.

Afin d'éviter toute blessure au personnel et dommage a la machine, il est indispensable d'effectuer I'entretien
régulier de toute la machine tel que décrit dans le manuel y relatif.

Sécurité et environnement
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Prescriptions générales de sécurité

REGLES GENERALES POUR TOUS LES UTILISATEURS

Regles générales pour tous les utilisateurs

Afin de prévenir les accidents, il est indispensable:

de lire et de suivre les instructions livrées avec la machine. Seules les personnes ayant suivi une formation
selon les directives du fabricant sont habilitées a conduire la machine.

d'utiliser une machine en parfait état dont tous les dispositifs de sécurité et protections fonctionnent
correctement.

de contréler le parfait état des dispositifs de sécurité et leur bon fonctionnement.
de ne jamais mettre hors service un dispositif de sécurité, ou d'en empécher son fonctionnement.

d'annoncer immédiatement tout dérangement a son supérieur hiérarchique et de prévenir du dérangement
toutes les personnes susceptibles de travailler sur la machine.

de contrbéler avant chaque mise en marche de la machine que personne ne se trouve a lintérieur, aux
alentours, ou ne touche la machine.

de ne jamais mettre les mains, les pieds ou d'autres parties du corps a l'intérieur ou a proximité des organes en
mouvement lorsque la machine est en marche.

de ne jamais grimper sur la machine lorsqu'elle est en marche.

de veiller a la propreté et a I'ordre de la machine et des alentours. Les taches de graisse, d'huile ou d'autres
matiéres glissantes sont dangereuses et doivent étre immeédiatement éliminées.
Des outils ou autres pieces ne doivent pas se trouver sur le sol, sur les podiums ou autres emplacements de
travail.

d'effectuer I'entretien selon les instructions du fabricant, ceci en se référant au manuel d'entretien de la
machine.

Que le travailleur ne se mette pas dans un état tel (alcool, stupéfiants, etc.) qu'il expose sa personne ou celles
des autres travailleurs a un danger.

Armoire électrique

Seule une personne qualifiée est autorisée a intervenir a l'intérieur des armoires électriques.

Equipement Fluidique

Seule une personne habilitée est autorisée a intervenir sur I'équipement fluidique de la machine

En fluidique, les conduites souples ont une durée de service limitée. Un contrble visuel et régulier, effectué sous
la responsabilité des utilisateurs, permet de déterminer si les conduites peuvent étre maintenues ou non en
service.

Sécurité et environnement
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B BOBST Sécurité et environnement EXPERTCUT 106 PER 2.0

Prescriptions générales de sécurité

MISE EN GARDE

Avant d'effectuer une intervention sur la machine, il est indispensable de respecter les consignes de sécurité se
trouvant dans la documentation.

Selon la machine, les consignes de sécurité sont soit dans le chapitre "Sécurité et environnement" des manuels
traitant les commandes, la conduite et I'entretien, soit dans un manuel "Sécurité et environnement" séparé.

Les consignes de sécurité sont structurées
comme suit:

une partie "Prescriptions générales de sécurité" (idem que dans le présent manuel).
une partie "Protection de personnes".

une partie "Prescriptions pour les conducteurs et les aides-conducteurs".

une partie "Prescriptions pour le personnel d'entretien”.

une partie "Protection de I'environnement".

une partie "Niveaux de bruit".

Sécurité et environnement
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B BOBST Avant mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

CONTROLE VISUEL

e Activité Observation Référence
Tous les fils sont raccordés ou isolés.

Il ne reste plus d'outils ou d'objets pouvant engendrer un court-circuit ou un accident.

Effectuer les différents "Relevés"

AW IN|=

Controler que le tuyau d'évacuation de I'eau de condensation des climatiseurs ne soit
pas obstrué.

5 Attention : Lorsque la clé de sécurité S50 est sur
« 0 », I'électronique est hors tension, mais
la puissance reste alimentée.

- Toutes les interventions sur la machine ou les
armoires nécessitent la coupure de 'alimentation
générale.

.....

&)

OFF

6 En cas d'installation avec un autotransformateur chez le client, adapter le cablage du
transformateur T80, selon le chapitre V01 04.

Avant mise sous tension
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B BOBST Avant mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

CARTES ELECTRONIQUES

e Activité Observation Référence
Attention : Si les cartes électroniques sont difficiles a enficher, il faut desserrer les vis de
fixation des cartes "fond de panier" 723-PB et 734-VH, puis centrer ces cartes par
rapport aux détrompeurs et resserrer ces vis.
Rack +4+80R1 =A9/1
7 Carte BUS 734-VH @ Position +80R1 (sup.)
8 Base / Distribution 723-PB @ Position +80R1 (inf.)
9 Sauvetage Flash-PROM 734-VD @ Position +80R1X10 (entre slot A et B)
Carte +4+80R1.C
10 Spécialités 723-FF @ Position +80R1.C
11 Carte uP LIN (en haut) 723-GR < En Piggy-Back sur 723-FF
Carte +4+80R1.E
12 Généralités 723-PA & Position +80R1.E
13 |Carte uP CUBE 723-GR < En Piggy-Back sur 734-PA
Carte I/O +4+80R1.G
14 | Carte entrées — sorties 734-YQ < Position +80R1.G
Carte I/O +4+80R1.K
15 |Carte entrées — sorties 734-YQ = Position +80R1.K
Carte I/O +4+80R1.L (Option *01-031, interface/convoyeur client/margeur)
16 Carte entrées - sorties 723-LW @ Position +80R1.L

-
'll'l‘-!"_‘--'":

l

il

734-VD 723-FF 723-PA 734-YQ 734-YQ 723-LW

Avant mise sous tension
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B BOBST Avant mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine =>1141/9952 <=
CABLES ARCNET
e Activité Observation Référence
1 Controler les cables ARCNET a l'aide de I'appareil DSP-100 disponible a la mise en

service.

- Rack CUBE - terminal CUBE réception [H30]

En cas d'option Deuxiéme terminal CUBE au margeur *00-026 [H10])
- Terminal cuBE réception [H30] - terminal CUBE margeur [H10]
Suivre les instructions jointes a I'appareil.

2 Les ponts de terminaisons ARCNET sur le rack CUBE ainsi sur les terminaux CUBE =A9
doivent étre retirés.

Nous mettons a la place, une fiche de terminaison Arcnet active : 723-El.

—

=i 1

: _E
Exemple de fiche de terminaison Arcnet active : 723-El E

Si I'option *00-036, Borne DMU, N’EST PAS présente.

- Rack CUBE:
Mettre une fiche 723-El sur le connecteur ARCNET libre (X11 ou X12) de la carte de
base 734-VH.
(Exemple : X11 occupé => fiche 723-El sur X12.)
(Exemple : X11 et X12 occupé => pas de fiche 723-El, mais installer celle-ci sur le
dispositif supplémentaire).

Si 'option *00-026, deuxiéme terminal CUBE au margeur, N'EST PAS présente.

Terminal CUBE H30 :
Une fiche 723-El doit étre installée sur une des fiches X10 a X13.

Ponts XBS5 et XB6 sur carte 734-VH (distribution sup.)

Remarque : Les ponts XB5 et XB6 permettent de charger le réseau ARCNET lorsque
celui-ci ne I'est pas assez. Ceci afin de diminuer les parasites. Les ponts
XB5 et XB6 doivent étre montés si le nombre de noeuds ARCNET est
inférieur a 5. Par noeud ARCNET on entend écrans CUBE, cartes
microprocesseurs, borne DMU.

3 Configuration de base (1 seul écran CUBE et pas de borne DMU)

Configuration 1 (2 écrans CUBE et pas de borne DMU)
v' XB5 et XB6 montés (ON)

Configuration 2 (1 écran CUBE et la borne DMU)

Avant mise sous tension
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Machine => 1141/ 9952 <=

CABLES SSI

e Activité Observation Référence

1 Contréler les cables SSI a l'aide de I'appareil DSP-100 disponible a la mise en service.

- L’appareil est le méme que pour les cables ARCNET, mais il faut prendre les
adaptateurs SSI.

- Suivre les instructions jointes a I'appareil.

2 Contrller le cable de liaison entre le connecteur X8+80R1C (carte 742-MT) et =C1
le codeur Ua1 (codeur machine)

3 Contréler le cable de liaison entre le connecteur X11+80R1C (carte 742-MT) et le =56
codeur Ua13 (codeur moteur groupe suceur)

4 Grille Non-stop automatique, option *01-003 =56

Contréler le cable de liaison entre le connecteur X12+80R1C (carte 742-MT) et le
codeur Ua12 (codeur moteur grille NS)

5 Déplacement vertical motorisé du groupe suceur, option *01-019 =56

Contréler le cable de liaison entre le connecteur X9+80R1C (carte 742-MT) et le codeur
Ua14 (codeur moteur déplacer groupe suceur)

6 Controbler le cable de liaison entre le connecteur X10+80R1C (carte 734-TL) et
le codeur Ua46 (codeur moteur brosse de freinage).

7 Contréler le cable du registre a I'aide de I'appareil DSP-100, mais en sélectionnant =11
REG.SPANTH.106LE/LER au lieu de SSI et en utilisant les adaptateurs
Registre SPanthera.

- Contréler le cable de liaison entre le connecteur X7+80R1C (carte 742-MT) et le
variateur G22 (variateur registre).

Lors d'un POWER REGISTRE:
- Contréler aussi les prises G20 et G21

Avant mise sous tension
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Machine
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INTERFACE HOMME-MACHINE

)

Activité

Observation

Référence

1 Menu de CONDUITE MACHINE
|¢|
2 Menu de REGLAGE MACHINE |
3 Menu des ARRETS DE PRODUCTION
X
4 Menu des ORGANES MECANIQUES PAS
EN PLACE o
5 Menu des DERANGEMENTS
TECHNIQUES 7
6 Menu de MAINTENANCE \Q’
+—
7 Menu INFORMATIONS Menu de débug et de configuration. 0

Avant mise sous tension
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ALIMENTATION

e Activité Observation Référence
1 Déclencher Q80 et tous les disjoncteurs des armoires électriques.
-
OFF
2 Controler que les cartes ne soient pas insérées dans le Rack Cube.
3 Sélecteur a clé S50 sur" 0 ".
=M1
4 Mesurer la valeur de la résistance de
freinage sur I'entrainement G1 entre les
bornes PA et PB.
- Lire une valeur de 40 Q **<. =A3
Brancher la puissance sur Q80, en respectant I'ordre des phases. =A1
6 A I'aide du schéma explicatif, contréler que le disjoncteur principal Q80 corresponde _
. . . . =A1
(valeurs de Ir et Im) a la variante réseau du client #R ).
7 Vérifier le sens du champ tournant
- Le sens du champ tournant est dans le , , ,
sens horaire. ‘ Z ‘
=A1
8 Enclencher le disjoncteur principal Q80.
=A1
=
ON
9 Mesurer la tension du réseau entre phases.
+10% +10% . . =A1
- 400 VAC 50Hz ou 480 VAC 60Hz en sortie du filtre Z80.

Mise sous tension

BSA053411 G0101 13 vso2 © Bobst Mex SA 2014 13
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Machine => 1243/ 9952 <=

ALIMENTATION

e Activité Observation Référence

10 Attention :

Lors de I'ajustage des tensions sur les transformateurs, il faut veiller a respecter le
rapport de tension entre le primaire et le secondaire.

50Hz
- 400 VAC - 230 VAC : rapport = 1.739
- 400 VAC > 115 VAC : rapport = 3.478
60Hz
- 480 VAC - 230 VAC : rapport = 2.087
- 480 VAC - 115 VAC : rapport = 4.174

Exemple :

Si tension réseau = 465 VAC 60Hz

La tension du secondaire du transformateur T83 devra étre au plus proche de :
465/ 2.087 = 222 VAC

1 Régler tous les disjoncteurs et temporisations de la machine selon le schéma explicatif.

12 Enclencher Q50.

Mesurer le 115V ¢ entre les fils 2 et 3 (sur le transformateur T50).

- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 3 sur le transformateur.
- Selon schéma explicatif et regle point N° 9.

=A6

13 Enclencher Q60.
Mesurer le 115V¢ entre les fils 2C et 60 (sur le transformateur T60).

- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 60 sur le transformateur. =A6
- Selon schéma explicatif et regle point N° 9.

14  |Variante #175 (registre latéral)
Enclencher Q83.
- Mesurer 230V entre les fils 83L1-1 et 83N (sur le transformateur T83).

=A1
- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 83L1-1 sur le
transformateur.
- Selon schéma explicatif et régle point N°10.
15 |Variante #176 (registre complet)
Enclencher Q83.
- Mesurer 230V entre les fils 83L1-1 et 83N (sur le transformateur T83).
- Mesurer 230V ¢ entre les fils 83L2-1 et 83N (sur le transformateur T83).
- Mesurer 230V¢ entre les fils 83L3-1 et 83N (sur le transformateur T83).
- Mesurer 190V ¢ entre les fils 83L1-2 et 83N (sur le transformateur T83). =A1
- Mesurer 190V entre les fils 83L2-2 et 83N (sur le transformateur T83).
- Mesurer 190V entre les fils 83L3-2 et 83N (sur le transformateur T83).
Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 83L [1, 2, 3] sur le
transformateur.
- Selon schéma explicatif et régle point N°10.
16 Enclencher le disjoncteur Q51 (sur le transformateur T50). =A6
17 Enclencher le disjoncteur Q61 (sur le transformateur T60).
18 Enclencher Q102. =A5

Mise sous tension
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Machine => 1243/ 9952 <=

ALIMENTATION

e Activité Observation Référence

19

Mettre la clé S50 en position "1 ".
- Les tubes fluorescents s’allument.

=M1
20 Enclencher Q109.
- Les 3 LEDs de I'alimentation G109 sont allumées (+5.2V, +15V, -15V).
- Mesurer, a l'arriére du rack CUBE, +5.2 Vbc +0.05V/-0.2V =A6
- Mesurer, a 'arriére du rack CUBE, +15 Vbc +/-0.2V
- Mesurer, a l'arriére du rack CUBE, -15Vbpc +/-0.2V
21 Enclencher Q104.
- La LED verte de l'alimentation G104 est allumée. =A6
- Mesurer entre les fils 140(+) et 22(-), 24 VVbC +/- 0.1V.
22 Mettre la clé S50 en position « 0 » et attendre quelques secondes.
23 Insérer toutes les cartes du Rack Cube correctement et fermement.
24 Mettre la clé S50 en position « 1 ».
- Les cartes électroniques sont sous tension et aprés environ 45 secondes les LEDs HO
des 2 cartes uP clignotent.
25 Enclencher disjoncteur Q105.
- Le terminal CUBE est alimenté. =A6
- La lampe H13 sur I'armoire de base +80 est allumée.
26 Enclencher disjoncteur Q108
Mesurer au margeur, entre les fils 21.7(+) et 22(-), 24 Vbc +/- 0.1V.
27 Vérifier qu’il n’y ait pas de stop d’urgence pressé. =M1
28 | Afin de configurer le terminal CUBE 01001  Mateériel pré-requis
tactile H30 (avec Windows), il faut faire les | O 10 02  Calibrage
chapitres ‘O 10 01° a ‘O 10 08’. 01003 Réglage du nceud Arcnet
01004 Acceés au bureau BOBST
01005 Reéglage date et heure
01006 Configuration option langue
010 07 Initialisation de I’adresse IP
01008 Configuration e-WOD
29 Afin de configurer le terminal CUBE

tactile H10 (option *00-026 margeur), il 00101  Matériel pré-requis
faut faire les chapitres ‘O 01 01’ et * 00102 Calibrage
001 02.

Mise sous tension
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Machine
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OPTIONS ET PONTS

N

Activité Observation

Référence

1

Mettre la clé S50 sur « 2 ».

2

A la premiére mise sous tension, il faut effacer la Flash_Aux (la clé S50 doit étre en

position « 2 »).

Pour cela, dans le menu setting tools (i -> F5-> F4 —> F1) :

a) Cocher la case AUTORISER/EFFACER/FLASH_AUX

b) Cocher la case EFFACER/FLASH_AUX

c) Cocher la case CONFIRMER

d) Oter la coche dans la case AUTORISER/EFFACER/FLASH_AUX
e) Mettre la clé S50 sur « 0 ».

f) Attendre quelques secondes.

Mettre la clé S50 sur « 2».

Dans le menu OPTION (i -> F5 -> F4 -> F2), sélectionner
machine avec réception "E" ou "ER". @

==

4]

2]

Dans le menu OPTION (i -> F5 -> F4 -> F2), sélectionner

machine version "1.0" ou "2.0". UERSIOH|VERSION
10 2.0

E. 2

Dans le menu SETTING TOOLS, sauver les
options en cochant la case

MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES. |:| MEMORISER-FARAMETRES _STATIRUES

- Un texte <DONE> apparait pendant
quelques secondes, puis disparait.

Mettre la clé S50 en position « 0 ».
Attendre une dizaine de secondes.

Mettre la clé S50 en position « 2 ».

Dans le menu OPTIONS, i -> F5 -> F4 -> F2,
- Configurer la machine selon les options commandées par le client.
Voir le tableau du chapitre "Liste des Options"” (G0104).

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

OPTIONS ET PONTS

N Activité Observation Référence
Remarque : W
Ne pas valider I'option « Convoyeur externe margeur », *01-031,
ainsi que l'option « Passerelle automatique » *01-043. ’"‘

Ces options seront testées plus tard.
A ce stade, il faut aussi laisser sur « 0 » les options *03-016 "

(contrdle position outil éjection supérieur), *04-028 (contrdle =

position outil réception supérieur), *04-027 (outil pleine feuille) et E
*04-019 (convoyeur). Ces options seront validées dans le
chapitre machine tourne.

ST Y

BOEST ] CUSTOMER

9 Dans le menu HARD CONFIG, i -> F5 -> F4 -> F3,
- Configurer la machine selon le hardware présent sur la machine.
Voir le tableau du chapitre "Hard Config" (G0105).

10 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), vérifier les cases suivantes:
- SELECTION/MISE_EN_SERVICE n'est pas activé.

SP 1RME-LER
[ mopE-INITIALISATION
[[J mwzse_en_seruzce

Sauver les options et la sélection du hardware en validant la case

MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Remarque : Aprés la sauvegarde, le texte <DONE> apparait pendant quelques
secondes, puis disparatt.

1 Mettre la clé S50 en position « 0 ».
- Déclencher I'interrupteur principal Q80.

12 En cas d’option *03-010, deuxiéme piste

de contrdle sortie station éjection, 5 & XB7 (5]
Note : Sur la carte de distribution -—] @
inférieure 723-PB, du rack {1 :
électronique, enlever le pont XB7 £ Eo " =C1
| =A9

13 Pour les machines LE-LER:

Ouvrir le poste de commande platine. Brancher le fil 552 sur le bornier X2 borne 8. Si
le 1333 est cablé, il faut le débrancher et l'isoler.

Pour les machines PE-PER:

Ouvrir le poste de commande platine. Déplacer le fil blanc-gris de la borne 6 a la borne
7 du bornier X2. Brancher le fil 1333 sur le bornier X2 borne 8. Si le 552 (fil noir) est
cablé, il faut le débrancher et l'isoler.

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

OPTIONS ET PONTS

N Activité Observation Référence
14 Réenclencher Q80.
Mettre la clé S50 en position « 2 ». [ .
- Dans le menu OPTIONS, vérifier que la \ |7
configuration de la machine oN
corresponde aux choix effectués au
point 1.
Mise sous tension
BSA053411 G0102 33 Vvs02 © Bobst Mex SA 2014 18




B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

KLAXON ET LAMPES

e Activité Observation Référence

1 Dans le menu i, F5 - mot de passe,
F1 — customer, F2 -settings, sélectionner le
test des lampes.

Controler que toutes les LEDs et lampes,

sauf celles du ou des terminaux cube, de la EI I:'

colonne lumineuse H15 (LER) et de la
lampe H58 (LER), sont allumées.

=61

2 Sélectionner le test du klaxon.

- Les klaxons H26 et H31 (LER)
retentissent.

- Les klaxons H26 et H31 (LER) doivent

@
étre réglé définitivement a la puissance EI EI

maximale (sur 2 Watts).

=H1

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence
Clé d’activation pour options soft

1 Relever les numéros suivant et les Chaque option a sa clé respective. Si

transmettre au service client BSA: les clés sont interverties, I'option ne

- Numéro UUID sera pas activée.

- Numéro SOID Remarque : Pour des raisons de

- Numéro fiqurant sous I'option compréhension, il est préférable de

9 P demander les clés d’activation
par E-mail plutét que par téléphone.
UUID: AB AR 58 63 9F EF AS F3
SOID: BT3EETE2
Rl ¥ 9
I} ]
e T
I
AElBE4EE

2 Lorsque I'option est active un vu apparait sous

I'option. La croix rouge indique que l'option est b4

inactive. 1 mm

FElEE458
ZSAKAT2EIZC

3 En cas de remplacement de la carte flash Compléter la feuille des relevés des

(0734 ME ou 0734 VD) le numéro UUID sera |variables avec les clés saisies.

changé. Il faut régénérer les clés pour activer

les options.

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence

Général

Type machine

1. Machine LE / PE =8 =8

2. Machine LER / PER

1 (2
Type machine
1. Machine version 1.0 UEiﬁéﬂH UEHZEI!.IDH

2. Machine version 2.0 .
1] [E]

*00-018 (B-301.00x)
0. Sans dispositif antistatique
1. Avec dispositif antistatique (B-301.00x)

2. Avec dispositif antistatique a mise en marche anticipée
(B-301.00x)

Allemagne
1. Sélection vitesse réduite (tous pays sauf I'Allemagne)
2. Sélection sans vitesse réduite (Allemagne)

*00-036 (Q-114.001)

0. Sans borne DMU ni WOD via bridge

1. Avec borne multimédia DMU (Q-114.001)
2. WOD sans borne DMU

*04-007 (Q-115.002)
0. Sans top de comptage pour insertion
1. Avec top de comptage pour insertion (Q-115.002)

(Option soft protégée par une clé)

Variante #211
0. Sans nettoyage automatique des tablettes Bernoulli
1. Avec nettoyage automatique des tablettes Bernoulli

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence
E E—f iE
0. Sans surélévation (spécialité).

1. Surélévation de base 220 mm. T

2. Surélévation 640mm (B-201.002). AldllZIl=

3. Surélévation éditable (spécialité). 22EAmMm

ER

0. Surélévation de base (640mm).

1. Surélévation 210 (640mm + 210mm). EEPZE

3. Surélévation éditable (spécialité). +

P ttre le ch td 3lévation, le plat B 2 )3
our permettre le changement de surélévation, le plateau margeur =1 @mm

doit étre décalibré.

*01-021 (Q-115.001)
0. Sans contrdle qualité.
1. Avec contréle qualité (Q-115.001).

|
T

*01-029 (C-120.001)
0. Sans détection et élimination et derniére feuille
1. Avec détection et élimination 1°*® et derniére feuille (C-120.001)

1 ere

50Hz / 60Hz
1. 50Hz =HHzIEEH=
2. 60Hz
1] [Z]
F3 - Margeur

*01-019 (C-200.001)
1. Déplacement du groupe suceur manuel
2. Déplacement du groupe suceur motorisé (C-200.001)

*01-017 (C-111.001 et/ou C-112.00x)
0. Sans dispositif non-stop
1. Avec dispositif non-stop (C-111.001 et/ou C112.00x)

Cycle automatique
0. Sans barriére lumineuse # 144
1. Avec barriére lumineuse # 143 (B-303.001)

*01-031 (L-12x.001 ou L-13x.001 ou L-14x.001)
0. Sans convoyeur margeur
1. Avec convoyeur margeur (L-12x.001 ou L-13x.001 ou L-14x.001)

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence

*01-003 (C-112.00x)
0. Sans grille non-stop automatique
1. Avec grille non-stop automatique

il

*01-043
0. Sans passerelle motorisée.
1. Avec passerelle motorisée

*01-022 (C-112.002 et/ou C-112.003)
0. Sans correction latéral de la grille non-stop
1. Avec correction latéral de la grille non-stop (c-112.002 et/ou C-112.003)

Pousseurs de pile au margeur *01-049 (C-215.005)
0. Sans pousseurs de pile pneumatiques
1. Avec pousseurs de pile pneumatiques

*01-047 (C-205.500)

0. Sans correction du travers de la feuille b |

(1. Avec correction du travers de la feuille manuelle) _‘ B
(2. Avec correction du travers de la feuille automatique)

3. Avec correction du travers de la feuille automatique avec .| 1]2]2

détecteurs fin de course.

*01.051 (C-215.010)
1.  Soufflerie de base (machine)

1+2. Vanne additionnelle d'alimentation pour soufflerie latérale
(machine + client)

e
i
11
—

]t

=1

(= =]
A=

F4 - Table de marge

Caméras frontales : lecture 1mm (D-300.003)
0. Lecture marque de 2 mm (base). |-+

1. Lecture marque de 1 mm.
(Option soft protégée par une clé)

==
3
3
]

|
=
=
=
[an]
N
n
[an]

*02-016 (D-300.002)
1. Lecture par dessus
2. Lecture par-dessus et dessous (D-300.002)

ol

1. Variante registre latéral # 175
2. Variante registre complet # 176

—

[
L
[ra]ls | [ro]

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation

Référence

Caméra latérale : lecture 1mm (D-300.003)
0. Lecture marque de 2 mm (base).

1. Lecture marque de 1 mm.
(Option soft protégée par une clé)

*01-033 (Q110.001)
0. Sans contrdle de conformité par contraste
1. Avec controle de conformité par contraste (Q110.001)

*01-034 (Q-110.002)
0. Sans contrble de conformité par marques couleurs
1. Avec contréle de conformité par marques couleurs (Q110.002)

*01-035 (Q110.003)
0. Sans contréle de conformité par codes barres
1. Avec contrble de conformité par codes barres Q110.003)

Spécialité Interface qualité :
Sélecteur a laisser sur « 0 ».

F5 - Platine

*02-003
0. Sans tablette Bernoulli
1. Avec tablette Bernoulli

*02-004 (B-307.001)
0. Sans soufflerie
1. Avec soufflerie (B307.001)

Avec #145/ *01-032 (D-500.002)
1. Détecteur deux feuilles sans contact (Base)
1+2. Détecteurs deux feuilles avec et sans contact (D-500.002)

Avec #146
1+2 Spécialité Détecteurs deux feuilles avec et sans contact
2. Détecteur deux feuilles avec contact (Base)
Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence

Spécialité Controle pression min :
Sélecteur a laisser sur « 0 ». E
=

(Option soft protégée par une clé)

A1ZBT4B88

Mise en pression

0. Sans motorisation E
1. Avec motorisation et sans codeur 4 o
5]

2. Avec motorisation et codeur

3. Mise en pression dynamique

Régulation Force de découpe

(Option soft protégée par une clé) E

Plaque Chauffante
(Spécialité)

*02-017 (E-100.500)
0. Sans préchauffage d'huile
1. Avec préchauffage d'huile (E-100.500)

F6 - Ejection

*03-008 (B-300.002)
0. Sans tablette Bernoulli
1. Avec tablette Bernoulli (B300.002)

*03-016 (B-304.001)
0. Sans contrdle position outil supérieur
1. Avec contrdle position outil supérieur (B-304.001)

*00-003 (F-105.001)
0. Sans réouverture de la barre de pince
1. Avec réouverture de la barre de pince (F-105.001)

*03-015 (Q-115.004)

0. Sans interface pour tapis évacuateur de déchets sous station
éjection

1. Avec interface pour tapis évacuateur de déchets sous station
éjection (Q-115.004)

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e Activité Observation Référence
F7 - Réception variante E

*04-010

0. Sans tablette Bernoulli

1. Avec tablette Bernoulli

0. Avec dispositif grille non-stop #033

1. Avec dispositif tapis non-stop #030 (G-116.001)

F7 - Réception variante ER

*04-010 (B-300.003)

0. Sans tablette Bernoulli 11l

1. Avec tablette Bernoulli (B-300.003) ]
_ NF!

*04-023 (H-120.001)

0. Sans détection bourrage outil =

1. Avec détection bourrage outil (H-120.001)
| [

*04-019

0. Sans convoyeur (uniquement a la mise en service)

1. Avec convoyeur BOBST 55t

2. Avec interface convoyeur client | EOBST [ CUSTOMER
1l [a] [2

*00-043 (H-100.001)

0. Sans blocage dynamique du cadre ||{|E_F ’"‘ ET!E'I

1. Avec blocage dynamique du cadre (H-100.001)
| 1

*04-011 (H-105.001) .

0. Sans détection outil long —

1. Avec détection outil long (H-105.001) =
| (1]

*04-027 (H-130.001) ‘ ’

0. Sans outil pleine feuille =

1. Avec outil pleine feuille (H-130.001) E

2. Avec outil pleine feuille a cames automatiques (H-130.205) . IE

*04-031

0. Ouitil pleine feuille sans rangeurs vibrants I

1. Ouitil pleine feuille avec rangeurs vibrants

(Remarque: Seulement si *04-027 présente) .
Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

LISTE DES OPTIONS

e

Activité

Observation

Référence

Outil pleine feuille avec contréle bourrage *04-036 (H-130.207)

0. Sans cellule contrdle bourrage

1. Avec cellule controle bourrage
(Remarque: Seulement si *04-031 présente)

Spécialité : Soufflerie cellule multipoints réception.

Sélecteur a laisser sur « 0 ».

F8 - Evacuation variante ER

*04-008 (H-125.001)
0. Sans contrdle déchet frontal
1. Avec contrble déchet frontal (H-125.001)

*04-024 (Q-115.003)
0. Sans interface pour broyeur de déchet
1. Avec interface pour broyeur de déchet (Q-115.003)

§F9 - Production

* 04-030 (H-500.001)
0. Sans aide a la production
1. Avec aide a la production (H-500.001)

(Option soft protégée par une clé)

A1ZB4E6E6S

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

HARD CONFIG

e Activité Observation Référence

Général

Z  SUGH SELECTION-TYFE-AFFICHAGE
0. Undefined (Indéfini).

1. VGA (Ecran CUBE couleur VGA).

2. SVGA (Ecran CUBE tactile Super VGA).

TYFE 2 SELECTIOM-TYFE<MARGEUR

TYPE 1 (Margeur court, avant série 0035).
TYPE 2 (Margeur long, dés série 0035).

%]

N =~

AUTOMATIRUE SELECTIOMATYPE-FPROTECTIOHN-CC

MANUEL (Protections CC manuel).
AUTOMATIQUE (Protections CC automatiques (pneumatiques)).

N = R

1 MAX 2 mm SELECTIOM-EFPAISSEUR_CARTOM-MAXIMUM
1. MAX 2 mm (Machine supportant une épaisseur de carton maximum de 2 mm).
2. MAX 4 mm (Machine supportant une épaisseur de carton maximum de 4 mm).

+3+4 (éjection / réception)

14 EEECEAU-EJECTIOMN
| 2 2HER + 2HKB  TYPE-OUTIL_SUPERIEUR-SERRAGE_RAFIDE

BSSR OFF (Pas utilisé sur cette machine).

5XSQ (Contrdle outil supérieur avec détecteurs inductifs SQ96/98 et SQ101/102).
3XSQ + 2XB (Contréle outil supérieur avec cellules B48/B49 et B50/B51).

3XSQ + 4XB (Contrdle outil supérieur avec cellules B48/B49, B50/B51, B70/B71 &
B72/B73)

35684 BROSSE-ELECTRIGUE
1 mobile SELECTION-TYFE-BROSSE-ELECTRIGUE

Pobd -~

1. MOBILE (Brosse avec tablette mobile).
2. FIXE (Brosse avec tablette fixe).

1382 FLATEAU-RECEFTIOHN
2 FRESEHCE SELECTIOHsFRESEMCE~BOUTOM-COMTROLE_DECOUFE

1. ABSENCE (Pas de bouton contrdle découpe réception).
2. PRESENCE (Avec bouton controle découpe réception).
Remarque : Cette fonction n’est affichée que sur les machine “E” (LE et PE)

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 1243 /9952 <=
HARD CONFIG
e Activité Observation Référence
+2 (platine)
MaB1 EMEFRAYAGE-FRETH
1 SAME UVAHHE-FRAFIODE~EMEBRAYAGE-FREIHN

1. SANS (Sans la vanne de freinage YV5).
2. AVEC (Avec la vanne de freinage YV5).

1z88 DECOUFER_A_FLAT

1 'T+E CODEUR-MACHIME

1. T+R (Avec codeur « T+R »)
2. BAUMER (Avec codeur « Baumer »)

M3al MESURER-FORCE_DE_DECOUFAGE

2 MUMERIGUE SELECTIOM-TYPEMESURE

1. ANALOGIQUE (avec carte piggy back pour faire la mesure)
2. NUMERIQUE (sans carte piggy back)

Register (registre latéral)

2 1E88 SELECTION-RESOLUTION-CODEUR-REEGISTERE

1. 1024 (Codeur registre Ua22 1024 pts, 2371-5079.00).
2. 1000 (Codeur registre Ua22 1000 pts non compensé type S16, 2371-5079.02).
3. 1000comp (Codeur registre Ua22 1000 pts compensé type, 2371-5079.01).

Register (registre complet)

2 188BconF SELECTION-RESOLUTION-CODEUR-REGISTRE
1. 1024 (Codeur registre Ua22 1024 pts, 2371-5079.00).
2. 1000comp (Codeur registre Ua22 1000 pts compensé type, 2371-5079.01).

N

RS18AFCE SELECTIOM-TYPE~<CELLULE-LOWNGITUDIHAL~-AU_DESSUS

RS18AFCE SELECTION-TYPE~<CELLULE-LOWGITUDINMAL~-AU_DESS0OUS

RS10AP 1mm (ancienne cellule 1mm, 2326-0356.01).
RS10AP 2mm (ancienne cellule 2mm 2326-0356.00)..
RS10APC (cellule intermédiaire, 706-GQ).
RS10APCE (nouvelle cellule Registron, 706-1H).

PN~ #

AVEC SELECTION-ECLAIRAGE-EXTERME-GCELLULE-LONGITUDIHAL
SANS (Sans rétro éclairage).
706-IL (Avec rétro éclairage a intensité fixe).
706-HM (Pas utilisé)
706-LB (Avec rétro éclairage a intensité variable)

PO~ M

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension

Machine

=> 1243/ 9952

EXPERTCUT 106 PER 2.0

<=

HARD CONFIG

e

Activité Observation

Référence

+1 (margeur)

DE_BE FLATEAU-MARGEUR

3 LEUZE KRSS5E TYPE<CELLULE_FPHOTO~EZ

1. BAUMER ZADM (Cellule B2 de type Baumer, 2326-0364.02).
2. LEUZE KA955 (Cellule B2 de type Leuze KA 955, 2326-0354.00).
3. LEUZE KA958 (Cellule B2 de type Leuze KA 958, 2326-0407.00).

95_85 DEFLACER-GROUFE_SUCEUR

1 ORIGIMAL SEMS-ROTATIOW-MOTEURE~M14

1. ORIGINAL (suspension du groupe suceur avec deux colonnes de guidage).
2. REVERSED (suspension du groupe suceur avec rail de guidage).

| 23 FACTEUR-REODUCTEUR~LCHMHM~181-TOUR- ~UR14

FACTEUR-REDUCTEUR = 5 FACTEUR_REDUCTEUR = 25

| 1 T+R TYPE<CODEUR_TIMCREMEMTAL~URL4

1. T+R (Avec codeur « T+R »)
2. BAUMER (Avec codeur « Baumer »)

SE_11 INTRODUIRESZRETIRER-GRILLE_HS

i T+E TYFE~CODEUR_IHCREMENTAL~URLZ

1. T+R (Avec codeur « T+R »)
2. BAUMER (Avec codeur « Baumer »)

TT_82 ERUIFEMENT-TRAELE_DE_HMARGE

i, MAMUEL CADRE-TAELE_DE_MARGE-FHMEUMATIGUE

1. MANUEL (Sans levage pneumatique ou levage entierement pneumatique du
cadre table de marge (sélecteur sur le margeur))

2. PNEUMATIQUE (Avec levage électropneumatique du cadre table de marge
(sélecteur S141 sur le poste de commande +2S1))

Drives

+2EA1 ARMOIRE-PRIMCIPAL - GAUCHE

1 HAEROTECH GzZz8 G621 GZZ EMTRAIMEMEWNT-REGISTRE~CC-COC-LATERAL

1. AEROTECH (Drive(s) registre de type Aerotech).
2. B MAXX (Drive(s) registre de type Baumdiller).

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

ALIMENTATION SUITE

e Activity Observation Reference

1 Régler en enclencher tous les disjoncteurs de I'armoire réception. =M1

2 Mettre la clé S50 sur position " 2 ".

- Le relais de sécurité K61 est sous tension mais les LEDs
CH1 et CH2 sont éteintes.

- Aucun variateur de fréquence n'est sous tension

3 Note : A ce stade I'option du convoyeur externe margeur doit étre désactivée.
Appuyer sur un reset.

- K83 et K83a tirent et se relachent. =M5
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K61 sont allumées.
- Le relais K125 tire.

4 Mesurer la tension du réseau et le sens du champ tournant a I'entrée de K7 et K8
(armoire margeur). =A2

- 400 Vac 2% => Champ tournant dans le sens horaire.

Régler en enclencher tous les disjoncteurs de I'armoire margeur.

6 Contrdler que:
- Les variateurs G10, [G11] **"*"" | [G12] **""*3 et G13 sont sous tension.
- La LED rouge des variateurs s’allume sans clignoter.

7 En cas d'option *02-017 "PRECHAUFFAGE D'HUILE" vérifier:

- Le disjoncteur K4D +D2+D81 est réglé et enclenché.

- Le disjoncteur Q96D +D2+D81 est réglé et enclenché.
Le sens du champ tournant a I'arrivée de K4D +D2+D81

Attention : Le moteur doit tourner dans le bon sens afin de lubrifier correctement la
platine

+1V

8 Dans le coffret électrique de la platine, on mesure 24 VDC * " entre les fils 21 et 22.

9 Tablette Bernoulli, option *03-008
- Le variateur du moteur M35 est sous tension. (LED verte).

10 Tablette Bernoulli, option *04-010
- Le variateur du moteur M45 est sous tension. (LED verte).

1 Tablette Bernoulli, option *02-003
M75 est sous tension.

12 |Variante #188 Mise en pression dynamique
- Le variateur G28 est sous tension.

13 =A1
- Le variateur G40 est sous tension. =A2

14 | Mesurer les tensions suivantes dans I'armoire margeur :
- Entre 115 VDcC et 230 VDC entre les fils 11 et 12 (bornes 51 et 52).
- 24 Voc =" entre les fils 21 et 22.

Mise sous tension
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B BOBST Mise sous tension EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

ALIMENTATION SUITE

e Activity Observation Reference

Alimentation machine "E"

15 - Le variateur G46 est sous tension. =A1
=A2

Alimentation machine "ER"

16 Grille réception

=A3
- Le variateur G42 est sous tension.
17 | Tapis évacuateur de déchets
. . =A3
- Le variateur G44 est sous tension.
18 Convoyeur, option *04-019 A3

- Le variateur G47 est sous tension.

Surveillance des disjoncteurs

19 - Déclencher tous les disjoncteurs un a un et vérifier dans le menu S9 “Dérangement
technique” la signalisation. (jaune pour Q11, Q12). Une fois le contrdle effectué
réarmer tous les disjoncteurs de la machine.

Clé de sécurité S50

20 Mettre la clé S50 sur la position « 0 ».
- Le terminal cuBe H30 (réception) est éteint.
- En cas d’option *00-026, le terminal cuBe H10 (margeur) est éteint.

21 Mettre la clé S50 sur la position « 1 ».

- Le terminal cuBe H30 (réception) est allumé.

- En cas d’option *00-026, le terminal cuse H10 (margeur) est allumé.
- Le relais K125 ne tire pas.

22 Presser sur un reset.
- Rien ne se passe.
Le relais K125 ne tire pas.

23 Mettre la clé S50 sur la position « 2 ».
- Le relais K125 ne tire pas.

24 Presser sur un reset.

- Le relais K125 tire, si aucun stop d’'urgence n’est appuyé et que le programme
tourne.

- Les LEDs du terminal cuBe H30 (réception) sont allumées selon les défauts présents.

- En cas d’option *00-026, les LEDs du terminal cuse H10 (margeur) sont allumées
selon les défauts présents.

Mise sous tension
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=> 1243/ 9952 <=
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

MODULES DE SECURITE

e Activité Observation Référence
1 Régler la temporisation des relais de sécurité suivants selon le schéma explicatif:
K62  Surveillance rotation moteur principal =B1
K61 Stop d’urgence =M1
K74  Protections =M2
K86  Barriere lumineuse inférieure =M2
K96  Protection entrée =M2
K110 Barriére lumineuse =M5
K113 Protection margeur =M5
2 Avec option Grille NS automatique, *001-003
Régler la temporisation du relais de sécurité suivant selon le schéma explicatif:
K95  Protection =M2
K111 Barriére lumineuse =M2
3 Avec variante tapis NS a la réception, #030
Régler la temporisation du relais de sécurité suivant selon le schéma explicatif:
K84  Barriére lumineuse supérieure =M2
4 Remarque : En cas de réception variante "ER"
Régler la temporisation du relais de sécurité suivant selon le schéma explicatif:
K93 Masquage sortie palette =M2

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e Activité Observation Référence
Réglage des protections
1 Vérifier que tous les émetteurs de la [ Y=]| [©0
machine sont alignés avec les récepteurs <4
selon le dessin ci-contre.
=4 <4 Eii
Assurer le serrage de tous les détecteurs. <4
) o] [Co
Contréle des protections margeur
Mettre le sélecteur a clé S50 sur la position "2" et faire un reset.
3 Ouvrir la protection « table de marge COC » SQ13.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE la =M2
signalisation suivante « Protection mobile ouverte » apparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K113 sont éteintes
4 Fermer la protection « table de marge COC » SQ13 et faire un Reset.
- La signalisation disparait. =M2
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K113 sont allumées.
Avec Grille NS automatique, option *01-003
5 Faire un reset.
Ouvrir la protection « margeur SUP CC » SQ1.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE la =M2
signalisation suivante « Protection mobile ouverte » apparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K95 sont éteintes.
6 Fermer la « margeur SUP CC » SQ1.
- La signalisation disparatt. =M2
Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K95 sont allumées.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e

Activité

Observation

Référence

Avec barriere immatérielle inférieure, variante #143 ou

option *01-003

Régler I'alignement de la barriere immatérielle.

Cellule émettrice B34

Avant

(o)o)
orangeQ Q

5>

Afficheur 7 segments
éteint

Aprés alignement faisceau libre

(o)o)
orange@Q Q

5>

Afficheur 7 segments
éteint

Cellule réceptrice B33

Aprés alignement faisceau libre

En fonction de I'alignement, les
codes suivants sont affichés:
0. Alignement approximatif
1. Alignement moyen

2. Alignement quasi parfait
Aucun code - alignement
optimal. Il faut immobiliser les
appareils dans cette position
pendant 2 minutes sans
occultation pour valider la
routine d'alignement.

oo
O OVerte

34

Afficheur 7 segments
éteint

Obscurcir la barriere B33.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation suivante « Faisceau lumineux coupé » apparatt.

- Le relais de sécurité K110 est sous tension, mais les LEDs CH1

et CH2 sont éteintes.
- La lampe H16 clignote.

=M2

Libérer et faire un reset.
- La signalisation disparait.

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K110 sont allumées.

- La lampe H16 est éteinte.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e

Activité

Observation

Référence

Avec barriére immatérielle supérieure, option *01-003

Condition : La protection « table de marge COC » SQ1 est fermée.

10

Régler I'alignement de la barriére immatérielle.

Avant

(o)o)
orangeQ Q

5>

Afficheur 7 segments
éteint

Aprés alignement faisceau libre

(o)o)
orange@Q Q

[5>

Afficheur 7 segments
éteint

Cellule réceptrice B63

En fonction de I'alignement, les
codes suivants sont affichés:
3. Alignement approximatif
4, Alignement moyen

5. Alignement quasi parfait
Aucun code > alignement
optimal. Il faut immobiliser les
appareils dans cette position
pendant 2 minutes sans
occultation pour valider la
routine d'alignement.

Apres alignement faisceau libre

oo
O OVene

3

Afficheur 7 segments
éteint

11

Obscurcir la barriére B46.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation suivante « Faisceau lumineux coupé » apparait.

- Le relais de sécurité K111 est sous tension, mais les LEDs CH1

et CH2 sont éteintes.
- La lampe H16 est allumée

12

Libérer la barriére B46.
- La signalisation disparait.

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K111 sont allumées.

- Lalampe H16 est éteinte.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e

Activité Observation

Référence

Sans barriere immatérielle inférieure, variante #144
- fin de course SQ30

13

Le contact de fin de course SQ30 est au repos
(contact fermé, plateau au dessus de SQ30).

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K110 sont allumées

=56

14

Le contact de fin de course SQ30 est activé (contact ouvert, plateau niveau bas).

Le relais de sécurité K110 est sous tension, mais les LEDs CH1 et CH2 sont éteintes.

15

Le contact de fin de course SQ30 est activé et appuyer sur S91.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K110 sont allumées.

Contréle des protections platine

16

Protection « entrée platine », SQ29

Ouvrir la protection « entrée platine ».

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, vérifier
la localisation de I'icone.

- Dans 'armoire du simulateur, les LEDs CH1 et CH2 de K96 sont
éteintes.

17

Fermer la protection « entrée platine ».
- L’icone disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 de K96 sont allumées.

18

Protection « platine CC », SQ6

Ouvrir la protection « platine CC».

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, vérifier
la localisation de I'icone.

- Dans 'armoire du simulateur, les LEDs CH1 et CH2 de K71 sont
éteintes.

19

Fermer la protection « platine CC».
- L'icone disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 de K71 sont allumées.

Contréle des protections réception "E"

20

Ouvrir toutes les protections.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, les m
signalisations ci-contre sont présentes.

- Le relais de sécurité K74 est sous tension, mais les LEDs CH1
et CH2 sont éteintes

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e Activité Observation Référence
21 Fermer une a une les protections :
SQ7 « éjection supérieur CC »,
SQ8 « éjection supérieur COC »,
SQ11 « sortie réception »,
SQ12 « éjection inférieur COC ».
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, les signalisations disparaissent
au fur et a mesure. =M2
- Vérifier que I'emplacement de l'icbne corresponde a la bonne protection.
22 Lorsque toutes les protections sont fermées : M2
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K74 sont allumées.
23 Régler I'alignement des barriéres immatérielles B63 et B64.
Cellule émettrice B64
Avant Aprés alignement faisceau libre
(oXo; (oXo;
orange@Q Q orange@Q Q
Afficheur 7 segments Afficheur 7 segments
éteint éteint
Cellule réceptrice B63
Avant Aprés alignement faisceau libre
O ‘Rouue O O
O O O OVerte
(]
.
En fonction de I'alignement, les
codes suivants sont affichés:
6. Alignement approximatif
7. Alignement moyen
8. Alignement quasi parfait
Aucun code - alignement
optimal. Il faut immobiliser les
appareils dans cette position
pendant 2 minutes sans
occultation pour valider la
routine d'alignement.
24 Obscurcir la barriére B63.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation suivante « Faisceau lumineux coupé » apparait. =M2
- Le relais de sécurité K86 est sous tension, mais les LEDs
CH1 et CH2 sont éteintes.
25 Dégager B63 et faire un Reset.
- La signalisation disparait. =M2
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K86 sont allumées.
Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e

Activité

Observation

Référence

Avec tapis non-stop, variante #030

26

Régler I'alignement des barriéres immatérielles B61 et B62.

Cellule émettrice B62

Avant

(o)o)
orange@Q Q

5>

Afficheur 7 segments
éteint

Aprés alignement faisceau libre

(o)o)
orange@ Q

[5>

Afficheur 7 segments
éteint

Cellule réceptrice B61

Avant

Aprées alignement faisceau libre

O ‘Rouae
(o] )
o

En fonction de I'alignement, les
codes suivants sont affichés:
9. Alignement approximatif
10.  Alignement moyen

11.  Alignement quasi parfait
Aucun code > alignement
optimal. Il faut immobiliser les
appareils dans cette position
pendant 2 minutes sans
occultation pour valider la
routine d'alignement.

oo
O OVerte

5|

27

Obscurcir la barriere B61.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE la
signalisation ci-contre est présente.

- Le relais de sécurité K84 est sous tension, mais les LEDs

CH1 et CH2 sont éteintes.

=M2

28

Dégager B61 et faire un Reset avec S71.

- La signalisation disparait.

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K84 sont allumées.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTC
Machine => 1141/ 9952 <=

UT 106 PER 2.0

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e Activité Observation Référence
Contréle des protections réception "ER"
29 Faire un reset.
30 Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K96 sont allumées. =M2
31 Ouvrir toutes les protections.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, les signalisations m
ci-contre sont présentes. M2
- Le relais de sécurité K74 est sous tension, mais les LEDs CH1 et CH2
sont éteintes
32 Fermer une a une les protections en
faisant le tour de la réception en partant de
I'éjection CC. :
Contréler pour chaque protection, dans le | - Ejection CC (sQ7)
menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN - Réception CC (SQ60 )
PLACE, les signalisations disparaissent au L .
fur et 4 mesure. - Sortfe recept!on CC (SQ20)
- Sortie réception (SQ14)
- Réception COC (SQ4)
- Ejection sup. COC (SQ8)
- Ejection inf. COC (sQ12)
- Vérifi I I t de l'ico dealab tection.
érifier que 'emplacement de I'icdne corresponde a la bonne protection m M2
33 Lorsque toutes les protections sont fermées : M2
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K74 sont allumées. B
34 Le relais K77 est sous tension, mais les LEDs CH1 et CH2 sont éteintes. =M2
35 Fermer la protection suivante et contréler dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN
PLACE, que la signalisation disparaisse.
- . oA . . =M2
Vérifier que I'emplacement de l'icbne corresponde a la bonne protection.
- réception porte COC (SQ5)
36 Lorsque la protection ci-dessus est fermée:
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K77 sont allumées. =M2
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K93 sont allumées.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

PROTECTIONS, BARRIERES IMMATERIELLES

e Activité Observation Référence

Portes COC Réception "ER"

37

Sur le poste de commande de I'armoire, manceuvrer le sélecteur
S64, contrdler que les portes s’ouvrent et se ferment.

1\ /2

Remarque : Une impulsion S64 sur « 1 » fait ouvrir les portes en grand. Il faut maintenir
S64 sur « 2 » pour fermer les portes complétement. Elles restent fermées
grace au contact de sécurité SQ5 qui maintient 'ordre.

M4

38

Ajuster les détecteurs SQ76 et SQ77 sur les pistons des portes afin qu’ils soient activés
lorsque les portes sont completement ouvertes => fils 358 et 359 a 1, et qu'ils soient
désactivés => 358 et 359 a 0 lorsque I'on pousse une porte d’environ 2 cm.

M4

39

Régler les deux vérins pneumatiques des portes afin que ces derniéres s’ouvrent et se
ferment dans un mouvement uniforme et sans frapper.

40

Ouvrir les portes a I'aide du commutateur S64.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation m
ci-contre est présente.

41

Fermer les portes a I'aide du commutateur S64.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation ci-dessus a
disparu.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

BOUTONS STOP ET STOP D'URGENCE

e Activité Observation Référence
Note : Fermer toutes les protections.
Stops d’urgence
1 Presser séparément les stops d’urgence.
Pour chacun des stops d'urgence :
- Vérifier son accrochage.
- Dans le menu S7 - ARRETS DE PRODUCTION, vérifier la localisation @
de l'icdne.
- Relacher le stop d’'urgence et faire un reset.
- L’icone disparait. =M1
- Il n’y a pas de tension sur le fil 100, les variateurs de fréquence
ne sont plus sous tension.
- Lorsque I'un des stops d’'urgence est accroché, les LEDs CH1 et
CH2 de K61 sont éteintes.
- Aprés avoir appuyé sur un reset, les LEDs CH1 et CH2 du relais
de sécurité K61 sont allumées.
2 Presser le stop d’urgence S55
- Les variateurs de fréquence G10 a G13 ne sont plus sous @
tension.
3 Relacher le stop d’'urgence et faire un reset.
- L’icone disparait.
- Les variateurs de fréquence G10 a G13 sont a nouveau sous tension.
4 Presser séparément les stops d’urgence :
- 851 Poste de commande
- 853 Armoire platine
- 852 Poste de commande de I'éjection
- S54 Poste de commande de I'armoire réception
Stops normaux
Fermer toutes les protections, CH1 et CH2 de K74 sont allumées. =M5
5 Presser séparément les stops.
Pour chacun des stops:
- Appuyer sur le bouton
- Dans le menu S7 - ARRETS DE PRODUCTION, Vérifier la localisation O =M1
de l'icone.
- Relécher le stop.
- L’icone disparait.
Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1141/ 9952 <=

CIRCUIT PNEUMATIQUE

e Activité Observation Référence

Attention : Pour la sécurité, la platine doit étre positionnée au point mort bas
(environ 230° AM).

Vérifier qu’il n’y a personne a l'intérieur de la machine et que rien ne
se trouve dans le chemin des barres de pinces. Le train de chaine et
le sommier mobile peuvent se déplacer lors du défreinage.

Détendeur général

Vérifier le raccordement de tous les tuyaux de la platine, puis brancher I'air.

Ouvrir la vanne d’entrée d’air.

Régler le détenteur général a 6 bars.

AW IN|=

Régler le détendeur général pour obtenir une pression de 4.5 bars.

Remarque : Pour s’assurer que le détendeur soit réglé a 4.5 bars exactement, fermer
puis rouvrir la vanne d’entrée d’air a chaque correction du réglage.

5 Régler SP3 pour obtenir la description ci- - Dévisser le pressostat jusqu’a ce que la
dessous. LED s’allume en orange.

- Revisser le pressostat jusqu'a ce que la
LED commute juste en vert.

=F5

Controler le réglage en descendant la pression. SP3 doit déclencher a 4.5 bars

Dans le menu S9 - DERANGEMENTS TECHNIQUES, la signalisation \
suivante apparaft lorsque la pression descend en dessous 4.5 ] —)
bars. —

Détendeur embrayage

8 Régler le détendeur pour 'embrayage a 4.1 bars.

SP3

Embrayage

Général

Machine a l'arrét
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Machine => 1141/ 9952 <=

GRIFFES TRAIN DE CHAINES
e Activité Observation Référence

Attention : Pour la sécurité, la platine doit étre positionnée au point mort bas
(environ 230° AM).

Vérifier qu’il n’y a personne a 'intérieur de la machine et que rien ne se
trouve dans le chemin des barres de pinces. Le train de chaine et le
sommier mobile peuvent se déplacer lors du défreinage.

1 Régler le détendeur général légérement en dessous de 4.5 bars. (entre 4 et 4.4 bars)

2 Donner manuellement des impulsions sur YV41 pour faire descendre la pression dans
le systéme des griffes.

- Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F5,
la valeur PRESSION/EN_ORDRE ~SP1 passe trés brievement a « 0 » lors des impulsions
sur YV41.

3 Régler SP1 pour obtenir la description ci-dessus.

- Dévisser complétement la vis de SP1.

- Actionner les griffes 2 fois.

- Revisser la vis de SP1 jusqu’a ce que le point 2 soit valide

anagna My

VI g

SQ65 SQ17

I’ N

, \
/ \
A
\ ;
\ /
N /

v

A

Course de la piece A

4 Régler le détendeur général a 6 bars et presser sur un reset. —_—
La signalisation ci-contre n’est pas présente. ]

Ll
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Machine => 1141/ 9952 <=

GRIFFES TRAIN DE CHAINES

e Activité Observation Référence

5 Actionner manuellement les griffes du train de chaine a I'aide du bouton de la vanne
YV41 du bloc Festo centralisé et régler les détecteurs SQ17 et SQ65 pour obtenir le
résultat suivant :

Remarque : Siles griffes sont a plus de 3 mm des butées, SQ17 et SQ65 ne doivent
pas détecter, soit :
- Piece A (cf. figure page précédente) en butée, SQ17 ou SQ65 détecte.
- Piece A a 3mm de la butée, SQ17 ou SQ65 détecte.
- Piece A a 4mm de la butée, SQ17 ou SQ65 ne détecte plus.

Le bouton actionné :
- Les griffent se retirent (YV41 travaille).
- Dans le menu setting tools sous Platine, I'entrée GRIFFE/RETIRE SQ17 est a « 1 ».

- Dans le menu SETTING TOOLS sous PLATINE, I'entrée GRIFFE/INTRODUIT SQ65
esta « 0 ».

Le bouton relaché :
- Les griffent sortent.
- Dans le menu SETTING TOOLS sous PLATINE, I'entrée GRIFFE/RETIRE SQ17 est a « 0 ».

- Dans le menu SETTING TOOLS sous PLATINE, I'entrée GRIFFE/INTRODUIT SQ65 est a
«1».

6 Controéler le circuit d'air de la machine.
- Pression a 6 bars

7 Vérifier le bon fonctionnement des griffes. Contrdler que lorsqu’elles sont retirées, elles
ne risquent pas de toucher les chaines ou les barres de pinces.

- Il doit y avoir du jeu entre les griffes et les chaines quand les griffes sont retirées.

- Sur le terminal cuBE il n’y pas de défaut dus aux griffes train de chaines ni a la
pression d’air.

Machine a l'arrét
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Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

CLIMATISEUR ARMOIRE RECEPTION

e Activité Observation Référence
Remarque : Patienter au moins 30 minutes aprés avoir monté le groupe de
refroidissement (en position verticale) avant de mettre en service.

Si stocké couché, il faut attendre 5 heures de positionnement vertical avant la premiére
mise en service.
Si la machine est équipée de 'ancienne génération de climatiseur (sans les boutons sur
I'affichage) continuer directement au chapitre "Climatiseur 1ére génération”, point 10.
Climatiseur avec régulateur Blue-E
1 Enclencher le disjoncteur Q101 Régler le disjoncteur selon le document
D81
2 Désactivation du mode économique 1 2
Note : Le ventilateur fonctionnera alors en / |_ — | - \
service permanent. 1] °C A
. FlE,
\ | RITTAL |
4 3
Presser la touche «set» (2) plus de 5 sec  |Le régulateur se trouve maintenant en
mode programmation.
Appuyer sur la touche de programmation VY (°F) afin d'afficher le parameétre ECO.
Presser la touche «set» (2) pour La valeur actuelle de ce paramétre
sélectionner le paramétre. apparait sur I'afficheur (4).
Appuyer sur la touche de programmation |L’affichage « Code » apparait. Pour
V(°F) pouvoir modifier une valeur, vous devez
introduire le code d’accés « 22 ».
Maintenir la touche de programmation 4 (°C) appuyée jusqu’a ce que « 22 »
apparaisse.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer le code.
Appuyer sur la touche de programmation Mode éco ARRET : 0/ MARCHE : 1
Y (°F) pour afficher la valeur 0.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer la modification.
Pour quitter le mode de programmation, L’affichage indique Acc pour signaler que
pressez a nouveau la touche «set» (2) la modification a été enregistrée.
plus de 5 sec.
3 Activation du contréle des filtres Remonte une erreur au CUBE si le filtre
est encrassé.
Presser la touche «set» (2) plus de 5 sec  |Le régulateur se trouve maintenant en
mode programmation
Appuyer sur la touche de programmation VY (°F) afin d'afficher le parametre Fi.
Presser la touche «set» (2) pour La valeur actuelle de ce paramétre
sélectionner le paramétre. apparait sur I'afficheur (4).
Appuyer sur la touche de programmation VY (°F)
Machine a l'arrét
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Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

CLIMATISEUR ARMOIRE RECEPTION

e Activité Observation Référence
Presser la touche «set» (2) L’affichage « Code » apparait. Pour
pouvoir modifier une valeur, vous devez
introduire le code d’acces « 22 ».
Maintenir la touche de programmation 4 (°C) appuyée jusqu’a ce que « 22 »
apparaisse.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer le code.
Appuyer sur la touche de programmation | Sensibilité du contrble du filtre
Y (°F) pour afficher la valeur 20.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer la modification.
Pour quitter le mode de programmation, L’affichage indique Acc pour signaler que
pressez a nouveau la touche «set» (2) la modification a été enregistrée
plus de 5 sec.
4 Paramétrage des défauts Les défauts suivant seront attribué au
relais 1 :
= Défaut technique
= Température interne trop haute
= Filtre encrassé
Presser la touche «set» (2) plus de 5 sec  |Le régulateur se trouve maintenant en
mode programmation
Appuyer sur la touche de programmation VY (°F) afin d'afficher le parameétre A2.
Presser la touche «set» (2) pour La valeur actuelle de ce paramétre
sélectionner le paramétre. apparait sur I'afficheur (4).
Appuyer sur la touche de programmation |L’affichage « Code » apparait. Pour
VY (°F) pouvoir modifier une valeur, vous devez
introduire le code d’accés « 22 ».
Maintenir la touche de programmation & (°C) appuyée jusqu’a ce que « 22 »
apparaisse.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer le code.
Appuyer sur la touche de programmation |Alarme 2 : température interne trop haute
A (°C) pour afficher la valeur 1. sur relais 1.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer la modification.
Appuyer sur la touche de programmation Y (°F) afin d’afficher le parameétre A3.
Presser la touche «set» (2) pour La valeur actuelle de ce paramétre
sélectionner le paramétre. apparait sur I'afficheur (4).
Appuyer sur la touche de programmation |Alarme 3 : filire encrassé sur relais 1.
A (°C) pour afficher la valeur 1.
Presser la touche «set» (2) pour confirmer la modification.
Régler les paramétres A7 et A11 a 1 également.
Pour quitter le mode de programmation, L’affichage indique Acc pour signaler que
pressez a nouveau la touche «set» (2) la modification a été enregistrée.
plus de 5 sec.
Machine a l'arrét
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Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

CLIMATISEUR ARMOIRE RECEPTION

e Activité Observation Référence

5 Paramétrage unité de température (°C ou |Selon le pays
OF)

Presser la touche «set» (2) plus de 5 sec  |Le régulateur se trouve maintenant en
mode programmation

Appuyer sur la touche de programmation Y (°F) afin d'afficher le parametre CF.

Presser la touche «set» (2) pour La valeur actuelle de ce paramétre

sélectionner le paramétre. apparait sur I'afficheur (4).

Appuyer sur la touche de programmation |L’affichage « Code » apparait. Pour

VY (°F) pouvoir modifier une valeur, vous devez
introduire le code d’accés « 22 ».

Maintenir la touche de programmation 4 (°C) appuyée jusqu’a ce que « 22 »

apparaisse.

Presser la touche «set» (2) pour confirmer le code.

Appuyer sur la touche de programmation |°C:0et°F: 1

A (°C) pour afficher la valeur selon le

pays.

Presser la touche «set» (2) pour confirmer la modification.

Pour quitter le mode de programmation, L’affichage indique Acc pour signaler que

pressez a nouveau la touche «set» (2) la modification a été enregistrée.

plus de 5 sec.

Contréle de fonctionnement

6 Vérifier que le réglage de la température Avec le régulateur e-confort, la

sur le climatiseur est a 35°C. température de consigne est réglée en
usine sur 35 °C.
Pour visualiser cette valeur, presser la
touche 2 (« Set ») plus de 5 sec. Attendre
I'affichage St (4) et presser la touche 2. La
valeur affichée doit étre de 35.
7 Déclencher Q101.
- Le climatiseur s’arréte. ﬁ:
Sur le terminal CUBE, la signalisation
suivante apparait.
8 Réenclencher Q101.
- Le climatiseur fonctionne.
Sur le terminal CUBE, la signalisation disparait.

9 Régulateur e-confort : 1 2
Tester le démarrage du compresseur en / ‘ \ \
appuyant simultanément sur les touches 1 T = \
et 2 pendant au moins 5 secondes. | -”— °cll ” ‘

- Le climatiseur se met en marche. | -, -, B
. [ - o DF set J
Le mode test s’achéve environ | k Y /
5 minutes plus tard. La climatisation \ ‘ ||'R”7ﬂl. j
s’arréte et retourne au fonctionnement
normal. 4 3
Machine a l'arrét
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Machine => 1141/ 9952 <=

CLIMATISEUR ARMOIRE RECEPTION
e Activité Observation Référence

Climatiseur 1°" génération

10 Vérifier que le réglage de la température
sur le climatiseur est a 35°C.

Note : Retirer d’abord la grille a lamelles
portant le systeme d’affichage.
Déclipser le boitier du systéme .
d’affichage (1) pour le déplacer I | RITTAL
Iégérement vers I'avant. Déposer 3 4
ensuite le couvercle du systéme
d’affichage en faisant levier avec
un tournevis sans forcer. Le C sy
potentiométre (2) devient alors
accessible pour permettre le { reset a
réglage de la température. i

fine | alarm 1
1 1

wn

1 Régler le disjoncteur Q101 (climatiseur) selon le schéma explicatif et I'enclencher.

- Le climatiseur E101 fonctionne (les ventilateurs de circulation d’air fonctionnent).

- La LED verte (3) sur le climatiseur est allumée.

- La LED rouge (4) sur le climatiseur est éteinte.

Note : La LED rouge s’allume en continu si la température de 'armoire dépasse de 5°C
la température de réglage du climatiseur.

Note : La LED rouge clignote si il y a une alerte de surpression dans le circuit
frigorifique du climatiseur. Le climatiseur doit étre réinitialisé manuellement par
pression sur la touche-potentiomeétre (5) pendant 3 s (a cété du potentiométre
de réglage de la température, voir ci-dessus).

12 Déclencher Q101.
- Le climatiseur s’arréte. :@:
- Sur le terminal CUBE, la signalisation suivante apparait.

13 Réenclencher Q101.
- Le climatiseur fonctionne.
- Sur le terminal CUBE, la signalisation disparatt.

=A5

Machine a l'arrét
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Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

CELLULES CONTROLE PASSAGE FEUILLE (CPF)

e

Activité

Observation

Référence

Remarque : D’une maniére générale, le faisceau des cellules doit étre réglé au centre

du catadioptre.

Apprentissage

Remarque : Les cellules du contrOle passage de feuilles disposent d’'une fonction
d’apprentissage (Teach-in), cette fonction permet a la cellule d’activer une
alarme lorsque les conditions d’encrassement deviennent trop génantes.
Pour garantir un bon fonctionnement de cette alarme, il faut que la cellule

apprenne les conditions de réflexion de son environnement.

Les nouvelles cellules possédent un
bouton jaune qui permet de faire le Teach-
in mais il est également possible et
recommandé de le faire par le CUBE.

Note : Leds de la cellule:

2 - LED Jaune, statut du signal regu

3 - LED de mode de travail et alimentation
(Vert ou Bleu selon le mode)

6 - Bouton "Teach-in" manuel

S'assurer que les cellules soient libres et
propres

- Si les barres de pinces sont sur le
faisceau des cellules, suivre le chapitre
DEFRAINAGE MANUEL afin de les bouger

Dans le menu SETTING de la MACHINE,
mettre le selecteur des cellules sur "3"
(Teach-In)

Puis confirmer l'apprentissage en validant
su "Edit" puis avec le "Vu"

La Led des cellules clignote puis s'allume
en Vert. Le mode "tranparent" est
selectionné.

Visualiser I'état et la commutation des
signaux des différentes cellules dans le
menu SETTING TOOLS —>F1 de la MACHINE.

- 1 => Libre
- 0 => Obrscurcie

C1_@4 SUIUT_DE_FEUTLLES

[] TEST CELLULE_FHOTO~BZ21
CELLULE_FHOTO~BZZ
CELLULE_FHOTO~BZ3
CELLULE_FHOTO~BZE

BB e
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 1243/ 9952 <=

CELLULES CONTROLE PASSAGE FEUILLE (CPF)

e

Activité Observation

Référence

4

Dans le menu SETTING de la MACHINE,
mettre le selecteur des cellules sur "1"
(Teach-In)

Puis confirmer I'apprentissage en validant
su "Edit" puis avec le "Vu"

La Led des cellules clignote puis s'allume
en Bleu. Le mode "opaque" est
selectionné.

Idem pour le mode "translucide"

Visualiser I'état et la commutation des - 1=>Libre
signaux des différentes cellules dans le - 0 => Obrscurcie
menu SETTING TOOLS —>F1 de la MACHINE.

C1_@4 SUIUT_DE_FEUTLLES

[] TEST CELLULE_FHOTO~BZ21
CELLULE_FHOTO~BZZ
CELLULE_FHOTO~BZ3
CELLULE_FHOTO~BZE

BB e

Avec option *03-010 (deuxiéme piste de contrdle sortie station d’éjection) :
Enlever le pont XB7 sur la carte de distribution 723-PB.

Régler et contréler la cellule B26 contrdle passage feuilles, deuxiéme piste entre
I'éjection et la réception.

B26 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, i — F5 — F4 — F1 — F1, I'entrée CELLULE_PHOTO B26
esta « 0 ».

B26 non obscurcie.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO B26 esta « 1 ».

Remarque : Sans option *03-010 (deuxiéme piste de controle sortie station
d’éjection) :
Mettre le pont XB7 sur la carte de distribution 723-PB.

Dans le menu SETTING TOOLS, les valeurs des cellules photo B26 et B22 sont identiques.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

CELLULES CONTROLE PASSAGE FEUILLE (CPF)

e Activité Observation Référence

8 Régler et contréler la cellule B21 contrble
passage feuilles (sortie platine).

Le faisceau de la cellule doit étre centré
par rapport a la barre transversale,
mettre 1 ou 2 rondelles de I’autre coté si
nécessaire (voir pt 1 de la figure ci-

contre). g
_._.: 14
a2
] * |
7 I S ¢ I N ETU 0305006500
o : =
82 - 7T 5% |
/Ji\ ! ..::I.n. ! !
I I R
Centredul Il i !l g ¢
faisceau G:J::HJ i _rF 1
==
( — G-
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 1243/ 9952 <=

TAQUETS AVANT REGISTRE "L"

1 Activité Observation Référence

Contréle du fonctionnement des taquets avant

1 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4

-> F1 -> F4), cocher la case

MESURER/EN_CONTINU dans l'onglet

TAQUET_AVANT.

A I'aide d'une feuille, obscurcir, un apres

l'autre, les 4 taquets avant.

- Vérifier que les LEDs du panneau de
commande H21 (CC) et H22 (COC)
s’allume lorsque le taquet correspondant ﬁn

est obscurci.
H23
+
HZ

K *
H

) | O] 2

Has

2 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4), bter |la cdche de la case
MESURER/EN_CONTINU dans l'onglet TAQUET_AVANT.

Réglage des taquets avant

Attention : Les points suivants sont a contréler car la distance de détection de la
cellule fibre optique par rapport au taquet (0.5mm feuille OK et 0.6mm
feuille absente) ainsi que la sensibilité de 'amplificateur sont réglés au
sous groupe platine.

Dans le cas d’'un changement de fibre optique ou de I'amplificateur, il
convient de régler la sensibilité de 'amplificateur B75 a l'aide
des points 6 a 9.

3 S’assurer que la vis de verrouillage de

I'amplificateur B75 soit bien en position l I
« blocage ».

Blocage
4 Placer un objet opaque a 5 puis a 6mm de
la cellule. [ ]
- 5[mm] la cellule doit détecter (led 5 -6 mm Outil
orange allumée) sy N09149047000

- 6[mm] la cellule ne doit pas détecter
(led orange éteinte)

5 Appuyer simultanément sur les touches + et — de 'amplificateur B75 :
- La LED verte de I'amplificateur B75 clignote.

6 Appuyer sur la touche + jusqu’a ce que la LED orange s’allume.

Note : Il n'est pas grave que la LED verte se mette a clignoter en rouge. Cela veut dire
que nous sommes a la limite de détection.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine

=>1243 /9952 <=

TAQUETS AVANT REGISTRE "L"

1 Activité Observation Référence
7 Vérifier que lorsque la vanne YV8 est activée la soufflerie des taquets fonctionne

correctement.

Le tuyau doit étre en face des fibres lorsque la tablette est en position basse.

Note : Le réglage du débit, qui a été effectué au sous groupe platine, se fait par un

étrangleur qui se situe juste en dessous du poste de commande +2S1.
Machine a l'arrét
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Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

CAPTEUR D'ALLONGEMENT

e

Activité Observation

Référence

Attention : Le capteur B1 doit étre serré au couple de 12Nm.

=M3

1 Avec la nouvelle carte 723-PA, il n'y a plus de piggy back pour la jauge de pression.
YRy < n . " o
Vérifier dans le menu "Hard Config", 9 F5 + Password > F4 > F3 > +2, que le type
de mesure de la force de découpe soit a "2"
M2E1  MESURER-FORCE_DE_DECOUFAGE
2 HUMERIGUE SELECTIONTY¥FE~MESURE
2 | Sila valeur n'était pas correcte, dans le [] MEMORISER<FARANETRES_STATIRUES
menu SETTING TOOLS, valider la case Le statu passe a "DONE"
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES et
redémarrer la machine
3 Mettre la machine au point mort bas, environ 230°.
- Moteur principal arrété.
. [o]
4 Dans le menu SETTING TooLs de la Platine, @9 F5 + Password > F4 > F1 2 F5,
insérer les valeurs relevées sur la feuille d’avancement de la platine:
MHa_@81 CUTTIMG_FORCE
D CALIERATE<ELECTROHWIC GATIH MEASUREMENT +8.@EAL-1]
I:l CALIERATE-GAUGE »MACHIME OFFSET-MEASUREMEHNT +BL[Frt=]
FORCE~IHST +B8 . ABALCMH]
FORCE~FERAK +@ .88 L[HMH]
.58 LU] FEAME-ELOHGATIOHN
2.58 [mU-sU0] GAUGE-MACHIHE
2.8 [mU-sU0] GAUGE-REFEREHCE
- ALLONGEMENT_BATI = Moyenne des mesures 2a 5 =B
- JAUGE/MACHINE = Valeur de la jauge de contrainte = 2.5 => A
- JAUGE/REFERENCE = Jauge référence = C
A Contrdler que sur la jauge cela soit écrit 400pm/m 1mV/V ou 1000um/m 2.5mV/V
Jauge de contrainte pour le contrile de la force de découpe
Précontrainte : Jauge réfe renﬁ VIV
T ————
Equilibrage platine Mesure N Valeur a 39,42 bar cvoir IN) Ret.
1
2
3
4 B
5
Moyenne des mesures 2a 5 (: 2
5 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la [] HEMORISER~FARANMETRES_STATIRUES
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
Le statu passe a "DONE"
6 Eteindre puis allumer la machine avec S50. | Contrdler que les valeurs ont été
sauvegardées.
7 Mettre la machine hors tension et déconnecter la prise X8 de la carte 723-PA puis

rallumer la machine.
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CAPTEUR D'ALLONGEMENT
e Activité Observation Référence

. o
8 Dans le menu SETTING TooLs de la Platine, 9 [ CALIBRER/ELECTRIGUE

F5 + Password > F4 > F1 > F5, sélectionner la
case CALIBRER/ELECTRIQUE

Remarque : La case CALIBRER/ELECTRONIQUE est seulement accessible lorsque le
connecteur X8 de la carte 723-PA est libre.

Le paramétre CALIBRER/JAUGE/MACHINE est seulement actif lorsque la
jauge est connectée sur X8.

9 Les valeurs suivantes apparaisssent:
- Le GAIN/MESURE passe a +1.000 [-]

- Le OFFSET/MESURE passe a +0 [pts] *'®

10 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la [ ] HEMORISER-FARANMETRES_STATIRUES
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Le statu passe a "DONE"

1 Mettre la machine hors tension et connecter la prise X8 de la carte 723-PA puis rallumer
la machine.

. o
12 DansIemenuSETTINGTOOLsdeIaPlatlne,9 |:| CALTERER TRUEE A HACHINE
- -

F5 + Password > F4 - F1 > F5, sélectionner la
case CALIBRER/JAUGE/MACHINE

13 - Le GAIN/MESURE ne change pas.

- Le OFFSET/MESURE est calculé automatiquement. Il doit étre inférieur a 10'900pts, si
ce n'est pas le cas cela veut dire qu'il a une erreur.
=> La jauge doit étre desserrée et resserrée correctement. (12 Nm)

14 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la [] HEMORISER~FARANMETRES_STATIRUES
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Le statu passe a "DONE"

15 Eteindre puis allumer la machine avec S50. | Contrdler que les valeurs ont été
sauvegardées.
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Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

MEMORISER REFERENCE ANGLE MACHINE

e

Activité Observation

Référence

1 Remarque : Le calibrage peut se faire uniquement en mode initialisation.
Dans le menu setting tools (i -> F5 -> F4 -> F1), valider la case mode/initialisation et
presser sur reset.
2 Positionner la machine avec la clé pour AN
avoir 295 mm entre
le bati C.C. et la plaquette de verrouillage
de la barre de pince.
L’angle inscrit sur le disque du codeur est
égal a 220°.
g 295mm
Batis
3 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F5), introduire sous
REFERENCE/CODEUR/MACHINE 220°.
Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case MEMORISER/REFERENCE/CODEUR/MACHINE.
Vérifier que dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES
sous F6 — STATION D’EJECTION la machine se trouve a I'angle introduit.
Ci CODEUR<MACHIHWE
|:| MEMORISER-REFEREMCE~CODEUR-MACHINWE
228 [desl] REFEREHCE<CODEUR~-MACHIHNE
4 Presser sur un reset. o
Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, F6 - STATION
EJECTION, la machine se trouve a 220°.
5 Pour la sécurité et pour la suite de la mise en service, positionner la platine au point
mort bas (environ 230°AM).
6 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F5), cocher la case

RESETER/CAME/ARRET _PROGRAMME.
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Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

UNITE DE GRAISSAGE DU TRAIN DE CHAINE A50

e Activité Observation Référence

1 Dans le menu S10 - MAINTENANCE, vérifier la présence du défaut F

« niveau d’huile graissage train de chaine trop bas ». r

Note : Sile réservoir est déja plein, débrancher le fil 387 sur (D) o Y b Y

I'unité de graissage.

2 Remplir le réservoir d’huile ou rebrancher le fil.

- Le défaut disparait.

Contréle du défaut de pression

Débrancher le fil 386 sur 'unité de graissage.

Appuyer sur le bouton d’A50. )

- La vanne de pulvérisation d’huile YV57 (fil 535) est actionnée. F

- Aprés 15 secondes la pompe A50 (fil 385) s’enclenche. O S OmC) S )

- Aprés 60 secondes, le défaut ci-contre apparait.
5 Rebrancher le fil 386 et appuyer sur un reset.

- Le défaut disparait.

Cycle normal de graissage

6 Appuyer sur le bouton d’A50.

- La vanne de pulvérisation d’huile YV57 (fil 535) est actionnée.

- Apres 15 secondes la pompe A50 (fil 385) s’enclenche.

- Aprés 40 secondes, la pompe A50 (fil 385) s’arréte.

- Aprés 15 secondes, La vanne de pulvérisation d’huile YV57 (fil 535) s’arréte.
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Platine => 1243 / 9952 <=

MOTEUR ET LUBRIFICATION

e Activité Observation Référence

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation change selon la position du volet : défaut activé
lorsque la clé est retirée.

1 Régler le contact « travail a la clé » SQ19. H

2 Contréler que SL1 soit bien réglé a une
distance de 8mm du bord du plot afin
d’obtenir un contréle de débit de minimum
5l/min

3 En cas d'option "02-017" Préchauffage
d'huile:

Régler SL1 a une distance de 10mm du
bord du plot afin d'obtenir un contréle de
débit de minimum 5I/min.

Remarque : Vérifier que le type du
contréleur de débit est bien

de 4-40 I/min.
4 En cas d'option "02-017" Préchauffage d'huile: @
Dans le menu option (i ->F5 (Password) ->F4->F2->F5), vérifier O_, 3
que Il'option est sélectionnée correctement (position 1). EH=H==—H=H
Si ce n'est pas le cas, la passer a 1 puis mémoriser les paramétres EI 1

statiques et redémarrer a I'aide de S9.

5 En cas d'option "02-017" Préchauffage d'huile:

Régler et enclencher le(s) disjoncteur(s) de I'option => K4D et Q96D
- Faire un reset.
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MOTEUR ET LUBRIFICATION

) Activité Observation Référence

6 Remplir le bac a huile.

7 Vérifier que le moteur et le volant d’inertie puissent tourner librement.
- Embrayage débrayé.
- Frein freiné.

‘/l/ Activité Observation Référence

8 Sélecteur du moteur principal S5 sur « 0 ».
- Le convertisseur G1 n’est pas sous tension.

9 Consigne de vitesse a 2700 f/h.

Sélecteur du moteur principal S5 sur « 1 ». D: =B1

- Le convertisseur G1 est sous tension, le moteur ne tourne pas.
0 \ | 7 2

10 En cas d'option "02-017" Préchauffage d'huile:
Le moteur M4+2 s'enclenche.
- Vérifier le sens de rotation du moteur M4.

Auto-tune du variateur

Remarque : Pour pouvoir insérer le terminal graphique dans le variateur, il faut
démonter la protection correspondante.

11 Débrancher le fil 294 de la borne LI2 du variateur et l'isoler.

12 Insérer le terminal graphique sur le variateur G1.

13 | Aller dans le menu (1) Menu Variateur.

ROY Term <+0.00Hz OA
MEMU GEMERAL

1 MENU VARIATEUR

2 NIWEAU D'ACCES

3 OUVRIR | ENREG. S0OUS

4 MOT DE PASSE

5 LANGUE

Code CQuick
G.ECRAN SURVEILLAMNCE

T CONFIG. AFFICHAGE

14 Puis entrer dans -> Simply Start (1.1).

15 |Toutes les protections son fermées et aucun stop d’'urgence n’est pressé.
- Le drive est en rdY.

16 Passer dans tous les cas le parameétre d’autoréglage sur [Non], puis sur [Oui].

- Attendre que [Fait] apparaisse, indiquant que I'autoréglage du moteur a été effectué
par le convertisseur.

17 Revenir au sommet de la hierachie des menu, en pressant plusieurs fois sur la touche
ESC.

18 Retirer le terminal graphique et remettre le pont le fil 294 sur la borne LI2.
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MOTEUR ET LUBRIFICATION

e Activité Observation Référence

19 Donner une impulsion sur la position « 2 » avec 85 pour faire tourner le moteur.
- Le moteur démarre et accélére jusqu’a la vitesse minimum (lampe S5 allumée).
- Le volant tourne dans le sens horaire. =F1

- Vérifier le graissage de la platine, pas de fuite a la pompe etc. Appelez un mécanicien
afin qu'il contréle et finalise le montage mécanique a l'aide de I'M mécanique platine,
et, qu'il signe son point.

20 Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée Menu: i ->F5->F4->F1->F5
Ll;JBR.IFICATION/SEC'I.'I.EUR.SL1 esta « 1 » (debit e e e e !
d’huile pour la lubrification du secteur suffisant). o
Si le débit d’huile est insuffisant a la sortie de la &
pompe la signalisation suivante apparait dans
le menu S9 — DERANGEMENTS TECHINQUES.

21 Arréter le moteur. Menu: i ->F5->F4->F1->F5
- Le moteur s’arréte en 6 - 7 secondes LUBRIFICATIOM~SECTEUR~SLA g

environ.

- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée
LUBRIFICATION/SECTEUR SL1 est a « O ».

- Pas de défaut sur le variateur.

22 | Controler la signalisation du défaut du débit d’huile insuffisant.
- Eteindre la platine

- Dans le botitier +2+80, retirer le fil Blanc (792) du bornier X1
borne 11 et l'isoler.

- Rallumer la platine.
- Faire tourner le moteur et attendre 30 sec.

- Le défaut débit d'huile insuffisant a la sortie de la pompe,
apparait dans le menu S9 — DERANGEMENTS TECHINQUES.

23 - Eteindre la platine

- Rebrancher le fil blanc.

- Rallumer la platine

- Faire tourner le moteur et attendre 30 sec.

- La signalisation Défaut débit d’huile insuffisant n’apparait pas
dans le menu S9 — DERANGEMENTS TECHINQUES.

24 | Vérifier qu'avec le stop d’'urgence S$51 ou S53 appuyé, le variateur G1 n’est pas
alimenté.

25 Enclencher le moteur principal.

- Le moteur démarre et accélere jusqu’a la vitesse minimum.
Ouvrir la protection table de marge COC.

- Le moteur décélére en 6 secondes environ et s’arréte.

- Veérifier la signalisation sur le terminal CUBE.

Fermer la protection et presser sur un reset.

- La signalisation disparait.
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Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

MOTEUR ET LUBRIFICATION

e Activité Observation Référence
26 Enclencher le moteur principal.
- Le moteur démarre et accélére jusqu’a la vitesse minimum
(lampe S5 allumée).
Déconnecter le fil 249 de la borne LI6 du drive G1 (+2+80).
- Le moteur part en "roue libre".
- Vérifier |la signalisation des défauts sur le terminal CUBE. =B1
Attendre l'arrét complet du moteur, reconnecter le fil et presser sur E
un reset. ,x/
- La signalisation disparait.
B
A,
27 Enclencher le moteur principal.
- Le moteur démarre et accélére jusqu’a la vitesse minimum
(lampe S5 allumée). ;
Déclencher le disjoncteur K82.
- Le moteur décélére en 6 secondes environ et s’arréte. f?\ =M5
- Vérifier la signalisation sur le terminal CUBE. |
Réarmer K82, presser sur un reset et réenclencher le moteur ;}1
principal.
- La signalisation disparait.
28 Avec le sélecteur S5, faire plusieurs accélérations et décélérations du moteur.
- Les trois résistances de freinage chauffent légérement.
29 Enlever le volet SQ19 pour travailler a la clé.
Enclencher le moteur principal.
- Le moteur ne part pas. 'H-
- Vérifier la signalisation sur le terminal CUBE. j]
Mettre le volet SQ19 en position normale. —
- La signalisation disparait. DIz
Machine a l'arrét
BSA053411 H0204 44 vso1 © Bobst Mex SA 2014 64
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Platine => 1243 / 9952 <=

MISE EN PRESSION MOTORISEE

e Activité Observation Référence

1 Mettre la platine dans les conditions suivantes:
- Pas de stop / stop d'urgence.
- Moteur tourne depuis plus de 20 secondes (sans option préchauffage d’huile)
- les clavettes de mise en pression doivent étre lubrifiées.
- La machine se trouve dans un angle compris entre 90° AM est 300° AM (came
réglage force de découpage).
- Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MODE/INITIALISATION et presser un RESET.
- Il n’y a pas de forme a découper dans la platine.
Mise en pression motorisée standard
2 Dans le menu option
(i->F5->F4->F2->F5), vérifier que la mise en pression avec codeur - 5 +
est sélectionnée (position 2). ‘ _—__ ’
Si l'option n'était pas correcte, sauvegarder les parameétres
statiques, mettre la machine hors tension et la redémarrer afin de a1 =
valider l'option.
3 Dans le menu SETTING TOOLS, i->F5- |[[[] HONTER-DESCEHMDRE
>F4 -> F1->F5 ->F1, al'aide du bouton
"MONTER/DESCENDRE" positionner les
tirants a fleur des écrous. Zone comprise entre
Attention : Le tirant ne doit en aucun a fleur de I'écrou et
- y 1mm a I'extérieur de
cas sortir de plus de 17mm de I’écrou, celui-ci »
ni rentrer de plus de 47mm a :
I'intérieur de celui-ci. i |
1 T J
J
o
M
J
b1
M
J
J
W
4 Valider la case "CALIBRER/CODEUR". [] CALIERER-CODEUR
5 | La valeur "REFERENCE/CODEUR" prend la | FEFERENEE-CODEUR “Denes
valeur DONE et la position actuelle passe |FOSITION_ACTUELLE 27.86868
a 27.000.
Retirer la coche dans MODE/INITIALISATION
7 Faire le déplacement complet, soit une course de 64mm, et contrbler que le mouvement

s’arréte sur les fins de course.
Mise en pression min : le tirant se situe 17mm +/- 1mm hors de I'écrou.
Mise en pression max le tirant se situe 47mm +/- 1mm a l'intérieur de I'écrou.
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Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

MISE EN PRESSION MOTORISEE

e

Activité

Observation

Référence

Mise en pression motorisée dynamique (ExpertCut 2.0)

Dans le menu option

(i->F5->F4->F2->F5), vérifier que la mise
en pression avec codeur est sélectionnée
(position 3).

Si 'option n'était pas correcte,
sauvegarder les paramétres statiques,
mettre la machine hors tension et la
redémarrer afin de valider l'option.

=

1]

Y
o 3

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 ->
F4 -> F1 , cocher la case : «
MODE/INITIALISATION » puis faire un Reset.

MODE~-IHITIALISATION

10

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 ->

F4 -> F1 -> F5 -> F1, cocher la case
« TEST/MISE_EN_PRESSION »

i@

TEST MISE_EM_PRESSTIOHN
WITESSE-TEST [X%]1

11

Démonter la flasque (4 vis) afin de pouvoir
voir le tiran des clavettes.

Remarque : SQ124 doit étre 3 2 mm du dr

apeau.

12

Régler le tiran sorti de +1 mm entre le bout
du tiran des clavettes et la face intérieure
de la poulie en utilisant les commandes :

[]
[]

AUANMCER-ENM_FRESSIOH
METTRE_HORS_FRESSION

Attention risque de casse mécanique !!!

AN

v//mf/l////////

7//// //ﬂ///////;
1 \\.I

/

//i

13

Régler le détecteur « SQ124 » pour juste
qu’il détect le drapeau métalique.

Pour ce réglage, tourner a la main la poulie
qui sert de tendeur pour la courroie afin
d’éloigner ou rapprocher le drapeau du
détecteur.

Attention a ne pas sauter des dents sur

les deux poulies de mise en pression !!!
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Platine =>1243 /9952 <=

MISE EN PRESSION MOTORISEE

e

Activité Observation

Référence

14

Une fois le détecteur « SQ124 » réglé :
Placer le tiran a -1 mm rentré, entre le bout
du tiran des clavettes et la face intérieure
de la poulie, en utilisant les commandes :

[] AYANCER-EN_FRESSIOM

[] METTRE_HORS_FRESSION

Attention risque de casse mécanique !

15

Valider la case "CALIBRER/CODEUR". CALIERER-CODEUR

16

La valeur "ETAT/CODEUR" prend la valeur ETAT-CODEUR <Doner
DONE

17

Retirer la coche : TEST/MISE_EN_PRESSIOHN
« TEST/MISE_EN_PRESSION » 18 WITESSE/TEST [%]

18

Retirer la coche : « MODE/INITIALISATION » [] HODE-IMITIALISATION

19

Dans le menu SETTING TOOLS, sauver les

options en cochant la case [[] HMEMORISER-PARAMETRES_STATIAUES
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Un texte <DONE> apparait pendant
quelques secondes, puis disparait.

20

Donner une impulsion sur un bouton-poussoir de marche par a-coups afin de faire
klaxonner la machine mais sans la faire tourner.

- Le moteur de la mise en pression tourne et les clavettes bougent afin de diminuer la
pression et d’aller chercher le détecteur « SQ124 ». Une fois le détecteur atteint, la
pression remonte jusqu’a la pression définie dans le CUBE.

- Contrdler que la valeur du paramétre
ERREUR-POSITION-DETECTEUR~S0424 -8.2 [mm]

soit comprise entre -0.6 et +0.6 mm.

Si cela n’est pas le cas, un défaut rouge apparait et la fin de la séquence
d’initialisation ne se fait pas.

Il faut alors retoucher le réglage du détecteur « SQ 124 ».

Remarque :

Le détecteur doit voir le drapeau lorsque les clavettes se sont déplacées de 2mm. en
dessous de la position de calibration du codeur.
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MISE EN PRESSION MOTORISEE

e Activité Observation Référence

21

Pour régler « SQ124 », tourner la poulie qui sert de tendeur pour la courroie afin
d’éloigner ou rapprocher le drapeau du détecteur.

Attention a ne pas sauter des dents sur les deux poulies de mise en pression !!!

Faire un reset et refaire klaxonner la machine afin de recommencer l'initialisation.

Contréler a nouveau la valeur « ERREUR / POSITION / DETECTEUR SQ124 » ajuster le
réglage de SQ 124 ci nécessaire.

22

Contrdler « ERREUR / POSITION / DETECTEUR SQ124 » en faisant une initialisation en
partant avec les clavettes en position pression a 0. Puis en faisant une initialisation
en partant avec les clavettes positionner a 53.

L’erreur doit rester comprise entre -0.6 et +0.6 mm.

Si cela n’est pas le cas, recommencer le point précédent.

Information :

Pour recommencer une initialisation, placer une réglette brievement devant « SQ124 »,
un défaut rouge apparait. Reseter et donner une impulsion sur un bouton-poussoir de
marche par a-coups afin de faire klaxonner la machine.

L’initialisation recommence.
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Platine => 1141/ 9952 <=

CHASSIS ET PLAQUE SUPPORT

e Activité Observation Référence

Afin de pouvoir continuer sans défauts: faire le chapitre H04 01.

1
2 Placer la platine entre 190°AM et 260°AM (dans la came lente n° 2).
3 Régler SQ22 pour qu'il détecte la position | b

du vérin lorsque celui-ci est introduit. ~

Régler SQ32 pour qu'’il détecte la position
du vérin lorsque celui-ci est introduit.

4 Ouvrir la protection CC.
- Introduire un chéssis et une plaque.

- Le chéassis se desserre (YV27 travaille). Le piston du nettoyage
du filtre magnétique sort (COC sous le carter secteur).

- La plaque support et le chassis se déverrouillent (YV25b SQ32 éteint
travaille).

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, les W
signalisations suivantes apparaissent (SQ22 et SQ32 sont
éteints). F‘n:“:':! s

Q22 éteint

5 Fermer la protection CC.
- La plaque support et le chassis se verrouillent (YV25a travaille).
- Les signalisations ci-dessus disparaissent.

- Le chéssis se serre (suspension). Le piston du nettoyage du filtre magnétique rentre
(COC sous le carter secteur).

6 Régler une sur-course de 1.5mm sur le piston de
verrouillage du chassis.

- X avec chassis / Sans chassis = X - 1.5mm
- Si besoin, demander de I'aide a un mécanicien.

IM MES
T01 090

7 Régler la vitesse des vérins du verrouillage et du serrage.
- Les mouvements doivent étre rapides mais sans taper en fin de course.

8 Controler manuellement que le chassis et la contre-plaque soient verrouillés.

Vérifier que SQ22 détecte la position du vérin lorsque celui-ci est introduit.
- 8Q22 doit détecter lorsque le chassis est verrouillé ou lorsqu’il n’y a pas de chéassis.

10 Vérifier que SQ32 détecte la position du vérin lorsque celui-ci est introduit.

- 8Q32 doit détecter lorsque la plaque support est verrouillée ou lorsqu’il n’y a pas de
plaque.
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DEFREINAGE MANUEL

e Activité Observation Référence

Sans chaines décalées

Conditions initiales :
- Moteur principal M1 arrété.
- Aucun stop d’'urgence presseé.

Si possible, positionner le sommier mobile au point mort bas (environ 230°).

Fermer toutes les protections :
- La vanne YV4 tire (lampe allumée).
- La vanne YV5 ne tire pas (lampe éteinte).

Ouvrir la protection COC de la table de marge.

Mettre le levier en position « travail a la clé ». H

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE la
signalisation ci-contre apparait.

- La lampe de S25 est allumée.

Attention : Contrdler que personne ne se trouve dans la machine. Les barres de pince
ainsi que la platine peuvent bouger une fois la machine défreinée.

525

Presser le bouton de défreinage manuel $25.
- La vanne YVS5 tire (lampe allumée).

- Machine défreinée, les griffes du blocage train de chaine se
retirent.

Relacher S25.
- La vanne YV5 ne tire plus (lampe éteinte).
- Machine freinée, les griffent bloquent le train de chaine aprés environ 5 s.

Ouvrir la protection entrée platine.
- La lampe de S25 clignote.

Presser le bouton de défreinage manuel $25.
- La machine reste freinée.

Remettre le levier en appui sur le tuyau d’alimentation d’air comprimé de 'embrayage.
- La lampe de S25 est éteinte.

=M2

Presser le bouton de défreinage manuel $25.
- La machine reste freinée.

10

Fermer la protection COC de la table de marge et faire un Reset.
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B BOBST Machine a l'arrét

Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

DEFREINAGE MANUEL

e

Activité Observation

Référence

Avec chaines décalées

Note : Le détecteur SQ18 est placé dans
le carter C.O.C., introduction détection 3,8
platine.ll est réglé au sous-groupe
platine. Ce détecteur doit étre a
3.8mm de la cloche.

===y

1 Iy
—

1l

==

ETU 0304 0019 00

11

Enclencher le moteur principal.

12

Placer une rondelle en face du détecteur SQ18.
Dans I'armoire électrique, le relais K66 tombe.
La vanne YV4 ne tire plus (frein rapide freiné). La lampe est éteinte.

Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE la B
signalisation ci-contre apparait.

Le moteur principal s’arréte.

~ -

=M3

13

Ouvrir la protection COC de la table de marge.

14

Mettre le levier en position « travail a la clé ».

- La lampe de S$25 clignote pendant 30 secondes a compter depuis le début de la
décélération du moteur principal, puis s’allume.

15

Presser le bouton de défreinage manuel $25.

- Machine défreinée, les griffes du blocage train de chaine se
retirent.

- La vanne YV4 tire (lampe allumée).
- La vanne YVS5 tire (lampe allumée).

16

Relacher S25.

- La vanne YV4 ne tire plus (frein rapide freiné). La lampe est éteinte.

- La vanne YV5 ne tire plus. La lampe est éteinte.

- Machine freinée, les griffent bloquent le train de chaine aprés environ 5 s.

=M2

17

Remettre le levier en appui sur le tuyau d’alimentation d’air comprimé de 'embrayage.

- La signalisation «clé d’entrainement manuel» disparait.

18

Retirer la rondelle en face du détecteur SQ18.

19

Refermer la protection COC de la table de marge et faire un RESET.
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B BOBST Machine a l'arrét

Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

REOUVERTURE DES BARRES DE PINCES

e

Activité Observation

Référence

A lintroduction platine LE/LER

1 Positionner la platine entre 100 et 110°AM.
2 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), valider la case MODE/INITIALISATION et
presser un reset.
3 Dans le menu SETTING TOOLS, actionner REOUVERTURE_PINCE.
- La came monte.
- Les deux vérins travaillent.
4 Vérifier le réglage des étrangleurs.
S’assurer que les leviers de réouverture redescendent correctement tout en ayant un
mouvement « le plus amorti » possible.
Dans le menu SETTING TOOLS, désactiver la case MODE/INITIALISATION.
6 Positionner la machine au point mort bas (env. 230°)
A l’introduction platine PE/PER
7 Positionner la platine entre 100 et 110°AM.
8 Sur le poste de commande de la platine appuyer et relacher plusieurs fois le bouton
poussoir S37.
9 Vérifier le fonctionnement, lorsque le bouton poussoir est actionné:
- La vanne YV73 tire.
- Le pince feuille s'ouvre et se ferme normalement.
10 Positionner la machine au point mort bas (env. 230°)
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Platine => 1243/ 9952 <=

PRECHAUFFAGE D'HUILE, OPTION *02-017

e Activity Observation Reference

1

Controler: SL1 a une distance de 10mm
du bord du plot. Cela afin d'obtenir environ
un contréle de débit de minimum 5I/min.

Remarque: Vérifier que le type du
contréleur de débit est bien de 4-40 I/min.

Réglé le disjoncteur K4+2+81 selon le schéma explicatif est I'enclencher si cela n'a pas
déja été fait.

Réglé le disjoncteur Q96+2+81 selon le schéma explicatif est I'enclencher si cela n'a
pas déja été fait.

Dans le menu option (i ->F5 (Password) ->F4->F2->F5), vérifier @
que l'option est sélectionnée correctement (position 1).

O
Si ce n'est pas le cas, la passer a 1 puis mémoriser les paramétres HH ==tk
statiques et redémarrer a I'aide de S9.

Controler que l'indicateur de température donne une indication plausible.
- L'huile, a température ambiante, est a environ 20°C par exemple.

Veérifier la configuration du régulateur de température A107 selon le schéma électrique.

Note : Le corps de chauffe est équipé d’un bilame qui joue le réle de régulateur (évite
de chauffer 'huile a plus de 45°C). En plus du bilame, un régulateur
électronique A107 sert a contréler le bon fonctionnement du bilame il coupe
I'alimentation du corps de chauffe si le bilame venait a coller.

Le régulateur A107 coupe de tout fagon I'alimentation du corps de chauffe a

plus de 45°C et permet a nouveau la chauffe sitot I'huile redescendue en
dessous de 40°C

Veérifier le graissage de la platine, pas de fuite a la pompe etc.

Déclencher Q96:

- Le défaut disjoncteur s'affiche au CUBE.
- Plus de tension a la sortie de K48

- Il n'est pas possible de reseter le défaut.

Enclencher Q96.

10

Appuyer sur un reset, les défauts disparaissent, le moteur M4 redémarre.

11

Déclencher K4:
Le moteur M4 s'arréte

Le moteur principal M1 s'arréte aprés quelques secondes di au
manque d'huile dans le circuit.

Le défaut disjoncteur et débit d'huile s'affichent au CUBE.
Il n'est pas possible de reseter le défaut

12

Enclencher K4.

13

Appuyer sur un reset, les défauts disparaissent, Le moteur M4 redémarre.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Platine => 1243 / 9952 <=

PRECHAUFFAGE D'HUILE, OPTION *02-017

e Activity Observation Reference

14 Régler I'neure et la date sur les compteurs respectifs.

Pour ceci aller dans le Menu CUSTOMER SETTINGS , (i -> F5 ->
CUSTOMER -> SETTINGS -> F5)

00:00 => hh:mm
00/00/00 => jj/mm/aa

15 Dans le menu REGLAGE MACHINE -> F5, sélectionner I'onglet
"température” afin d'avoir accés aux différents réglages.

16 Mode 0:
- Hors Service

17 En sélectionnant le 1:
- Chauffage en continu

18 Avec ce mode, le chauffage fonctionne lorsque la clé S9 est sur "2" si:
- La machine ne tourne pas.

- Aucun défaut au CUBE

- Le régulateur n'est pas dans une phase d'attente.

Jusqu'a 45°C le régulateur donne l'autorisation de chauffer puis il coupe et attend que la
température de I'huile chute en dessous de 40°C pour recommencer a chauffer

Machine a l'arrét

BSA053411 H0210 24 vso1 © Bobst Mex SA 2014 74




B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Platine => 1243 / 9952 <=

PRECHAUFFAGE D'HUILE, OPTION *02-017

e Activity Observation Reference

19 En Sélectionnant le mode 2:
- Enclenchement du systéme automatique. Selon I'heure et le jour préréglé.
- Chaque jour peut étre configuré indépendamment.

BCEEL
1 o:60 [
HE @[ .
HE-B@.- 88 2 a:0n
DO FH- Y 2 g:00 IR o
4 w:008
s @:o8
5 o:08
7+ o:aa [
L'astérisque ( * ) indique le jour qu'il est.
20 | 1=Lundi
2 = Mardi EQB
3 = Mercredi 1 a@:aa
4 = Jeudi 2 o:on M
5 = Vendredi a2 o:aa M
6 = Samedi 4 @:88a =
7 = Dimanche = Aad
e o:oo
7+ o:on M

21 Tester I'allumage du systéme en automatique, pour ceci il
faut: . IIEEI

- Avoir régler I'heure et la date dans le menu "chauffage".

- Régler I'heure d'allumage au jour ou se trouve 12 :@/
I'asterisque dans le menu journalier avec, par exemple,
2 minutes de plus que I'heure actuelle.

- Activer la case en appuyant deux fois dessus ou en T#12:8%2 I:I
appuyant sur "edit" afin qu'il passe du rouge au vert.

22 Mettre ensuite la clé S9 sur "0"
- Le CUBE reste allumé
- Les néons s'éteignent.
- Le moteur M4 s'arréte.

23 A I'heure réglée le moteur M4 démarre et le chauffage de I'huile commence.
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B BOBST Machine a l'arrét

Platine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

PRECHAUFFAGE D'HUILE, OPTION *02-017

e

Activity

Observation

Reference

24

Mettre tous les compteursa " 0: 00 "

L L llw L L L L |
- @

-1 m M &~ 1 R =
[ N N Y N Y Y Y Y Y Y Y

*

25

Mettre le sélecteura " 0 ".

Machine a l'arrét

BSA053411

H 0210

4/4

Vs 01

© Bobst Mex SA 2014 76




B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

DEPLACEMENT VERTICAL MOTORISE DU GROUPE SUCEUR , OPTION *01-019
e Activité Observation Référence

Meémoriser la position de référence

Conditions : pas de stop ou de stop d’urgence appuyé, la protection est fermée.

1 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

2 Vérifier le sens de fonctionnement du codeur.

- Dans: i, F5, Passsword, F4, F3, +1

- Le "SENS-ROTATION/MOTEUR M14" doit étre a "reversed".

9E_B85 DEFLACER-GROUFE_SUCEUR

2 REVERSED SEMS-ROTATIOM-MOTELUR~M14
3 FACTEUR-REDUCTEUR <2+[MM-181-TOUR<~UA14
1 T+E TYFE-CODEUR_IHNCEEMENTAL~UALl4

Remarque : En cas de nouveau montage, codeur monté sur le réducteur (voir photo):
- Contréler que la valeur du facteur de réduction = 25

OE_B83 DEFLACER-GROUFE_SUCEUR

2 REUERSED SEMS-EOTATION-MOTEUR~M14
25 FACTEUR-REOUCTEUR-~[MM~18]1~TOUR-~UAR14
1 T+R TYFE~CODEUR_IMCEEMEMTAL~UAL14

- Si nécessaire, changer avec la touche "Edit", mémoriser les paramétres statiques,
puis redémarrer la machine.

3 Donner un ordre de montée du groupe suceur a 'aide du sélecteur S7.

- Le groupe suceur monte.

4 Donner un ordre de descente du groupe suceur a l'aide du sélecteur S7.
- Le groupe suceur descend.

5 Placer le groupe suceur selon le dessin ci-dessous.
Régler une distance de X [mm]. A cette cote, le groupe suceur est
de niveau.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

DEPLACEMENT VERTICAL MOTORISE DU GROUPE SUCEUR , OPTION *01-019

e Activité Observation Référence

6 Margeur avec le nouveau systéme de suspension: X = 127

7 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case MEMORISER/REFERENCE/CODEUR de
DEPLACEMENT/VERTICAL/GROUPE_SUCEUR.

- La valeur POSITION du groupe suceur égale 71.8 mm.

8 Vérifier le déplacement complet.
- Il ne doit pas atteindre les butées.

9 Dans le menu SETTING TOOLS Oter la coche de la case MODE/INITIALISATION et presser sur
le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1243/ 9952 <=

ENTRAINEMENT MARGEUR

e Activité Observation Référence

Conditions : Pas de stop ou de stop d’'urgence appuyé, la protection est fermée,
pas de défauts techniques hormis les éléments non réglés.

Auto-apprentissage

Note : L’auto-apprentissage doit étre refait :

- a chaque fois que I'on a désaccouplé le codeur Ua13 du moteur M13 ;
- a chaque remplacement de I'entrainement G13 ;

- a chaque chargement de soft dans I'entrainement G13.

Aprés un auto apprentissage, il est nécessaire de refaire la partie « mémoriser I'angle
de référence ».

=A3

La courroie d’entrainement est enlevée.

Vérifier que le disjoncteur Q13 est réglé selon le schéma explicatif.

Controler la présence du parasurtension Z13 pour frein cc.

AW IN|=

Retirer le fil 571 de la borne A1 du K32, et I'isoler.
Désactiver le frein en faisant un pont entre K32 borne A1 et le 24 V (fil 21). =56
- Vérifier que le moteur M13 puisse tourner librement.

5 Aller dans le menu de I'entrainement G13 au paramétre 0.40 et passer le bit a 2.

= "o =) T, @ UL
R B TN a0
Upper Display —+ ] Il
Lower Display ——— ) I
lay —- #555583 |
[N Mode
Forward / Reverse —l|—,;-@;:_ s I
. \—Joypad
Stop / Reset —1—.'@. © W2 |
Start, ./
6 Dans le menu setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case Mode initialisation.
Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, activer la case
AUTORISER/MISE_EN_ROTATION de ENTRAINEMENT/MARGEUR. 040
- Le moteur tourne lentement dans le sens horaire (vu depuis COC) durant /—J
quelques secondes puis s’arréte et le bit du paramétre 0.40 repasse a 0. Y
8 Dans le menu SETTING TOOLS, désactiver AUTORISER/MISE_EN_ROTATION.
Enlever le pont entre K32 et le 24 V et rebrancher le fil 571. =56
10 Presser un stop d'urgence et attendre que le drive G13 soit complétement éteint
(attendre ~ 20 secondes).
1 Enlever le stop d'urgence et presser un Reset.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1243 / 9952 <=

ENTRAINEMENT MARGEUR

e Activité Observation Référence

Contréle de la consigne

12

Presser sur le reset S75.

13

Dans le menu setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, introduire 360 dans le paramétre
consigne_vitesse.

14

Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case MISE_EN_ROTATION.

- Le moteur M13 tourne dans le sens horaire et fait une rotation en 5 secondes.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'angle margeur s’incrémente.

- Sur le variateur de fréquence, sous le paramétre 010 on a la valeur 47.5 *”,

15

Ajuster et vérifier que les courroies soient bien au centre des rouleaux et ne frottent en
aucun endroit.

16

Dans le menu SETTING TOOLS, désactiver les cases MISE_EN_ROTATION, MODE
INITIALISATION et introduire 150 dans le paramétre CONSIGNE_VITESSE.

Mémoriser I’angle de référence

17

Remettre la courroie d’entrainement selon | - Faire attention de positionner le plat de
le manuel ENTRETIEN GENERAL (55). I'extrémité des arbres a I'horizontal.

18

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case MODE /INITIALISATION et
presser sur le reset S75.

Attention : Prendre garde aux butées mécaniques, car dans le mode initialisation, le
soft ne gere pas le chemin parcouru. Il y a RISQUE DE CASSE !

19

Positionner le groupe suceur a I'horizontale a I'aide du sélecteur S7.

20

Lever le cadre de la table de marge avec le sélecteur $141.

21

Faire tourner le margeur avec le bouton
“vidange table de marge” S44. © ©

Aligner I'encoche du rotor CC avec
I'encoche de la plague de fermeture.

© ©

22

Dans le menu setting tools, activer la case memoriser/reference/codeur.

- Variante registre latéral #175 :
Dans le menu SETTING TOOLS la valeur ANGLE de MARGEUR est de 151 °.

- Variante registre complet #176 :
Dans le menu SETTING TOOLS la valeur ANGLE de MARGEUR est de 53 °.

23

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, 6ter la coche de la case MODE
/INITIALISATION, introduire 5000 dans le paramétre CONSIGNE_VITESSE. et presser sur le
reset S75.

Machine a l'arrét

BSA053411 H0302 23 vso03 © Bobst Mex SA 2014 80




B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

ENTRAINEMENT MARGEUR

e

Activité Observation

Référence

Vidange table de marge

24 Lever le cadre de la table de marge a 'aide du sélecteur S141
25 Dans le menu setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, régler la vitesse de vidange a
5000.
SEEE [f-hl COMSIGHME_WITESSE
26 Dans le menu SETTING TOOLS, sauver en cochant la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
Un texte <DONE> apparait pendant quelques secondes, puis disparait.
27 Mettre la clé S50 en position « 0 ».
Attendre une dizaine de secondes.
28 Mettre la clé S50 en position « 2 ».
29 | Appuyer sur le bouton S44 (vidange table de marge)
30 Les courroies de la table de marge et le groupe suceur avance.
31 Relacher S44 et refermer le cadre de la table de marge a I'aide du sélecteur S141.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur =>1141/9952 <=

CORRECTION LATERALE AUTOMATIQUE DU PLATEAU, OPTION *01-006

e Activité Observation Référence

Conditions : Pas de stop ou de stop d’'urgence appuyé, la protection est fermée,
pas de défauts techniques hormis les éléments non réglés.

Vérin électrique

Remarque :

Le centrage du plateau se fait par un vérin
électrique M16. Sa course de 80 mm est

limitée par 2 contacts de fin de course 643  vert
internes qui se réglent au moyen de vis 21 _rouge =
S1 et S2.
) L i ) . blanc
S1 est la vis coté butée de pile. Visser S1 e e
ou S2 correspond a déplacer le curseur ; :O
c6té conducteur (CC). B s
Sur le schéma explicatif, les contacts de fin s2

N , L. Jaune
de course sont représentés lorsque le vérin

est entierement introduit (comme sur
I'image ci-contre). En position
intermédiaire, I'état des deux signaux des
fils 642 et 643 vaut « 1 ».

642 _ gris

=56

Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

Déplacer le plateau vers le coté CC avec S12.

Régler le Fdc CC (Fil 643) avec S1 pour qu'’il stoppe le mouvement a
62 mm du bord du plateau.

- Dévisser la vis S1 pour augmenter cette distance.

L’état du fin de course est visible dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5
->F4 ->F1->F3.

Déplacer le plateau vers le coté COC avec $12.

Régler le Fdc COC (Fil 642) avec S2 pour avoir une course totale de 80 mm.

- Visser la vis S2 pour diminuer la course.

L’état du fin de course est visible dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5->F4 -> F1 -> F3.

A l'aide des petites vis imbus, bloquer les @ R

vis S1 et S2.

blocking
screws

[o2lo]
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

CORRECTION LATERALE AUTOMATIQUE DU PLATEAU, OPTION *01-006

e Activité Observation Référence

Calibrage

5 Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

6 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case CALIBRER de VERIN/CORRECTION_LATERALE.
- Le plateau se déplace jusqu’en fdc CC puis jusqu’en fdc COC puis se centre au
milieu.

- Dans le menu SETTING TOOLS la position du vérin égale a 40.0 * o

7 Faire un déplacement vers CC.
- Dans le menu setting tools, la valeur position de verin/correction_latérale diminue.

8 Faire un déplacement vers COC.
- La valeur augmente.

9 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser
sur le reset S75.
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B BOBST Machine al'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur =>1141/9952 <=

PomPESs

e Activité Observation Référence

Note : Afin que les pompes puissent s'enclencher, il faut que le sélecteur S5 du
moteur principal soit sur "1".

1 Vérifier que la vanne YV42 est en position normalement ouverte. =56
- Vu depuis le connecteur électrique la pastille indique 3-NO.
2 Donner une impulsion d’enclenchement de I'aspiration avec S33.
- La pompe vacuum M7 et la soufflante M8 s’enclenchent.
- Vérifier le sens de rotation des deux pompes selon les fleches du 0 1 =56
moteur (c6té ventilateur).
Remarque : Les pompes peuvent s’endommager rapidement si
elles tournent dans le faux sens.
3 En cas d'option *01.051 (Soufflerie additionnelle):
- Aller dans le menu CUSTOMER, i -> F5 -> F1 (CUSTOMER) -> F2
(SETTINGS) -> F3
- Activer la soufflerie additionnelle en mettant la sélection sur 2
- Vérifier que la vanne YV93 s'active et se désactive lors de
I'enclenchement et I'arrét de I'aspiration avec S33 comme indiqué
au point 2
4 Donner une deuxiéme impulsion d’enclenchement de I'aspiration avec S33.
- La lampe de signalisation sur $33 clignote.
- La LED sur YV42 est allumée.
5 Dans le menu SETTING TOOLS, activer les cases MODE/INITIALISATION, DECLENCHER YV42
et appuyer sur le reset S75.
- La lampe de signalisation sur 833 est allumée en continu.
6 Dans le menu SETTING TOOLS, activer la case MISE_EN_ROTATION.
- Le groupe suceur tourne.
- La LED sur YV42 s’éteint au premier passage a 195°.
- La LED sur YV42 se rallume au deuxiéme passage a 195°.
7 Dans le menu SETTING TOOLS désactiver la case DECLENCHER YV42.
8 Donner une impulsion de déclenchement de I'aspiration avec $33.
- Les pompes M7 et M8 se déclenchent.
9 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser

sur le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

PIED DE BICHE

e

Activité

Observation

Référence

1

Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset

S75.

Avec registre "L" (variante #175) :

- A l'aide du menu SETTING TOOLS, avec MISE_EN_ROTATION de MARGEUR positionner le

margeur entre 10° et 140°.
Avec registre "POWER" (variante#176) :

- A l'aide du menu SETTING TOOLS, avec MISE_EN_ROTATION de MARGEUR positionner le

margeur entre 256° et 26°.

A l'aide d'un niveau, mettre le groupe suceur a I'horizontale.

Régler le drapeau de SQ15 pour que la
valeur PIED_DE_BICHE indique 15 °/*2,

Remarque :

La mesure du pied de biche se trouve dans
le menu setting tools,
i->F5->F4->F1->F3, sous
pied_de_biche dans I'onglet 56_06
plateau.

=56

A I'aide de I'outil G41625, soulever le pied
de biche de 2.00 mm depuis l'origine.

- La mesure du pied de biche indique
environ 40 points.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1141/ 9952 <=

Margeur

PIED DE BICHE
e Activité Observation Référence
6 A I'aide de I'outil G41625, soulever le pied de biche de 5.00 mm depuis l'origine.

- La mesure du pied de biche indique environ 70 points.

PIED_DE_BICHE
A

Remarque : Ce réglage permet d’éviter la
zone morte de ~2 mm du

detecteur : ~70
~2
0 Zone morte Soulévement par
> rapport au niveau
0 bas.

0 mm 5.0 mm

7 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser
sur le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

PLATEAU

e Activité Observation Référence

Fin de course anti-collision du groupe suceur

1 Régler SQ33 pour qu'il détecte le drapeau.
=56

2 Soulever le groupe suceur.

- Dans le menu S8 - ORGANE MECANIQUE PAS EN PLACE, la
signalisation « pile trop haute » apparait.

3 Redescendre le groupe suceur.
- La signalisation disparait.

Fin de course anti-collision du non-stop manuel

4 Régler SQ 61 SQ 83 SQ 117 pour qu'ils détectent le drapeau a
Tmm.

Remarque : L’état des détecteurs peut étre visualisé dans le
setting tools.

5 Activé le non stop manuel et monter le plateau margeur. Contréler que la montée est
interrompue lorsque 'un des drapeaux des détecteurs est soulevé.

Moteur et ventilateur

6 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

Attention : Prudence en montant le plateau. En mode initialisation la position du
plateau n’est pas gérée par le CUBE.

Remarque : Pour bouger le plateau, la calibration horizontale de la grille doit
obligatoirement avoir été effectuée (pour autant que I'option grille NS
soit sélectionnée).

7 Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER dans i -> F5 ->
F4 -> F1 -> F3, pour pouvoir bouger le plateau.

| D UALIDER~-CALIEBRER

La sélection s'6tera automatiquement une fois le plateau calibré.

8 A l'aide de 891 et S92, faire monter et descendre le plateau margeur en petite vitesse
et en grande vitesse (maintenir S92 enfoncé pour aller en grande vitesse).

- Le plateau réagit aux commandes mais reste toujours en petite vitesse.
- Le ventilateur souffle I'air sur le moteur.

9 Placer le plateau au dessus de SQ30 (niveau sécurité).
- Dans le menu des fils, i -> F1 -> CUBE -> ..., vérifier que le fil 652 soit a « 1 ».

10 |Actionner manuellement SQ30 (niveau sécurite).
- Dans le menu des fils, i -> F1 -> CUBE -> ..., vérifier que le fil 652 soit a « 0 ».
Relacher SQ30.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur =>1141/9952 <=

PLATEAU

e Activité Observation Référence

Mémoriser le niveau sol

Conditions :

Pas de stop ou de stop d’urgence appuyé, les protections sont fermées (CC — SQ1 et
COC - SQ13), barriéres lumineuse pas obscurcies si présentes, pas de défauts
techniques hormis les éléments non réglés.

Remarque : Sila machine est surélevée, s’assurer que I'option « machine surélevée »
a été sélectionnée dans le menu OPTIONS.

11 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

12 Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER dans i -> F5 ->
F4 -> F1 -> F3, pour pouvoir bouger le plateau.
| |:| UALIDER~CALIEBRER
La sélection s'6tera automatiquement une fois le plateau calibré.

13 Descendre le plateau en petite vitesse jusqu’a ce qu'il soit a fleur avec les pieds de la
machine.
Dans le menu SETTING TOOLS valider la case NIVEAU_SOL/CALE de 56_06 PLATEAU.
- niveau_sol prend la valeur de position.

14 |ATlaide de 891 et §92, faire monter et descendre le plateau margeur en petite et en
grande vitesse. =56
- Le plateau réagit aux commandes.

15 |Controler que le détecteur SQ30 commute

toujours au méme moment lors du passage
du plateau sur la plaque pivotante.

Commutation du détecteur SE30

La commutation doit tOUjOUFS avoir lieu dés . lorsque le roulerment du plateau
que le plateau arrive sur la plaque anive sur la plague pivatante.

pivotante.

Plaque pivotante
. actionnant le détecteur
S030.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Margeur =>1141/9952 <=

PLATEAU

e

Activité Observation

Référence

16

Au besoin, ajuster la position du détecteur
afin d'assurer cette commutation
constamment au bon endroit.

Remarque : La référence de position du
plateau change si le
détecteur ne commute pas
toujours au méme endroit.
Des problémes de niveaux
apparaissent alors (intro
grille, fin de pile...).

17

- Contrdler que la plaque pivotante revienne en position lorsque le plateau ne
I'actionne plus.

- S'assurer que le détecteur reste activé durant toute la plage ou le plateau actionne la
plaque pivotante.

18

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, 6ter la coche de la case MODE
/INITIALISATION et presser sur le reset S75.

Mémoriser référence codeur

Remarque : Cette opération ne doit se faire que si on constate que le plateau ne réagit
pas correctement.

19

Monter le plateau au dessus de SQ30 (niveau sécurité).

Note: Si nécessaire, dans le menu SETTING TOOLS valider la case MODE/INITIALISATION et
presser sur le reset S75.

=56

20

Actionner manuellement SQ30 pour effacer la référence de position.
- L’état REFERENCE/CODEUR indique < apply >.

21

Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER dans i -> F5 ->
F4 -> F1 -> F3, pour pouvoir bouger le plateau.

| [] VALIDER-CALIBRER

La sélection s'étera automatiquement une fois le plateau calibré.

22

Descendre le plateau en dessous de SQ30.
- L’état REFERENCE/CODEUR indique < done >.
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B BOBST Machine al'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur =>1141/9952 <=

NON-STOP MANUEL, OPTION *01-017

e Activité Observation Référence

Moteur

Conditions : Pas de stop ou de stop d’'urgence appuyé, la protection est fermée.

1 Dans le menu S2 REGLAGES, mettre le sélecteur non-stop en mode
manuel.
E]
2 Dans le menu SETTING TOOLS, activer la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.
3 A l'aide de S8, faire monter et descendre le non-stop margeur.
- Le non-stop réagit aux commandes. =56
- Le déplacement se fait en petite vitesse. .—0.
Mémoriser la position de référence
4 Dans le menu SETTING TOOLS, activer la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.
5 Placer le dispositif non-stop tout en bas des guides (chaines tendues).
Dans le menu de SETTING TOOLS, valider la case MEMORISER/REFERENCE/CODEUR de
56_12 NS/VERTICAL.
- La valeur POSITION du non-stop est égale a 485.5 mm.
6 A l'aide de S8, faire monter le non-stop de quelques centimétres puis descendre
jusqu’en bas des guides.
- La valeur POSITION du non-stop est égale & 484.5 mm * '
7 A l'aide de S8, faire monter et descendre le non-stop margeur sur toute sa course.
- Le non-stop s’arréte avant les butées mécaniques.
- Le déplacement se fait en grande vitesse.
8 Dans le menu SETTING TOOLS, Oter la coche de la case MODE/INITIALISATION et presser

sur le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e Activité Observation Référence

Grille Non-Stop automatique (option *01-003)

Conditions : Pas de stop ou de stop d’'urgence appuyé, la protection est fermée.

1 Dans le menu S2 REGLAGES, mettre le sélecteur non-stop en mode
automatique

=

=] )
7]
sl

Calibration horizontale

2 Dans le menu SETTING TOOLS, activer la case MODE/INITIALISATION et presser sur
le reset S75.

Remarque : En mode initialisation la position du Non-Stop n’est pas gérée par le
CUBE -> risque de casse mécanique !

3 Dans le menu S2 -> F3, défreiner la grille Non-Stop automatique "
en mettant sur manuel le sélecteur suivant.

4 Retirer la grille de telle sorte qu'il y ait 6*°°
[mm] entre les barres verticales de la butée E
de pile et le bout des fourches. | —_—4 | [T T -
Remarque : Vérifier que la grille soit bien B,lljtee de
paralléle a la butée de pile, 5 prie
mesurer la cote de
6*%° [mm] CC et COC.
|
N 6% [mm
—
d 77
|72
L

5 Dans le menu de SETTING TOOLS i -> F5->F4 -> F1 ->F3 -> F1, valider la case
MEMORISER/REFERENCE/CODEUR de GRILLE_NS.

- La valeur POSITION du non-stop est égale a 100 mm.

6 Dans le menu S2 -> F3, freiner la grille Non-Stop automatique en "
mettant a « 1 » le sélecteur suivant.
- Vérifier que la grille soit freinée. (@)
1] =
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e

Activité Observation

Référence

Attention : Conditions initiales pour introduire la grille au margeur
Personne ne doit se trouver dans le margeur.

Aucun objet n’est sur le chemin de la grille.

Les protections table de marge sont fermées.

Aucun STOP au margeur.

Les barrieres immatérielles ne sont pas obscurcies.

Le plateau se trouve sous la grille NS.

Remarque : Le mouvement de la grille est stoppé si une des conditions suivantes est
vraie :

- STOP au margeur.
- Barriére immatérielle supérieure franchie.
- Protection margeur SUP ouverte.

Si le mouvement venait a étre interrompu, il faut en résoudre la cause, reseter dans le
cas des barriéres, et redonner l'ordre.

7 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, sous l'onglet GRILLE/NS,
sélectionner la case INTRODUIRE->(+)/RETIRER->(-) et appuyer sur la touche ‘ + *.
- La grille s’introduit et s’arréte sur les barres de soutien.
8 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, sous I'onglet GRILLE/NS
sélectionner la case INTRODUIRE->(+) / RETIRER->(-) et appuyer sur la touche ‘ —°.
- La grille se retire complétement.
Réglage cellule absence pile sous grille NS B3
9 Régler la cellule B3 au centre du catadioptre.
10 Cellule B3 non obscurcie.
- L’entrée CELLULE_PHOTO~B3 esta « 1 ».
1 Cellule B3 obscurcie.
- L'entrée CELLULE_PHOTO~B3 est a « 0 ».
12 Si la machine est équipée de I'option « correction latérale de la grille Non-Stop, *01-

022 » passer au point suivant. Sinon, aller directement au Réglage de la cellule
soulever et retirer grille Non-Stop B5, point 39.

Machine a l'arrét

BSA053411 H0308 28 vsoo © Bobst Mex SA 2014 92




B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Margeur =>1141/9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e

Activité Observation

Référence

Correction latérale de la grille Non-Stop (option *01-022)

Remarque : Le centrage de la grille se fait 695 vert

par un vérin électrique M17.
Sa course de 55 mm est 21 ,Touge s1
limitée par 2 contacts de fin blanc &
de course internes qui se ey N --
réglent au moyen des vis S1 [ | :C) """" g
et S2. 21 ,rose
laune 52
694 gris

Remarque : Le mouvement de la correction latérale de la grille est stoppé si une des
conditions suivantes est vraie :

- STOP au margeur.
- Barriére immatérielle supérieure franchie.
- Protection margeur SUP ouverte.

Si le mouvement venait a étre interrompu, il faut en résoudre la cause, reseter dans le
cas des barriéres, et redonner I'ordre.

Réglage des Fin de course

13 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case MODE/INITIALISATION et
presser sur le reset S75.

Attention : En mode initialisation la position du Non-Stop n’est pas gérée par le CUBE
-> Risque de casse mécanique !

14 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, sélectionner la case
DEPLACEMENT/CC->(-)/coCc->(+) de I'onglet CORRECTION/LATERAL/GRILLE/NS et appuyer
sur la touche « - ».

- La grille se déplace CC.

15 Dans le menu SETTING TOOLS, sélectionner la case DEPLACEMENT/CC->(-)/cOC->(+) de
I'onglet CORRECTION/LATERAL/GRILLE/NS et appuyer sur la touche « + ».

- La grille se déplace COC.

16 Déplacer la grille vers CC et régler le Fdc

CC (fil 694) avec la vis S1 du vérin pour
que la distance X = 3mm (distance entre le
bord de la fourche et la téle).

L’état du fin de course est visible dans le
menu SETTING TOOLS
i->F5->F4->F1->F3->F1.

- Visser la vis S1 du vérin pour diminuer
I'espace entre la fourche et la tole.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e Activité Observation Référence
17 Déplacer la grille vers COC et régler le Fdc CC (fil 695) avec la vis S2 du vérin pour que
la distance X = 53mm (distance entre le bord de la fourche et la tole).
L’état du fin de course est visible dans le menu SETTING TOOLS i -> F5->F4 ->F1->F3 -
>F1.
- Visser la vis S2 du vérin pour diminuer I'espace entre la fourche et la tole.
18 A l'aide des petites vis imbus, —
bloquer les vis $1 et $2. @ © : E!“@
o' | blocking
e’ [ >screws
Calibrage de la correction latérale
19 Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.
20 Dans le menu SETTING TOOLS valider la case MEMORISER/REFERENCE/CODEUR de
CORRECTION/LATERAL/GRILLE/NS.
- La grille se déplace jusqu’en fin de course CC puis jusqu’en fin de course COC puis
se centre au milieu.
- Dans le menu SETTING TOOLS la position du vérin égale a 25.0 * o
21 Faire un déplacement vers CC.
- Dans le menu setting tools, la valeur position_actuelle de correction/lateral/grille/ns
diminue.
22 Faire un déplacement vers COC.
- La valeur augmente.
23 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser
sur le reset S75.
Moteur
Attention : Les butées ne sont pas gérées par le CUBE.
24 | Alaide de S8, faire monter et descendre le non-stop margeur.
- Le non-stop réagit aux commandes. =56
- Le déplacement se fait en petite vitesse.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Margeur =>1141/9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e

Activité Observation

Référence

Calibration verticale

25

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4

-> F1, activer la case MODE/INITIALISATION 3
et presser sur le reset S75. i .
Attention : En mode initialisation la

position du Non-Stop n’est
B
I 177 mm

pas gérée par le CUBE ->
Risque de casse
mécanique !
[

___T.h

N

26

A I'aide de 88, positionner le support de la grille Non-Stop automatique a sa position basse, soit 177 mm

au-dessus de la butée de pile inférieure.

27

Dans le menu de SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, valider la case
MEMORISER/REFERENCE/CODEUR de NS/VERTICAL.

- La valeur POSITION_ACTUELLE est égale a 572.5 mm.

28

A l'aide de S8, faire monter le non-stop de quelques centimétres puis descendre jusqu’a
la position basse mémorisée.

- La valeur POSITION_ACTUELLE est égale a 571.5 mm * '

29

A l'aide de S8, faire monter et descendre le non-stop margeur sur toute sa course.
- Le non-stop s’arréte avant les butées mécaniques.
- Le déplacement se fait en grande vitesse.

Contréle de la cellule position pile B7

30

Placer un carton bien vertical a 200mm de la cellule B7 et, dans le menu SETTING TOOLS
i->F5->F4->F1->F3->F1, cocher la case MESURER/PILE/MARGEUR de I'onglet
MESURE/POSITION/NS/PILE/LATERAL.

- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B7 vaut +200 mm +/- 10 mm.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e Activité Observation Référence

Réglage des cellules détection rainures palette B44 et B45

31 Dévisser complétement le potentiométre Pot. de réglage
de sensibilité des cellules B44 (CC) et B45 | LED 5 tours
| D OIS

(COC). ﬁ[\ @/ Ji/

32 Mettre une feuille a 5 cm de la cellule B44 et visser le potentiometre de sensibilité
jusqu’a ce que la LED de la cellule s’éteigne.

33 Placer la feuille a 6 cm de la cellule B44.
- La LED de la cellule est allumée.

34 Rapprocher la feuille jusqu’a ce que la LED de détection de la cellule B44 s’éteigne.
- La feuille se trouve a 5 cm +/- 0.5 cm de la cellule.

35 Répéter les points 31 a 33 avec la cellule B45.

36 Les cellules B44 et B45 ne sont pas obstruées.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B44 est a « 1 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B45 est a « 1 ».

37 Obscurcir la cellule B44.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B44 est a « 0 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B45 esta « 1 ».

38 Obscurcir la cellule B45.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B44 est a « 1 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B45 est a « 0 ».

Réglage de Ia cellule soulever et retirer grille Non-Stop B5
(*01-003)

Remarque : Le mouvement de la grille est stoppé si une des conditions suivantes est
vraie :

- STOP au margeur.
- Barriére immatérielle supérieure franchie.
- Protection margeur SUP ouverte.

Si le mouvement venait a étre interrompu, il faut en résoudre la cause, reseter dans le
cas des barriéres, et redonner I'ordre.

39 Dans le menu SETTING TOOLS, sélectionner la case INTRODUIRE->(+)/RETIRER->(-) de
GRILLE_NS et appuyer sur la touche « + ».

- La grille s’introduit et s’arréte sur la barre de soutient.

40 Prérégler la cellule B5 au centre du catadioptre.

41 Régler la cellule laser B5 :

- Le faisceau est coupé lorsque les fourches sont soulevées d’environ 2 [mm].
(visualiser la coupure du faisceau sur le catadioptre).

Tester toutes les fourches => la plus mauvaise ne doit pas étre soulevée plus de 3 [mm]
pour couper le faisceau.
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e

Activité Observation

Référence

42

Auto apprentissage de la cellule B5.

Cellule libre : appuyer 3 secondes sur le bouton teach jaune de la cellule B5.

- La LED jaune de la cellule clignote doucement.

Cellule libre : appuyer brievement sur le bouton teach jaune de la cellule B5.

- La LED jaune de la cellule clignote doucement.

Cellule obstruée : appuyer brievement sur le bouton teach jaune de la cellule B5.
- La LED jaune de la cellule clignote vite puis s’éteint.

43 Faisceau B5 libre.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO~B5 esta « 1 ».
44 Faisceau entre B5 coupé.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO ~B5 est a « 0 ».
45 Placer une palette sur le plateau.
46 Si il y a encore des éléments non calibrés, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser
sur le reset S75.
47 Monter le plateau en grande vitesse a I'aide du bouton S10.
- Lorsque la palette coupe le faisceau de la cellule B3 le plateau passe en petite
vitesse.
- Lorsque le plateau souleve les fourches de la grille de 3 mm le plateau s’arréte.
48 Retirer la grille Non-Stop en pressant et en maintenant le bouton S$9.
- Les fourches se retirent complétement.
49 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche de la case MODE/INITIALISATION et presser

sur le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Margeur =>1141/9952 <=

NON-STOP AUTOMATIQUE (OPTION *01-003 ET *01-022)

e

Activité Observation

Référence

Réglage de la hauteur d’introduction de la grille Non-Stop
(*01-003)

Note : La grille doit étre retirée.

50 Placer une palette STRATIS sur le plateau margeur.

51 Inscrire la hauteur de palette EXACTE dans I'écran de réglage CUBE, S2 -> F3.

52 Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur le reset
S75.

53 Monter le plateau jusqu’a ce que, dans du menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 ->
F3-> F1,
la valeur POSITION/INTRODUCTION de I'onglet GRILLE/NS soit égale a 0.00 +/- 1.00 mm.

54 | Vérifier que la grille puisse s’introduire dans la palette. Si ce n’est pas le cas, vérifier les
différents réglages mécaniques.

Attention : Conditions initiales pour introduire la grille au margeur

- Personne ne doit se trouver dans le margeur.

- Aucun objet n’est sur le chemin de la grille.

- Les protections table de marge sont fermées.

- Aucun STOP au margeur.

- Les barriéres immatérielles ne sont pas obscurcies.

- Le plateau se trouve sous la grille NS.

Remarque : Le mouvement de la grille est stoppé si une des conditions suivantes est
vraie :

- STOP au margeur.

- Barriére immatérielle supérieure franchie.

- Protection margeur SUP ouverte.

Si le mouvement venait a étre interrompu, il faut en résoudre la cause, reseter dans le

cas des barriéres, et redonner I'ordre.

55 Introduire la grille. Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, sous
I'onglet GRILLE/NS, sélectionner la case INTRODUIRE->(+)/RETIRER->(-) et appuyer sur la
touche ‘ +°.

56 A I'aide d’un calibre de profondeur, vérifier que la distance entre le haut de la cannelure
et le haut de la grille soit égal a 4.50 +/-0.50 mm.

Si ce n’est pas le cas, régler cette distance de la fagon suivante :

- Introduire dans le champ OFFSET/INTRODUCTION, du menu SETTING TOOLS, le nombre
de mm a ajouter ou retirer pour obtenir la distance des 4.50 mm.

- Reprendre depuis le point 55 (la grille peut rester introduite, mais il faut prendre
garde a ne pas rentrer en contact avec la palette).

57 Retirer la grille.

58 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser

sur le reset S75.
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

REGLAGE CELLULE B2 KA958 , oPTION *01-019

e

Activité Observation

Référence

Remarque : Les points suivants ne doivent étre effectués que si la cellule B2 est de
type KA958. Pour les autres types, le réglage se fait au chapitre | 04 06.

Le choix du type de cellule se trouve dans le menu HARD CONFIG, sous l'onglet "+1".

SE_HE FPLATEAU-MARGEUR

3 LEUZE KRS58 TYFE-CELLULE_FHOTO~EZ

Par défaut la cellule type KA958 est sélectionnée.

Attention : Ne pas débrancher la cellule B2 lorsque celle-ci est sous tension
(destruction de la carte 734-UM).

1 Dans le menu option i = F5 = F4 = F2 = F3, valider I'option
groupe suceur motorisé (sélecteur sur 2).
2 Dans le menu SETTING TOOLS, sauver les options en cochant la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
- Un texte <DONE> apparait pendant quelques secondes, puis disparait.
3 Mettre la clé S50 en position « 0 ».
Attendre une dizaine de secondes.
4 Mettre la clé S50 en position « 2 ».

Dans le menu S2 -> F3, mettre en service la régulation par la
cellule et le pied de biche (sélecteur 1 + 2). = =

QESA

1] g (2]
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

REGLAGE CELLULE B2 KA958 , oPTION *01-019

e

Activité

Observation Référence

6

Régler la distance entre la cellule B2 et le
volet d’introduction. Elle doit valoir
précisément 42 mm.

A

42 mm

N

A 4

B2

Volet d’'introduction

Cacher totalement les volets avec une

feuille de carton blanc opaque.

Contréler dans le menu SETTING TOOLS i =

F5= F4 = F1 = F3, CELLULE_PHOTO~B2

indique :

- 20.0 °°/*%8 [mm] qui correspond a la
valeur max.

Positionner la feuille a fleur du haut des
volets.

- Régler I'inclinaison de la cellule B2 de
sorte que la valeur de
CELLULE_PHOTO~B2 soit la méme que
celle lue au point précédent.

Positionner la feuille a 10 mm du haut des
volets et vérifier que:
- La valeur de CELLULE_PHOTO~B2

correspond a la valeur max mesurée au
point précédent - 10.0 [mm].
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

OPTIONS VENTOUSES TRANSPORTEUSES MOTORISEES

e Activité Observation Référence

Déplacement vertical motorisé des ventouses, option *01-036

1 A l'aide de S$18 faire monter et descendre les ventouses.
- Les ventouses réagissent aux commandes.

- Le déplacement se fait librement sur toute la course mécanique
(pas de détecteurs fin de course).

Correction travers de feuille, option * 01- 047

Contréler que I'option a bien été validée.

i >F5->F4->F2->F3 —: g}
Si ce n'était pas le cas, mettre la sélection sur "3", puis
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES, éteindre et redémarrer la al1lzl=
machine.
1 Dans le menu REGLAGE MACHINE (S2), mettre le sélecteur en
position "manuel” _‘ 1
‘ ngn
B
2 S'assurer que le réglage mécanique a été effectué. MR 0306 3399 00

A l'aide de S96, faire pivoter les ventouses transporteuses dans un
sens puis dans l'autre.

- Le moteur M70 réagit aux commandes et la barre des ventouses

CORRECTION

se déplace.
S96 sur 1: S96 sur 2:
HE - HIGH
LOW =
CORRECTION —
] -

;

X
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Margeur => 1141/ 9952 <=

OPTIONS VENTOUSES TRANSPORTEUSES MOTORISEES

e Activité Observation Référence

4 Régler les détecteurs SQ63 et SQ62:
- A 1mm du drapeau

- Afin qu'ils détectent a une course de + / - 6mm depuis la position "centrée" de la
barre des ventouses

SQ 63

course max. 6 mm

course max. 6 mm

5 A l'aide de S96, vérifier que
- Le fil 828 passe a 1 lors d'une correction max vers CC
- Le fil 829 passe a 1 lors d'une correction max vers COC

- Le systéme n'atteint pas les butées mécaniques (les fins de course arrétent le
mouvement)

- Le déplacement se fait librement sur toute la course (entre les 2 encoches) et ne se
bloque pas mécaniquement (dans le cas contraire vérifier les réglages mécaniques)
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

DETECTION ET ELIMINATION 1ERE ET DERNIERE FEUILLE, OPTION *01-029

e

Activité Observation

Référence

1 Mettre le potentiométre Off-Delay de la cellule B32 sur « 0 » et le potentiometre
sensibilité au maximum.

Remarque : Suivant lI'impression du carton, il se peut que le potentiométre doive étre
ajusté. Si la cellule détecte certaines parties du carton, il faut alors
diminuer la sensibilité jusqu'a ce qu'uniquement la craie grasse fluo
orange soit détectée.

Vérifier que la LED verte ON soit allumée.

Régler la cellule a la position maximum haute du support

4 Placer une feuille blanche sous la cellule.

- La LED jaune Q est éteinte.

- Vérifier dans le menu des fils, i -> F1 -> CUBE -> ..., que le fil 273 soit a « 0 ».
5 A l'aide de la craie grasse fluo orange (2326-0359.01),

tirer un trait sur la feuille blanche et passer la feuille sous la cellule B32.

- La LED jaune Q est allumée.

- Vérifier dans le menu des fils, i -> F1 -> CUBE -> , que le fil 273 soit a « 1 ».
6 Libérer la cellule.
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B BOBST Machine a l'arrét

Margeur

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

CADRE TABLE DE MARGE PNEUMATIQUE

- Dévisser (ouvrir) de 1 tour I'étrangleur du bas => C

e Activité Observation Référence
1 Controler dans le menu Hard Config que le sélecteur soit sur « PNEUMATIQUE ».
0
1 > F5>F4 > F3 > +1
Si ce n'était pas le cas, mettre sur "PNEUMATIQUE",
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES, puis éteindre et redémarrer la machine.
T7_&82 EGQUIPEMEHT-TRELE_DOE_MAEGE
2 FHEUMATIGUE CADRE-TABLE_DE_MARGE<PHEUMATIRUE
2 A l'aide du sélecteur S141, contréler que le cadre table de marge S141 =T7
réagisse conformément aux commandes. Q
> <>
3 Pré-réglage:
Cadre avec ouverture coté platine Vérin du cadre:
- Sur les 2 vérins du cadre, visser totalement les vis
d'amortissement A et D.
- Visser également les étrangleurs puis: oK A
- Dévisser (ouvrir) de 2,5 tours I'étrangleur du haut => B @
<—B

Cadre avec ouverture co6té margeur :
- Sur le vérin du cadre, visser totalement les vis d'amortissement
A etD.
- Visser également les étrangleurs puis:
- Dévisser (ouvrir) de 2,5 tours I'étrangleur du haut => B
- Dévisser (ouvrir) de 1 tour I'étrangleur du bas => C

Réglage: Le cadre doit pouvoir se déplacer avec le poids des outils a
une vitesse réguliére.
L'arrivée aux butées doit se faire en douceur.

Note : Temps de montée et descente du cadre sans outils, environ 2 secondes

Régler les détecteurs au milieu de leur plage de détection et vérifier leur signal:
SQ 16 : Fil 723 a 1 => Cadre en bas
SQ 57 : Fil 724 a 1 => Cadre en haut

6 Vérifier que les boutons "Stop" arrétent le mouvement du cadre.

Idem si la protection sous la table de marge est ouverte.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

PLATEAU

e

Activité Observation

Référence

Cadre de protection LER

1 Les détecteurs SQ91 a SQ94 contrblent que le cadre n’est pas soulevé.
Ajuster les détecteurs afin que lorsque le cadre est en place, ils soient tous activés.
- ContrOler que les détecteurs restent activés lorsque I'on bouge le cadre latéralement.
2 Pour chaque détecteur, soulever le cadre - Dans le menu S8 — ORGANES
de 2-3mm: MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation ci-contre est présente.
3 Le cadre est au repos:
- Dans le menu S8 — ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation ci-dessus
n’est pas présente.
Mouvements plateau
4 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), valider la case MODE/INITIALISATION.
Attention : En mode initialisation, la position du plateau n’est pas gérée par le CUBE.
L’encarteur et la grille doivent étre compléetement retirés (SQ37 et SQ69 activés).
Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER, i -> F5 -> F4 ->
F1 -> F7, pour pouvoir bouger le plateau.
| D UVALIDER~<CALIERER
La sélection s'6tera automatiquement une fois le plateau calibré.
7 Régler SQ38 pour qu'il détecte le plateau. La distance cellule — plateau doit étre égale a
environ 2mm *".
8 A l'aide de S22 et S24 faire monter et descendre le plateau réception.

- Le plateau réagit aux commandes.
- Le ventilateur souffle I'air sur le moteur.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

PLATEAU

e Activité Observation Référence

Mémoriser le niveau sol

Placer le plateau au dessus de SQ38 (pour initialiser codeur plateau réception).

10

Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER, i -> F5 -> F4 ->
F1 -> F7, pour pouvoir bouger le plateau.

| [] VALIDER-CALIBRER

La sélection s'6tera automatiquement une fois le plateau calibré.

11

Descendre le plateau jusqu’a ce qu’il soit a fleur avec les pieds de la machine.
Dans le menu SETTING TOOLS, activer la case NIVEAU_SOL/CALE.
NIVEAU_SOL du plateau réception prend la valeur de POSITION.

12

Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), Oter la coche de la case
MODE/INITIALISATION.

13

A l'aide de S22 et S24, faire monter et descendre le plateau réception.
- Le plateau réagit aux commandes.

Memoriser la position de référence

Remarque : L’opération suivante ne doit se faire que si on constate que le plateau ne
se déplace pas correctement.

14

Monter le plateau au dessus de SQ38 (niveau sécurité).

Note : Sinécessaire, dans le menu SETTING TOOLS, valider la case MODE/INITIALISATION
et presser sur un reset.

15

Passer un objet métallique devant SQ38 pour effacer la référence de position.
- L’état REFERENCE/CODEUR indique < apply >.

16

Lorsque le plateau est décalibré il faut cocher la case VALIDER/CALIBRER, i -> F5 -> F4 ->
F1 -> F7, pour pouvoir bouger le plateau.

| [] VALIDER-CALIBRER

La sélection s'Otera automatiquement une fois le plateau calibré.

17

Descendre le plateau en dessous de SQ38.
- L’état REFERENCE/CODEUR indique < done >.
Le plateau peut faire les mouvements en grande vitesse.
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

BERCEAU SUPERIEUR EJECTION

e

Activité Observation

Référence

1

Monter et descendre le berceau avec S14.

2

Régler les détecteurs SQ50 (FDC haut berceau éjection) et SQ51 (FDC bas berceau
éjection) pour obtenir :

- Berceau en haut : dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée POSITION_HAUTE~SQ50 est
« 1 ».

- Berceau en bas : dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée POSITION_BASSE~SQ51
est « 1 ».

Positionner la machine a un angle de 250°.

Ouvrir la protection éjection CC avec le berceau en position haute.
- L’outil se déverrouille (YV78).

Donner un ordre de descente.
- Le berceau ne bouge pas.

Fermer la protection.
- L’outil se verrouille.

Descendre le berceau.
- Le berceau descend.

Ouvrir la protection éjection CC avec le berceau en position basse.
- L’outil ne se déverrouille pas.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

CELLULES RECEPTION

e Activity Observation Reference

Cellules Réception "E"

1 Sur les cellules réceptives B11 et B13, ajuster la position du sélecteur
sur L et le potentiométre de sensibilité au maximum.

O

O

%
sst@

L D

Pile compléte

2 Régler la cellule B11 le plus bas possible.
- Sur la cellule, les deux LEDs doivent étre allumées (cellule non obscurcie).

3 B11 non obscurcie.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO B11 esta « 1 ».

4 B11 obscurcie.
- L'entrée CELLULE_PHOTO B11 est a « 0 ».

Bourrage

5 A I'aide de la manivelle, déplacer la cellule B13 :

- Les deux LEDs doivent étre allumées sur toute la course. ETU 0305004300

6 B13 non obscurcie.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO B13 esta « 1 ».

7 B13 obscurcie.
- L’entrée CELLULE_PHOTO B13 est a « 0 ».

Cellules Réception "ER"

8 Sur les cellules réceptives B9, B11, ajuster la position du sélecteur
sur L et la sensibilité au maximum.

B9 se trouve dans la réception et contréle le niveau de la pile sous
I'encarteur.

B11 se trouve dans la réception et contrdle le niveau de la pile sous la
grille non-stop.

O
O

SENS!

® )

=

Pile sous encarteur

9 Cellule B9 libre.

=29
- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

10 B9 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée CELLULE_PHOTO~B9
esta « 1 ».

11 B9 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée CELLULE_PHOTO~B9
esta « 0 ».
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

CELLULES RECEPTION

e

Activity

Observation

Reference

Pile sous la grille non-stop

12

Cellule B11 libre.

- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

13

B11 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B11 esta « 1 ».

14

B11 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B11 esta « 0.

Encarteur

15

Dans le menu i -> F9, sélectionner pile encartée (position « 3 » du

sélecteur suivant).

16

Cellule B10.
B10 non obscurcie.

Il N’y a pas de feuille dans le tiroir de I'encarteur.
Le tiroir est complétement engagé.

- Régler le potentiometre de la cellule au minimum.

Contréler que la LED de la cellule soit éteinte.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, la signalisation

ci-contre est présente en jaune.

17

B10 obscurcie.

Obscurcir avec une feuille de carton dans le

tiroir de I'encarteur, le tiroir est complétement

engage.

- Controler que la LED de la cellule soit
allumée,

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION,
la signalisation ci-dessus a disparu.

- Régler la détection avec le potentiomeétre afin
que la LED de la cellule s'éteigne lorsque la
feuille de carton est soulevée de plus de
10mm.
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B BOBST Machine al'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=
CELLULES RECEPTION
e Activity Observation Reference
Mesure tassement de pile
18 Cellule analogique B13 (émettrice C.C.) et B14 (réceptrice C.0.C.).
Elles sont situées dans la réception.
- Contréler qu'une LED jaune est allumée sur I'émetteur B13. =19
- Si elle clignote, contrdler 'alignement des deux cellules ainsi que le cablage du fil 112
qui relie 'émetteur au récepteur.
19 Passage des cellules libre, ajuster I'alignement si nécessaire.
- Une LED verte est allumée sur le récepteur B14.
- Contréler que le fil 113 ait une valeur d’environ 65’535,
a l'aide du menu i (S12) > F1.
20 Passage des cellules entravé
- Une LED rouge est allumée sur le récepteur B14.
- Controler que le fil 113 ait une valeur d’environ 13’600.
21 Déplacer verticalement un carton sur la cellule émettrice B13.

- Observer une variation de la valeur du fil 113.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

CELLULES RECEPTION

e Activity Observation Reference

Alignement cellules tassement de pile

22 | Mettre les cellules B13 et B14 en position
carton compact (2°™ cran depuis le bas).

23 Devant la cellule B13, c6té conducteur,
poser sur le cadre tiroir inférieur, un gabarit
(n° 9149912 000) pour obstruer le passage
du faisceau sur 45 mm, depuis la base du
cadre.

24 | Amener la machine a un angle compris entre 230° et 275°

25 | Ajuster la hauteur de la cellule B13, afin que, dans le menu SETTING TOOLS (i-> F5-> F4
->F1->F7), la valeur TASSEMENT_PILE soit comprise entre 4 et 5.

26 Retirer le gabarit de B13.

Devant la cellule B14 c6té opposé conducteur, poser sur le cadre tiroir inférieur, le
gabarit pour obstruer le passage du faisceau.

27 | Ajuster la hauteur de la cellule B14, afin que, dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4
->F1->F7), la valeur TASSEMENT_PILE soit comprise entre 4 et 5.

28 Retirer le gabarit de B14.
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

BROSSE DE FREINAGE, RECEPTION "E"

e Activité Observation Référence
Auto-apprentissage
Note : L’auto-apprentissage doit étre refait :
- A chaque fois que I'on a désaccouplé le codeur Ua46 du moteur M46 ;
- A chaque remplacement de I'entrainement G46 ;
- A chaque chargement de soft dans I'entrainement G46.
Aprés un auto-apprentissage, il est nécessaire de mémoriser la position de référence.
1 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), cocher la case MODE/INITIALISATION.
2 La courroie d’entrainement est enlevée.
Désactiver le frein en faisant un pont entre K33 borne A1 et le 24 V (fil 21).
- Vérifier que le moteur M46 puisse tourner librement.
4 Aller dans le menu de I'entrainement G46 au paramétre 0.40 et passer le bit a 2.
040

Dans le menu setting tools (i -> F5 -> F4 ->F1 -> F7), activer la
case autoriser/mise_en_rotation de brosse_de_freinage. D40 /_J
U

- Le moteur tourne dans le sens horaire puis s’arréte.
Le bit du paramétre 0.40 repasse a 0.

Dans le menu SETTING TOOLS, désactiver la case AUTORISER/MISE_EN_ROTATION de
BROSSE_DE_FREINAGE.

Enlever le pont fait sur K33.

Presser un stop d'urgence et attendre que le drive G46 soit complétement éteint
(attendre ~ 20 secondes).

Enlever le stop d'urgence et presser un Reset.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

BROSSE DE FREINAGE, RECEPTION "E"

e Activité Observation Référence
Contréle de la consigne
Attention : La courroie ne doit pas étre montée, la position de référence n’a pas été
mémorisée.
10 Dans le menu SETTING TOOLS, introduire 2000 dans le paramétre CONSIGNE_VITESSE.
1 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case MISE_EN_ROTATION.
- Sur le variateur de fréquence, sous le paramétre 010 on a la valeur -2000 **°.
12 Dans le menu SETTING TOOLS, désactiver la case MISE_EN_ROTATION et introduire 0 dans
le paramétre CONSIGNE_VITESSE.
Memoriser la position de référence
13 Remettre la courroie d’entrainement selon le manuel ENTRETIEN GENERAL (55). ETU 0305 0040 00
14 Dans le menu SETTING TOOLS, vérifier que le signal DETECTEUR SQ47 passe a 1 ETU 0305 0041 00
lorsqu’un objet métallique est placé sous ce détecteur.
15 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case SUIVRE/CONSIGNE/POSITION.
16 Dans la case MONTER/DESCENDRE, avec les touches « + » et « - ».
« + » : fait monter la brosse
« - » ; fait descendre la
brosse
Alligner le trou de la poulie
avec le trou qui se trouve sur
le faux bati de la brosse.
Ceci est la position de
calibration!
L
Remarque : Pour faire un réglage précis, il est possible de défreiner la brosse en
activant manuellement K33 et en méme temps bouger la poulie a la main.
Ne pas oublier de désactiver K33.
17 Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case MEMORISER/REFERENCE/CODEUR.
18 Appuyer sur un reset, le défaut "codeur pas calibré" disparait.
19 Monter la brosse sur le support en respectant la cote de profondeur de 3 mm et la

longueur du tout de 87mm.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

BROSSE DE FREINAGE, RECEPTION "E"

e Activité Observation Référence

20

Positionner la tole supérieure a X = 13mm de I'extrémité des poils de la brosse.

Attention: Vérifier le que la rondelle Y soit montée correctement.
(Entre le support et la brosse et non sous la téte de vis)

Déplacement longitudinal de la brosse de freinage

21 A l'aide du sélecteur S43, contrdler que le moteur M43 réagisse
conformément aux commandes.
22 Controler que le déplacement se fait librement sur toute la course mécanique.

(pas de détecteurs fin de course).

- Pour cela se référer au "doigt" qui se déplace sur la réglette qui se trouve sur la piéce
au dessus du moteur M46. Il doit pouvoir se déplacer librement sur toute la course.
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

BROSSE DE FREINAGE, RECEPTION "E"

e

Activité Observation

Référence

23

Réglage du point « Zéro » du moteur M43.

- Dans la case MONTER/DESCENDRE, avec les touches « + » et « - ».
« + » : fait monter la brosse
« - » : fait descendre la brosse

- Faire descendre la brosse jusqu’a ce que les poils touchent juste la tablette.

- Al'aide du sélecteur S43, déplacer la brosse pour que I'angle de la brosse soit au
méme niveau que I'angle de la tablette.

24 - Aligner la fléche de I'index avec le « 0 » de la réglette en se servant des vis A.

25 Dans le menu setting tools, décocher les cases suivre/consigne/position et
mode/initialisation.

26 Mettre la brosse de freinage hors service,

sélecteur sur la position "0" :
- La brosse se parque en position haute.

- Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5->F4 -> F1->F7, la valeur
de POSITION_ACTUELLE = 0 %
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

TAPIS NON-STOP (VARIANTE #030) OU GRILLE NON-STOP (VARIANTE #033), RECEPTION "E"

e

Activité Observation

Référence

Cellule bourrage B18

Sur la cellule réceptrice B18, ajuster la position du sélecteur sur L et le potentiométre de
sensibilité au maximum.

Aucun obstacle n’obscurcit la cellule B18 :
- Sur la cellule, les deux LEDs doivent étre allumée.

B18 obscurcie.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO esta « 0 ».

B18 non obscurcie.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée CELLULE_PHOTO esta « 1 ».

Variante #030, Tapis non-stop

Réglage mouvement vertical

Remarque : La hauteur du tapis non-stop se fait par un vérin électrique M19, sa
course est limitée par 2 fins de course internes qui se reglent au moyen
des deux vis.

Le contact de fin de course « 1 » correspond au niveau haut, le contact de
fin de course « 2 » correspond au niveau bas.

Dévisser le contact de fin de course « 1 » pour s’éloigner des barres de
pinces.

Régler Q19 selon le schéma explicatif et I'enclencher.

Par le menu SETTING TOOLS, faire monter et descendre le tapis NS.
- Le tapis réagit aux commandes.

Régler le contact de fin de course haut
pour que le tapis NS s'arréte 5mm ™'/ *2
avant la hauteur max des rangeurs.

Régler le contact de fin de course bas pour ®® ® \
D

—

que le taEis NS ait une course de
90 mm *2.

T

Calibrage du vérin

Dans le menu SETTING TOOLS :
Activer la case calibrer du TAPIS_NS/MOUVEMENT/VERTICAL.

- Le tapis non-stop se déplace verticalement pour aller chercher les contacts de fins de
course.

- Le statut passe a <done>.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

TAPIS NON-STOP (VARIANTE #030) OU GRILLE NON-STOP (VARIANTE #033), RECEPTION "E"

e Activité Observation Référence

Introduction / Retrait

9 Dans le menu SETTING TOOLS, introduire 170.00 sous POSITION/INTRODUCTION.

10 Attention : Vérifier que le tapis puisse s’introduire sans causer de dégats mécaniques.
Si nécessaire, régler la hauteur du tapis non-stop par le menu
SETTING TOOLS.

Attention : Vérifier que personne ne s’introduise dans I’éjection durant I’essai du
tapis non-stop.

A I'aide du menu SETTING TOOLS et de 819, introduire et retirer le tapis non-stop.
- Le tapis réagit aux commandes.

Note : Maintenir appuyé la touche dans la case INTRODUIRE pour introduire le tapis
non-stop.

11 Ajuster le paramétre POSITION/INTRODUCTION dans le SETTING TOOLS de fagon a avoir 5
mm sous la partie mobile des rangeurs latéraux lors de l'introduction du tapis.

12 Dans le menu setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

13 Régler les détecteurs SQ68 (tapis introduit) et SQ69 (tapis retiré) pour obtenir :
- Tapis introduit : dans le menu SETTING TOOLS I'entrée INTRODUIT SQ68 est allumée.
- Tapis retiré : le menu SETTING TOOLS I'entrée RETIRE SQ69 est allumée.

Attention : Veiller a ce que SQ68 ne touche pas le cadre du tapis non-stop lorsque
celui-ci est introduit (voir point 1 de HO3 02).

14 Régler les étrangleurs a la sortie des vannes YV71a et YV71b pour que le mouvement
se fasse rapidement mais sans taper fortement en bout de course (durée de la course
entre 1 et 2 secondes).

Les extrémités du piston sont congues de
telle sorte que la vitesse de déplacement
est réduite en fin de course. Deux vis
permettent d'ajuster ces arréts en butée.
Régler ces dernieres afin d’éviter le choc
en fin de course.

15 Retirer le tapis non-stop.
- Sur le simulateur I'entrée SQ68 est éteinte.
- Le relais de sécurité K85 est sous tension, mais les LEDs CH1 et CH2 sont éteintes.

16 Par le menu SETTING TOOLS Introduire le tapis non-stop.
- Sur le simulateur I'entrée SQ68 est allumée.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K85 sont allumées.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

TAPIS NON-STOP (VARIANTE #030) OU GRILLE NON-STOP (VARIANTE #033), RECEPTION "E"

e

Activité Observation

Référence

Réglage de la hauteur entre la pile et le tapis non-stop

17

Le plateau réception est en bas avec un objet souple pouvant obscurcir la cellule B11
lorsque le plateau montera.

- Les cellules B11 et B13 sont libres.

18

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7, introduire la valeur maximum
(80 mm) dans ARRET/SOUS_TAPIS_NS de PLATEAU.

19

Maintenir appuyé le poussoir $22 pour faire monter le plateau réception.
- Le plateau réception s’arréte bien avant le tapis non-stop.

20

Dans le menu SETTING TOOLS, réduire la valeur de ARRET/SOUS_TAPIS_NS pour que le
plateau réception s’arréte environ 10 mm sous les rouleaux du tapis non-stop.

21

Dans le menu setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

22

Mettre la clé S50 en position « 0 » et attendre quelques secondes.

23

Mettre la clé S50 en position « 2 ».

Variante #033, Grille non-stop,

24

Introduire la grille et ajuster la position du SQ78 pour obtenir :

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation ci-dessous
« grille pas en place » n’est pas présente.

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K85 sont allumées.

25

Retirer la grille a moitié.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation ci-contre « grille pas en place » est présente.

- Le relais de sécurité K85 est sous tension, mais les LEDs CH1
et CH2 sont éteintes.

26

Retirer la grille complétement et ajuster la position du SQ67 pour obtenir :

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation « grille pas en
place » n’est pas présente.

- Le relais de sécurité K85 est sous tension, mais les LEDs CH1 et CH2 sont éteintes.

27

Retirer la grille a moitié.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la
signalisation ci-contre « grille pas en place » est présente.

- Le relais de sécurité K85 est sous tension, mais les LEDs CH1
et CH2 sont éteintes.

28

Introduire la grille.

- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation ci-dessus
« grille pas en place » n’est pas présente.

- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K85 sont allumées.
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

TAPIS NON-STOP (VARIANTE #030) OU GRILLE NON-STOP (VARIANTE #033), RECEPTION "E"

e

Activité Observation

Référence

Réglage de la hauteur entre la pile et la grille non-stop

29 Le plateau réception est en bas avec un objet souple pouvant obscurcir la cellule B11
lorsque le plateau montera.

- Les cellules B11 et B13 sont libres.

30 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7, introduire la valeur maximum
(80 mm) dans ARRET/SOUS_TAPIS_NS de PLATEAU.

31 Maintenir appuyé le poussoir $22 pour faire monter le plateau réception.

- Le plateau réception s’arréte bien avant la grille non-stop.

32 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7, réduire la valeur de
ARRET/SOUS_TAPIS_NS pour que le plateau réception s’arréte environ 10 mm sous la
grille non-stop.

33 Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES

34 Mettre la clé S50 en position « 0 » et attendre quelques secondes.

35 Mettre la clé S50 en position « 2 ».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1243/ 9952 <=

GRILLE NON-STOP, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence

Frein de la grille =19

1 Sous le tapis évacuateur de déchets, contre I'armoire électrique, appuyer sur le bouton
poussoir S20.

- On entend le frein se débloquer.

- La lampe du bouton poussoir s’allume.

- Contréler que I'on puisse bouger la grille a la main.
Appuyer a nouveau sur le bouton poussoir S20,

- La lampe du bouton s’éteint et le frein se bloque. Il n’est plus possible de bouger la
grille a la main.

Détecteurs fin de course de la grille =19

2 |Contréler que les butées caoutchouc soient 10

réglées comme suit :

\\\\ / \y s

3 Régler le détecteur SQ69 (grille retirée) a
38 [mm] du début de la rainure:

Note : La distance entre la téte du
détecteur et le métal doit étre
égale a environ 2mm + 1.

4 Régler le détecteur SQ68 (grille introduite)
a 32 [mm] de la fin de la rainure:

Note : La distance entre la téte du
détecteur et le métal doit étre
égale a environ 2mm % 1.

5 Introduire la grille :
- SQ68 (entrée machine) est activé 32 mm avant la butée mécanique.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet GRILLE_NS, I'entrée INTRODUIT~SQ68 est
a«1».

6 Retirer la grille :
- 8Q69 (sortie machine) est activé 38 mm avant la butée mécanique.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet GRILLE_NS, I'entrée RETIRE~SQ69 est a
«1».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1243 / 9952 <=

GRILLE NON-STOP, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence

Auto-tune du variateur

Remarque : Pour pouvoir insérer le terminal graphique dans le variateur, il faut
démonter la protection correspondante.

7 Cette opération doit étre faite lors de la MES ou lors du changement du Drive ou du
moteur.
Débrancher le fil 125 de la borne LI2 du variateur et I'isoler.
Toutes les protections son fermées et aucun stop d’urgence n’est presseé.
- Le drive esten rdY.
10 Sur le Drive G42 appuyer sur "Ent", puis a l'aide des fleches montée-descente trouver le
menu "DRC" puis appuyer sur "Ent"
1 Une fois dans le menu "DRC" aller dans "auto"
- Passer le paramétre a "Yes"
- Déclencher le disjoncteur Q42 et attendre que le Drive d'éteigne
- Enclencher Q42 et preset un reset
- A ce moment, le Drive fait son auto-tune et affiche pendant environ 2 secondes "tun",
puis il passe a RDY
12 Retourner dans le menu "DRC" puis "auto" et passer le paramétre a "No"
13 Rebrancher le fil 125 sur la borne LI2.
14 Revenir au sommet de la hierachie des menu, en pressant plusieurs fois sur la touche
ESC.
Mouvement de la grille
Remarque : certains mouvements nécessitent que des éléments soient en place. Il est
possible que par exemple le rateau ne soit pas en place et empéche les
mouvements de la grille.
15 Introduire manuellement la grille, a mi-course. Presser $20 pour bloquer le frein.
Les portes sont fermées, personne ne se trouve a l'intérieur de la machine.
Depuis le poste de commande, appuyer sur le bouton poussoir S19.
- La grille se retire en petite vitesse.
16 Introduire complétement la grille. Presser $20 pour bloquer le frein.
Les portes sont fermées, personne ne se trouve a l'intérieur de la machine.
Depuis le poste de commande, appuyer sur le bouton poussoir S19.
- La grille se retire en grande vitesse.
17 Si le freinage de la grille n’est pas satisfaisant, il faut ajuster le délai avant la

décélération de la grille NS.

Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7) sous 'onglet GRILLE_NS,
ajuster le parameétre DELAI/DEBUT/DECELERATION.

(La grille s'arréte a environ 25-30mm de la butée)

Une fois le paramétre ajusté, dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), il faut
cocher la case MEMORISER/PARAMETRES_ STATIQUES.

Machine a l'arrét

BSA053411 H0406 23 vsot © Bobst Mex SA 2014 121




B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1243 / 9952 <=

GRILLE NON-STOP, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence

Déplacement latéral des fourches de la grille non-stop

18 |Appuyer sur le bouton $20 pendant plus de 3 secondes. Le bouton S$20 clignote
Les fourches non-stop sont libre il est maintenant possible de les déplacer latéralement.
19 Appuyer a nouveau sur le bouton $20, le bouton s’éteint et les fourches non stop sont a
nouveau bloquée en position.
Arrét de la pile sous la grille
20 Dans le menu de réglage de la réception = -
(82 -> F7), mettre « 0 » dans la distance =
entre la pile et la grille. —— mm
5]
21 Monter les épées sur le support de la grille.
Attention : Personne ne doit se trouver dans la réception.
22 Introduire la grille.
23 Placer ou simuler une pile sur le plateau réception. B9 et B11 doivent étre obscurcis.
Attention : La pile doit étre bien centrée et donc ne pas entrer en contact avec le
cadre de protection, une fois dans sa position supérieure.
24 | Amener le plateau réception au sol a I'aide de S24.
25 Monter le plateau en pressant constamment sur S22 :
- Le plateau s’arréte lorsque la pile se trouve a 6 ou 7 mm de la grille (valeur moyenne
car les épées ont un léger porte a faux).
Si ce n'est pas le cas, retoucher la valeur du paramétre ARRET/AVANT/GRILLE de I'onglet
PLATEAU/RECEPTION dans le menu SETTING TooLsS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7.
26 Retirer les épées, afin d’éviter tout accident.
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

ENCARTEUR, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence
Préparation
1 Dans le menu OPTIONS, i > F5 > F4 > F2 > F7:
- désactiver I'option du convoyeur, en le plagant sur « 0 ».
2 Dans le menu réglage -> F9, sélectionner pile compléte
(position « 1 » du sélecteur suivant).
Réateau
3 Le rateau du chariot encarteur est en position « rentrée ».
- Le détecteur SQ46 est activé (la téte du détecteur doit étre a 2mm +1 du métal a
détecter). -9
- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée
RATEAU/EN_HAUT~SQ46 est a « 1 ».
4 Attention : Personne ne doit se trouver dans la réception.
Activer manuellement la vanne YV52.
- Le rateau sort.
- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée
RATEAU/EN_HAUT~SQ46 est a « 0 ».
Relacher la vanne YV52.
Répéter cette manipulation afin de régler ce mouvement qui doit se faire rapidement
mais sans taper fortement les butées.
Pompe vacuum
5 Note : Afin que les pompes puissent s'enclencher, il faut que le sélecteur S5 du
moteur principal soit sur "1".
Tirer manuellement le rateau.
- Dés que le détecteur de proximité SQ46 n’est plus active, la pompe M26
s’enclenche.
- A laide d’'une bride plastique, contrbler le sens de rotation de la pompe vacuum.
Si elle ne tourne pas dans le bon sens : =29

- Déclencher K26.
- Inverser les fils 26L1 et 26L.2 dans la boite a borne du moteur.
- Enclencher K26 et contréler a nouveau le sens.

Attention : encarteur retiré SQ37=1
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

ENCARTEUR, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence
Tiroir
6 Régler le détecteur SQ34 qui contréle que le tiroir encarteur est bien en place. =29
Sortir le tiroir en le poussant.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la ———————
signalisation ci-contre est présente. IE'
8 Remettre le tiroir en place.
- Dans le menu S8 - ORGANES MECANIQUES PAS EN PLACE, la signalisation ci-dessus
n'est pas présente.
9 Régler le détecteur SQ41 qui détermine la largeur de la feuille d’encartage, pour la
sélection des ventouses latérales
- SQ41 est actif lorsque la feuille a une laize plus grande que 850 mm.
Mouvements
10 Mettre quelques feuilles dans le tiroir. Refermer le tiroir.
Placer une feuille sur le chariot encarteur.
Ouvrir les vannes manuelles situées a coté de la porte coulissante de I'éjection,
ajuster 1.8 bars (décoller feuille).
1 Placer un triangle de carton sur le support plateau, le
carton doit pouvoir obscurcir les cellules B9 et B11.
Déplacer le plateau sous la cellule B9 (sous le
niveau du chariot encarteur).
12 |Régler le fin de course SQ36.
Sur le poste de commande, a l'aide du sélecteur $16, donner un ordre « introduire
encarteur».
- Le support plateau monte jusqu’a la cellule B9, puis redescend sous cette cellule,
I'encarteur s’introduit.
- Le détecteur SQ36 est allumé.
- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée INTRODUIT~SQ36
esta«1».
- Le détecteur SQ37 est éteint.
- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée RETIRE~SQ37
esta «0».
13  |Régler le fin de course SQ37.

Sur le poste de commande, a l'aide du sélecteur $16, donner un ordre « retirer
I'encarteur ».

- L’encarteur se retire, le plateau monte jusqu’a la cellule B11.
- Le détecteur SQ36 est éteint.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet ENCARTEUR, I'entrée INTRODUIT~SQ36
esta « 0 ».

- Le détecteur SQ37 est allumé.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet ENCARTEUR, I'entrée RETIRE~SQ37
esta «1».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

ENCARTEUR, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence

14 |Refaire les points 12 et 13 et observer :

- Si la feuille a une laize plus grande que 850 mm. elle est aspirée avec les 5
ventouses. (La vanne YV56 (ventouses latérales) tire lorsque le détecteur SQ41 est
active.)

- Grace au rateau, la feuille qui était sur le chariot reste sur le plateau (elle tombe sur
le triangle en carton).

- Le rateau ne frotte pas sur I'encarteur.

- Lors du retour du chariot, la feuille tenue par les ventouses est déposée sur le
chariot pour le prochain encartage.

15 Régler les étrangleurs du vérin pneumatique.
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B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

TAPIS EVACUATION DECHETS, RECEPTION "ER"

e Activité Observation Référence
1 Dans le menu S2 -> F8, mettre le sélecteur ci-contre a « 1 ». ‘
——
2 Dans le menu SETTING TooLs (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F8), sélectionner la touche
AVANCER et appuyer sur la touche +. =A3
- Le tapis se met en mouvement.
3 Dans le menu SETTING TooLs (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F8), sélectionner la touche
AVANCER et appuyer sur la touche -.
- Le tapis s’arréte.
4 En cas de doute de cablage du moteur, consulter la documentation fournie ou la feuille

de normalisation.

44 @ FAN

w2 Uz V2 TC
@ U1 v1 Wi =
wh bn
ye/gn 16 2 & 3 Slaylrd)
EEEEENN
] D)

@ L1 L2 L3 T172
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

TABLETTES BERNOULLI

e Activité Observation Référence

Tablette Bernoulli Ejection, option *03-008

1 Régler les 4 commutateurs DIP de M35 selon le schéma explicatif C e
et I'enclencher. oot SSF FH EEF
2 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette
Bernoulli en mode test. 111
—
3 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, varier la force de freinage de 1 a 10 et
laisser a 10.
- ContrOler le sens de rotation du moteur et I'aspiration de la tablette.
- La vitesse de rotation du moteur M35 varie en fonction de la valeur.
4 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette '
Bernoulli en mode manuel. % 11l
- Le moteur M35 s’arréte. —
5 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette Bernoulli sur « 0 ».
- Le moteur M35 est arrété.
Tablette Bernoulli Réception, option *04-010
6 Régler les 4 commutateurs DIP de M45 selon le schéma explicatif Cor, .
et 'enclencher. NIDE o FH o
7 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette '
Bernoulli en mode test. % 1144
i
8 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, varier la force de freinage de 1 a 10 et
laisser a 10.
- Contréler le sens de rotation du moteur et I'aspiration de la tablette.
- La vitesse de rotation du moteur M45 varie en fonction de la valeur.
9 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette '
Bernoulli en mode manuel. %% 111l
- Le moteur M45 s’arréte. —
10 Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, mettre la tablette Bernoulli sur « O ».

- Le moteur M45 est arrété.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION

e Activité Observation Référence

Cellule photoélectrique pour grille non-stop a 2 position
*04-011 (LER)

1 Sur la cellule réceptive B16, ajuster la position du sélecteur sur L et
la sensibilité au maximum.

B16 option *04-011, se trouve prés des rouleaux support des
fourches et contrdle la position haute ou basse, de la grille non-stop.

O
@)

SENS!

® )

=

2 Cellule B16 libre.

=21
- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

3 B16 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée
CELLULE_PHOTO~B16 est a « 1 ».

4 B16 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée
CELLULE_PHOTO~B16 esta « 0 ».

5 Contréler que la cellule B16 détecte les barres non-stop montées en machine.
- Monter 2 barres non-stop en position basse au format de feuille minimum.
(Format min : 400mm x 350mm)

200mm i 200mm

Centérline

- A l'aide des supports, régler les cellules émettrices et réceptrices afin que le faisceau
soit coupé. La cellule B16 est a « 0 ».

- Démonter les barres non-stop.

6 Sortir le cadre séparation de poses.

7 - Vue depuis I'intérieur de la séparation de poses, c6té conducteur.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Ejection / réception => 1141/ 9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION

e Activité Observation Référence

8 Mettre la poignée en position B.

La cellule B16 n’est pas obscurcie.

La butée C est inclinée contre le bas.

Le détecteur SQ70 n’est pas actionné par le drapeau D.

©
1

Dans le menu S8, le défaut suivant apparait.

10 Mettre la poignée en position A.

La cellule B16 n’est pas obscurcie.

La butée C est a I'horizontale.

Le détecteur SQ70 est actionné par le drapeau D.
- Dans le menu S8, le défaut ci-dessus a disparu.

1 Remettre le dispositif dans la position adéquate et rentrer le cadre.

Convoyeur *04-019 (LER)

12 Dans le menu OPTIONS (i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7), mettre
I'option convoyeur sur « 1 » (Bobst).

EOEST [ CUSTOMER

1] [a] [2]

13 Controle des voyants H15 de la colonne lumineuse. Activer le ~ 1.
contrdle des lampes depuis le terminal C.U.B.E, a l'aide du Et:j —6—

menu i -> F5-> F1-> F2 @ T ™
La partie orange clignote et la partie blanche est allumée. @ — @

14 | ContrOle du sens du moteur M47 convoyeur.

Appuyer sur le bouton poussoir S77.

- Le moteur M47 tourne, contréler que I'axe en sortie du
réducteur tourne dans le sens horaire, vu depuis I'axe.

15 Dans le menu Options (i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7), mettre I'option convoyeur sur « 0 ».
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B BOBST Machine a l'arrét

Ejection / réception

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION

e

Activité Observation

Référence

Bourrage séparation de poses (option *04-023)

16

Cellules B15, B17 et B19.
Elles sont situées dans la réception, cété conducteur.

17

Assurez-vous que les cellules ne sont pas obscurcies et se
réfléchissent sur le catadioptre.

- Positionner le potentiométre Sensibilité au maximum.

- Régler le potentiometre Focale afin que le faisceau soit
focalisé sur le catadioptre.

2.

Sensibllité

18

Ajuster la hauteur des 3 cellules afin que le spot soit paralléle au plan du sol et

aboutisse sur le catadioptre a environ 55mm depuis la base du cadre (10mm de plus

que le réglage du point 15 chapitre HO3 09).

19

Cellule B15 libre.
- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

20

B15 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B15 esta « 1 ».

21

B15 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B15 esta « 0 ».

22

Cellule B17 libre.
- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

23

B17 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous l'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B17 esta « 1 ».

24

B17 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B17 esta « 0 ».

25

Cellule B19 libre.
- Sur la cellule réceptrice, les deux LEDs doivent étre allumées.

26

B19 non obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B19 esta « 1 ».

27

- B19 obscurcie.

- Dans le menu SETTING TOOLS, sous I'onglet PLATEAU/RECEPTION, I'entrée

CELLULE_PHOTO~B19 est a « 0 ».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Registre => 1243/ 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e Activité Observation Référence

Remarque : REGISTRE LAT, variante #175 : Les réglages et contréles relatifs a
cette variante se trouvent page 1 et 2.
FULL REGISTRE, variante #176 : Les réglages et contrbles relatifs a
cette variante se trouvent page 3 et suivantes.

REGISTRE LAT, VARIANTE #175

Réglage des cellules SQ27 et SQ28, variante #175.

1 Note : Cette opération a été effectuée au
montage du registre.

Placer le registre au centre de sa course. ':0:

Régler les deux drapeaux pour avoir 15
mm entre le bord du drapeau c6té cellule
et le centre de la cellule.

Les drapeaux doivent passer a environ 1
mm au dessus des cellules.

Remarque : La plage d'utilisation du r —l

registre est de £10 mm, mais
on assure la commutation
des fins de course SQ27 et
SQ28 a +15mm.

2 Placer le registre complétement COC, et vérifier dans le menu SETTING TOOLS
i ->F5->F4->F1->F4, sous I'onglet REGISTRE :

- Le flag FIN_DE_COURSE/CC~sQ27 est a « 0 ».

- Le flag FIN_DE_COURSE/COC~ sQ28 est a « 1 ».

3 Placer le registre complétement CC, et vérifier dans le menu SETTING TOOLS
i ->F5->F4 ->F1 -> F4, sous I'onglet REGISTRE :

- Le flag FIN_DE_COURSE/CC~sQ 27 esta « 1 ».

- Le flag FIN_DE_COURSE/COC~sq 28 est a « 0 ».

Réglage du codeur, variante #175.

Note : Cette opération a été effectuée au montage du registre.
La distance entre le codeur et la réglette doit étre de 0.15 mm £002)
Le codeur doit étre centré par rapport a I'axe longitudinal de la réglette.

Vérifications, variante #175.

4 Déplacer le registre coté COC. La valeur de POSITION/MOTEUR diminue.

Déplacer le registre coté CC. La valeur de POSITION/MOTEUR augmente.

6 La valeur COMPTEUR/INDEX s’incrémente sitdt que le codeur est passé une fois au centre
de la réglette.
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B BOBST Machine a l'arrét

Registre

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e

Activité Observation

Référence

REGISTRE COMPLET, VARIANTE #176

Contréles visuels des codeurs linéaires, variante #176.

7 Les fléches (index) sur la réglette et sur le codeur doivent étre montées face a face
(se regarder).
Les index sur les réglettes CC (Ua20) et COC (Ua21) sont du coté platine.
Note : Le codeur latéral Ua22 doit étre Iégérement décalé COC (1mm) et I'index de la
réglette doit étre au centre.
8 !
I ya22
\
Ua20 Ua21
9 Contrdler que I'index soit Iégérement en dehors de la téte de lecture (c6té margeur)
lorsque le registre est sur les FDC arriére.
10 Contréler, éventuellement régler, la distance et le parallélisme entre la régle et le

capteur de lecture (trés important pour la qualité du signal). Le capteur de lecture doit
également étre centré sur la régle.

Attention : Ultiliser uniquement des jauges plastiques (vertes) pour contrdler la
distance de 0.15 mm.

reale codedt _ H

0.15£ 0.02 mm |
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Registre => 1243/ 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e Activité Observation Référence

Contréle et réglage des fins de course, variante #176.

11 Positionner la machine entre 60° et 80° machine

12 | Ouvrir la protection mobile intro platine SQ29.

13 Manceuvrer le registre dans tous les sens, jusqu'aux fins de courses.
- Controler les fins de courses

Remarque : |l ne doit pas y avoir de points durs lors du déplacement.

14 Aller dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 -> F4 -> F1 ->F4 -> F1 -> F1
REGISTEE CC coc LAT
FOSITION

FIMN_DE_COURSE~<RAUAMNT SE23 A SE23 @ SE2ZT A
FIM_DE_COURSE~-AERIEEREE SEz24 @ SEZE A SEz23 @

15 Contréler, les fins de course arriére.
Reculer le registre en butée mécanique.
Contréler les FDC pour qu’ils détectent 1mm avant la butée (Réglé a I'llot)

=> |Le réglage fin des détecteurs se fera plus tard.
- Dans le Setting Tools, la valeur du SQ24 passe a « 1 ». (CC)
- Dans le Setting Tools, la valeur du SQ26 passe a « 1 ». (COC)

Attention : Tous les réglages de ce chapitre doivent absolument se faire sur la méme
barre de pinces.
Les réglages mécaniques du train de chaine et de l'intro doivent avoir
été fait correctement (verrouillage barre de pince).

16 Monter les cales de gabarit

BSA 0304219100 sur les pinces extrémes

CC et COC du pince -feuille.

Pousser le registre jusqu'a ce qu'il appuie

sur l'axe de la barre de pinces.

- Les fins de course avants CC et COC
(SQ23 et SQ25) doivent juste détecter
dans cette position.

Remarque : La cale de gabarit correspond a la distance de commutation des fins de
course avant par rapport a la barre de pince.

17 Contréler, éventuellement régler les fins de course latéraux :
Le fin de course SQ27 doit détecter a 0.3 mm ~°™™/*%2™™ gg |3 butée CC.

- Dans le menu SETTING TOOLS i -> F5->F4 ->F1->F4 ->F1->F1, le
FIN_DE_COURSE/AVANT SQ27 passe a « 1 ».

Le fin de course SQ28 doit détecter a 0.3 mm ~°™™/*02MM g4a |3 putée COC.

- Dans le menu SETTING ToOLS i-> F5->F4 ->F1->F4 ->F1->F1, le
FIN_DE_COURSE/AVANT SQ28 passe a « 1 ».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Registre => 1243/ 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e Activité Observation Référence

Contréle des codeurs Ua20, Ua21 et Ua22, variante #176.

Remarque : Contréler que les entrainements BAUMULLER G20, G21 et G22 sont
alimentés

18 |Aller dans le menu - Setting Tools:i->F5->F4 ->F1->F4 ->F1->F1

FPOSITIOM~ REFEREHCE-MOTEUR -1z21132 -1z21132 +8

19 Déplacer manuellement le registre vers 'avant.
- "POSITION/REFERENCE/MOTEUR" CC et COC s'incrémente.

20 Déplacer manuellement le registre vers l'arriére.
- "POSITION/REFERENCE/MOTEUR" CC et COC se décrémente

21 Vérifier la course longitudinale CC et COC du registre. (Course entre la position;
gabarits appuyés sur la barre de pince et les butées arriéres)

(Delta "POSITION/ REFERENCE/MOTEUR" avant —
"POSITION/REFERENCE/MOTEUR". arriére)

119’000 +600/-0 pts.

Si cette valeur n'est pas atteinte, modifier la position des butées arriére et ensuite
refaire le réglage des FDC SQ24 et SQ26 (détection a 1mm = 1024pts des butées).

22 Déplacer manuellement le registre vers C.C.

- "POSITION/ REFERENCE/MOTEUR" LAT
s’incrémente.

23 Déplacer manuellement le registre vers C.O.C.

- "POSITION/ REFERENCE/MOTEUR" LAT
se décrémente.

24 | Vérifier la course maximum du registre LAT
(Delta "POSITION/ REFERENCE/MOTEUR" CC —
"POSITION/REFERENCE/MOTEUR". COC)

- 28'500 +500/-500 pts.

- Si cette valeur n'est pas atteinte, modifier la position des butées CC et COC de la
méme valeur. Puis régler a nouveau les FDC SQ27 et SQ28 (détection a 0.3mm
+0.2mm/-0mm des butées).

Contréle des index de Ua20, Ua21 et Ua22, variante #176.

25 Aller dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 ->F4 -> F1->F4 -> F1 -> F1

IHDEHX +A +E +@

26 Déplacer manuellement chaque axe pour faire passer I'index devant le codeur.

- Chaque passage devant I'index incrémente de 4096 la variable "INDEX" de I'axe
concerné.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Registre => 1243/ 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e Activité Observation Référence

Initialisation, variante #176.

Remarque : Les cales de gabarit montées et la position machine est entre 60° et 80°

27 Aller dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 -> F4 -> F1->F4 -> F1 -> F1

] DISTAMCE +ZREEE +ZREEE +11BEE@
DISTAMCE-FIN_OE_GCOURSE +a +a +a
28 Enclencher le moteur principal. B1
- L’icbne jaune d’autorisation machine apparait sur le synoptique <D s1
machine.

29 Donner une impulsion sur un bouton-poussoir de marche par a-coups.
- Le klaxon retentit pour le démarrage de la machine.

- Le registre recule et recherche les fins de course arrieres C.C. SQ24 et C.0.C. SQ26.
Ensuite il avance et recherche les index C.C. et C.O.C.

Ensuite il va s’appuyer contre la came latérale C.C. puis la came C.O.C, au passage
il mémorise l'index latéral.

- Pour finir, il retourne a sa position arriére de repos.

Remarque : Lors du retour a la position de départ, il se peut que le registre atteigne un
des fins de course arriére, dans ce cas (seulement), il faut diminuer la
distance entre I'index et la position de repos.

Aller dans le menu SETTING TOOLS ;i —>F5 ->F4 -> F1 —> F3 —> F1 (Reg)

[0 ozstance +28999 +28858 +41E2

- Réduire le paramétre DISTANCE CC ou DISTANCE COC selon le cété concerné par
pas de 500 et reprendre et recommencer le point.

30 Aller dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 ->F4 -> F1->F4 -> F1 -> F1
FREFEREHMCER~-LOMGITUDIMAL

5] RUAHCER-EHM_BUTEE
[] LARGEURE~JAUGE_DE_REGLAGE 1z2.388 [Lmm1]
Ok -EM_BUTEE 5] 5]
FOSITIOW-FIMN_DE_COURSE +0.888 +0.888 [mm1l
5] CALCULER~DISTAHCE-REFEREMNCE

31 Editer le paramétre « AVANCER/EN_BUTEE » a 1.

- Le registre avance lentement. Il est automatiquement stabilisé lorsque les cales
appuient sur I'axe de la barre de pinces.

- Les variables « OK/IEN_BUTEE » C.C et « OK/IEN_BUTEE » C.O.C passenta 1.

32 Activer le calcul et la mise a jour de la distance de référence avec les cales.

Note : Les positions du registre sont en points codeur (1024 incréments / mm). La
course max du registre s'arréte a 13.9mm de la BDP. (Référence 0)

Editer CALCULER/DISTANCE-REFERENCE a 1.

- Les paramétres DISTANCE C.C et C.O.C sont modifiés automatiquement, ce qui
ajuste la position de référence finale en barre de pince.

33 Editer le paramétre « AVANCER/EN_BUTEE » a 0.
- Le registre revient a sa position arriére.

Machine a l'arrét

BSA053411 HO0501 57 vsot © Bobst Mex SA 2014 135




B BOBST Machine a l'arrét

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Registre => 1243 / 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e

Activité Observation

Référence

34 Editer le paramétre « AVANCER/EN_BUTEE » a 1.

- Le registre se déplace dans les butées avant.

Une fois le registre stabilisé, vérifier la position mesurée des fins de course avant CC et

COC.

- Les valeurs « POSITION/FIN_DE_COURSE » C.C et C.O.C doivent étres comprises

entre +0.700 mm et +1,000 mm.

Remarque : Cela veut dire que le pince feuille doit aller entre 0.7mm et 1 mm plus loin
que sa course max avant (référence 0) pour que les FDC détectent. (Cela
correspond au moment ou la cale gabarit vient s’appuyer contre la barre
de pinces.)

Note : - Pour réduire la valeur de la position du fin de course avant, il faut reculer le fin

de course

Pour augmenter la valeur, déplacer le détecteur c6té platine et pour diminuer la valeur

c6té margeur. (Si valeur reste a 10,000, le détecteur n’a pas détecté, il faut donc le

déplacer c6té margeur.)
35 Corriger si nécessaire la position des fins de course avant pour obtenir les valeurs
demandées au point qui précéde.

- Refaire les points 34 a 37 aprés réglage des fins de course.

36 Editer le paramétre « AVANCER/EN_BUTEE » a 0.
- Le registre revient a sa position arriére.
La valeur "DISTANCE/FIN _DECOURSE" CC et COC est supérieure a 117°500pts.
37 Aller dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 -> F4 -> F1 ->F4 -> F1 -> F1
REFEREMCER-LATERAL
5] REFEREMCER-LATERAL
38 Activer la mesure de la course latérale

- Editer « REFERENCER/LATERAL » a 1. Le registre se déplace longitudinalement de
80 mm, puis il va chercher ses FDC CC et COC. La valeur « DISTANCE » LAT est
corrigée en conséquence.

- La « DISTANCE » LAT doit &tre de 11'000"°°%% pts ou de 9'000"%%%°% pts. Ceci afin
de garantir que l'index soit décalé d'au moins 0.7mm CC ou COC par rapport a la
position centrale du registre.

Si ce n’est pas le cas, déplacez le codeur latéral Ua22 c6té CC ou COC (réglage avec

jeu des vis du codeur et du plot support codeur).

39 Si le codeur a besoin d’étre retouché
40 Dans le menu SETTING TOOLS, sauver les

parameétres en cochant la case

MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES. [] HEMORISER-FARAMETRES_STATIRUES

- Un texte <DONE> apparait pendant
quelques secondes, puis disparait.

41 Mettre la clé S50 en position « 0 ».

Attendre une dizaine de secondes.

42 Mettre la clé S50 en position « 2 ».
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Registre => 1243 / 9952 <=

REGISTRE VARIANTE "L" & "P"

e

Activité Observation

Référence

43

Faire un reset, enclencher le moteur principal et donner une impulsion sur un bouton-
poussoir de marche par a-coups afin d'initialiser le registre.

44 Refaire les points 37 a 43 jusqu’a obtention de la valeur au point 38.
45 | Veérifier la valeur mesurée de la course totale :
- La valeur "Distance/fin_de_course" LAT est supérieure a 27°500.
- Siinférieur a 27'500
Corriger la position les fins de course CC / COC et refaire les points 37 a 42.
46 Presser un stop d’'urgence
Attention : Démonter les cales (gabarits BSA0304219100).
47 Mettre la clé S50 en position « 0 ».
Attendre une dizaine de secondes.
Vérification des réglages:
48 - Relevé les « POSITION/REFERENCE/MOTEUR » CC —
« POSITION/REFERENCE/MOTEUR ». COC lorsque le registre est initialisé et dans
sa position de repos (arriére).
Ouvrir la protection intro platine et reculer le pince feuille jusqu'a ce que les FDC
arrieres CC et COC détectent. Les valeurs « POSITION/REFERENCE/MOTEUR » CC —
« POSITION/REFERENCE/MOTEUR » COC doivent avoir augmenté de 10243%
points soit ~1Tmm.
49 Reculer ensuite le pince feuilles contre les buttées mécaniques. Les

valeurs « « POSITION/REFERENCE/MOTEUR »» CC —

« POSITION/REFERENCE/MOTEUR » COC doivent avoir & nouveau augmenté de
1024 points (~1mm).

Si ce n’est pas le cas retouché les FDC et les butée mécanique.
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Registre => 1141/ 9952 <=

UNITE DE GRAISSAGE DU REGISTRE COMPLET A51, VARIANTE #176

e Activité Observation Référence

1 Dans le menu S10 - MAINTENANCE, vérifier la présence du défaut
« niveau d’huile graissage registre trop bas ».

Note : Sile réservoir est déja plein, débrancher le fil 1223 sur &
l'unité de graissage. L&)

2 Remplir le réservoir d’huile ou rebrancher le fil.
- Le défaut disparait.

3 Appuyer sur le bouton de A51.

- La pompe de l'unité de lubrification fonctionne durant 30 secondes environ.
- Lefil 1224 passe a « 1 ».

- Le manométre indique 30 "' bars.

- Le voyant lumineux de la pompe s’allume.
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Registre

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

CLIMATISATION REGISTRE

e

Activité Observation

Référence

Test du systéme de contréle du filtre

Remarque : Le contrdle du filtre se fait par la différence entre la température de l'air
extérieur et celle du condenseur, plus la température du condenseur
augmente plus le filtre est considéré comme étant encrasseé.

Faire les réglages suivants avec un filtre propre.

1 Noter la température de I'eau indiquée sur I'affichage du climatiseur.
2 Obstruer I'entrée d’air du climatiseur a I'aide d’un carton. (70-90% de la surface du
filtre).
Forcer un cycle de refroidissement
3 Accéder au menu de configuration du climatiseur en pressant sur les touches
el bF
+ir pendant 5 secondes.
- L’affichage indique :
"P01" = Température de consigne.
4
Entrer dans le niveau P01 en pressant
- Affiche 20°C si pas réglé.
5 Fc loF
Avec les touches y régler la température de consigne a la température de
I'eau lue précédemment -10 (°C).
- valider en pressan.
- Les ventilateurs s'enclenchent et le conditionneur refroidit I'eau.
- L’affichage indique PO1.
6
SC
Avec la touche sélectionner le niveau "Esc" puis presser
- L’affichage indique la température de I'eau.
7 Faire la suite du réglage lorsque la température de I'eau a diminué de 3 degrés.
Accéder au menu de configuration du climatiseur en pressant sur les touches
Fel. bF
+ir pendant 5 secondes.
- L’affichage indique :
"P01" = Température de consigne.
Sélectionner le niveau P12 en pressant
- "P12" = Numéro de clé 1.
10
Entrer dans le niveau P12 en pressant
- Affichage indique "InPUt COdE"
1 Introduire le code "123" pour accéder au menu supérieur.

- Accés aux parametres P13 a P19.
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B BOBST Machine a l'arrét

Registre

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

CLIMATISATION REGISTRE

e Activité Observation Référence
12 s C
Sélectionner le niveau P16 en pressant
- "P16" = Valeur nominale contréle feutre filtrant.
13
Entrer dans le niveau P16 en pressant
- Affiche "OFF"si pas réglé.
14 s C
A l'aide de la touche , programmer une valeur de 4°C.
15
Valider avec la touche
16
°C
Avec la touche sélectionner le niveau "Esc" puis presser
- L’affichage indique la température de I'eau.
17 Aprés quelques minutes, vérifier la signalisation sur le climatiseur :
- L’affichage indique le défaut "FO1 et FO7" en alternance avec l'indication de la
température de I'eau.
18 | Verifier la signalisation et la localisation sur 'lHM. -\l’f
e 2
O
19 Libérer I'entrée d’air du climatiseur et remettre le P01 a 20°C. Attendre que la
température de I'eau revienne a 20°C.
Réglage du systéme de contréle du filtre
Forcer un cycle de refroidissement
20 Accéder au menu de configuration du climatiseur en pressant sur les touches
el bF
+\r pendant 5 secondes.
- L’affichage indique :
"P01" = Température de consigne.
21
Entrer dans le niveau P01 en pressant
- Affiche 20°C si pas réglé
22

o ||°F
Avec les touches [ C L régler la température de consigne a la température de
I'eau lue précédemment -10 (°C).

Valider en pressant . L’affichage indique P01

- Les ventilateurs s'enclenchent et le conditionneur refroidit I'eau.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Registre

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

CLIMATISATION REGISTRE

e Activité Observation Référence
23
°C
Avec la touche sélectionner le niveau "Esc" puis presser
- L’affichage indique la température de I'eau.
24 Attendre la fin du cycle de refroidissement et prendre note des températures T3 et T4
5¢C °c
Appuyer 2X sur pour T3 et 3X sur pour T4
- Ne pas perdre de temps a la fin du cycle pour faire les relevés pour que les mesures
de températures soient idéales.
25 Accéder au menu de configuration du climatiseur en pressant sur les touches
Fel
+\r pendant 5 secondes.
- L’affichage indique :
"P01" = Température de consigne.
26 [; C
Sélectionner le niveau P12 en pressant
27 Introduire le code "123" pour accéder au menu supérieur
- Acceés aux parametres P13 a P19.
28 [; C
Sélectionner le niveau P16 en pressant
- "P16" = Valeur nominale contrdle feutre filtrant.
29
Entrer dans le niveau P16 en pressant
- Affiche "OFF"si pas réglé.
30 . C
Appuyer la touche
- Entrer la valeur suivante : (T4-T3) + 10° = P16.
31
Valider en pressant .
Réglage de la température de service
32 Accéder au menu de configuration du climatiseur en pressant sur les touches
el bF
+ir pendant 5 secondes.
- L’affichage indique :
"P01" = Température de consigne.
33
Valider pressant la touche
- Affiche 20°C si pas réglé.
Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Registre

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

CLIMATISATION REGISTRE

e Activité Observation Référence
34 . C
Avec la touche régler la température de consigne a 35 (°C).
Valider en pressant I'affichage indique P01
35
F]
Avec la touche \r sélectionner le niveau "Esc" puis presser
- L’affichage indique la température de I'eau.
36 Remarque :
T1 = température de I'eau
T2 = givrage de |'évaporateur
T3 = condenseur extérieur
T4 = condenseur intérieur
Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Autres équipements => 1243/ 9952 <=

INTERFACE POUR CONVOYEUR CLIENT AU MARGEUR (OPTION *01-031)

e Activité Observation Référence

1 Mettre le plateau margeur au sol.

2 Ponter les bornes 3 et 4 du bornier X1+Ec80.
Ponter les bornes 5 et 6 du bornier X1+Ec80.

3 Mettre la clé S50 sur « 1 » puis sur « 2 ».
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K80 (armoire réception) sont allumées.

4 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider I'option
« convoyeur externe au margeur »,*01-031.

5 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

6 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
sur « 2 ».

Réglage de I'ouverture/fermeture des volets

7 A l'aide du menu SETTING TOOLS i -> F5 ->
F4 -> F1 -> F3, ouvrir et fermer le volet
butée de pile. Faire en sorte que les temps
d’ouverture et de fermeture soient compris
entre 2 et 3 secondes. Le volet ne doit pas
taper en butée.

Pour ouvrir :

- Sélectionner la case OUVRIR-
>(+)/FERMER->(-) de I'onglet
VOLET/CONVOYEUR/EXTERNE et appuyer
sur la touche « + ». Agir sur I'étrangleur
YV105b pour la vitesse d’ouverture et
sur la vis A du vérin pour amortir le
mouvement en butée.

Pour fermer :

- Sélectionner la case OUVRIR-
>(+)/FERMER->(-) de l'onglet
VOLET/CONVOYEUR/EXTERNE et appuyer
sur la touche « - ». Agir sur I'étrangleur
YV105a pour la vitesse de fermeture et
sur la vis B du vérin pour amortir le
mouvement en butée.

8 Ajuster le détecteur SQ105 afin qu'’il soit actif lorsque le volet est fermé (distance
physique entre le détecteur et le métal 3mm +/- 1 mm).

9 Ouvrir complétement le volet.

- Dans le menu Setting Tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, sous 'onglet
CONVOYEUR_EXTERNE, I'entrée VOLET_FERME~SQ105 est a « 0 ».

10 Fermer complétement le volet.

- Dans le menu Setting Tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, sous l'onglet
CONVOYEUR_EXTERNE, I'entrée VOLET_FERME~SQ105 est a « 1 ».

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Autres équipements => 1243/ 9952 <=

INTERFACE POUR CONVOYEUR CLIENT AU MARGEUR (OPTION *01-031)

e Activité Observation Référence

Contréle de la ligne du STOP d’urgence convoyeur externe

1 Retirer le pont fait sur les bornes 3 et 4 du bornier X1+Ec80.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, Vérifier la localisation de @
I'icéne ci-contre.

- La LED CH2 du relais de sécurité K80 est éteinte.

12 Refaire le pont fait sur les bornes 3 et 4 du bornier X1+Ec80 et mettre la clé S50 sur
«1»puissur«2y».

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K80 (armoire réception) sont allumées.

13 Retirer le pont fait sur les bornes 5 et 6 du bornier X1+Ec80.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, vérifier la localisation de @
I'icbne ci-contre.

- La LED CH1 du relais de sécurité K80 est éteinte.

14 Refaire le pont fait sur les bornes 5 et 6 du bornier X1+Ec80 et mettre la clé S50
sur « 1 » puis sur « 2 ».

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K80 (armoire réception) sont allumées.

15 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, désélectionner
I'option «convoyeur externe au margeur,*01-031.

16 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cOcher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

17 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
Sur « 2 ».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Autres équipements =>1141/9952 <=

BorNE DMU, oPTION *00-036

e Activité Observation Référence

Introduction

Remarque : Faire les lignes suivante si I'option Borne DMU *00-036 est montée.
(Data Management System).
Fonctionnalités du logiciel DMS:

La borne DMU (Data Management Unit)

est un dispositif informatique, servant de I

passerelle de connexion entre la machine

CUBE et le réseau local d’entreprise ou un

réseau externe comme Internet.

La borne DMU est équipée du logiciel DMS

- Web Open Data. -
Navigateur Intranet et Internet. e
DocView.
Gestion de la maintenance.
BobstView.
Mémorisation des travaux.

Couper la tension de la machine pour effectuer I'installation informatique et I'installation
électrique.

Installation informatique

Vérifier les branchements de la prise clavier et la prise trackball.
Remarque : Les 2 prises sont sur le cordon du clavier.

Installer le cable Arcnet sur la carte Arcnet (707-KM).

Retirer la fiche de terminaison Arcnet active (723-El) du connecteur X12 du rack CUBE
et la placer sur le connecteur de la carte Arcnet (707-KM) du PC.

Mettre le switch de terminaison 82 sur « 0 ».

Installation électrique

Installer et cabler le disjoncteur Q130 dans I'armoire réception.

Selon le schéma explicatif, effectuer et vérifier le cablage de I'alimentation (A4), du stop
d’urgence (M1) et des signaux (A4).

Brancher le cable Arcnet sur le connecteur X12 du rack CUBE.

10

Passer la gaine de la borne DMU avec les cables venant du margeur, le long du bati
puis le long des toits.

Machine a l'arrét
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B BOBST Machine a l'arrét

Autres équipements

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

BorNE DMU, oPTION *00-036

e

Activité Observation

Référence

Réglage de I’'alimentation sans coupure

Note : La tension 24Vpc du PC de la borne est assurée par une alimentation sans
coupure a batteries. Lorsque la tension de la machine est coupée, le module
commute sur batterie et la tension est maintenue pour une durée de 175
secondes, ce qui permet a I'application DMS de faire les sauvegardes
nécessaires et d’arréter le PC correctement.

1 Contréler que le fusible 15A (G61) soit bien en place.
12 Configurer les switchs de I'alimentation sans coupure selon le document 63.
Mise sous tension

13 Mette la clé S50 sur « 2 ».

14 Dans le menu option i -> F5 -> F4 -> F2, 'FEI"
valider I'option borne DMU. H

15 Dans le menu SETTING TOOLS, i — F5 — F4 — F1, valider la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

16 Mettre la clé S50 en position « 0 » pendant quelques secondes et la remettre sur « 2 ».

17 Faire les points des chapitres R pour installer les softs.

Machine a l'arrét

BSA053411 H0602 22 vsoo © Bobst Mex SA 2014 146




B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Autres équipements => 1243/ 9952 <=

INTERFACE POUR TAPIS EVACUATEUR DE DECHETS EJECTION (OPTION *03-015)

e Activité Observation Référence

1 Ponter les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1.
Ponter les bornes 21 et 22 du bornier X1D+ DA988A1.

2 Mettre la clé S50 sur « 1 » puis sur « 2 ».
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

3 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider I'option
« Tapis évacuateur de déchets éjection »,*03-015. N L

58] [l

4 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

5 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
sur « 2 ».

Contréle de la ligne du STOP d’urgence tapis évacuateur déchets

6 Retirer le pont fait sur les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, Vérifier la localisation de @
I'icéne ci-contre.

- La LED CH2 du relais de sécurité K971D est éteinte.

7 Refaire le pont fait sur les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1 et mettre la clé
S50 sur « 1 » puis sur « 2 » .

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

8 Retirer le pont fait sur les bornes 21 et 22 du bornier X1D+DA988A1.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, vérifier la localisation de @
I'icbne ci-contre.

- La LED CH1 du relais de sécurité K971D est éteinte.

9 Refaire le pont fait sur les bornes 21 et 22 du bornier X1D+DA988A1 et mettre la clé
S50
sur « 1 » puis sur « 2 ».

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

10 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, désélectionner
I'option « Tapis évacuateur de déchets éjection »,*03-015.

| (L

11 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

12 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
sur « 2 ».
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B BOBST Machine a l'arrét EXPERTCUT 106 PER 2.0
Autres équipements => 1243/ 9952 <=

INTERFACE BROYEUR DE DECHETS RECEPTION (OPTION *04-024)

e Activité Observation Référence

1 Ponter les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1.
Ponter les bornes 21 et 22 du bornier X1D+ DA988A1.

2 Mettre la clé S50 sur « 1 » puis sur « 2 ».
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

3 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider I'option
« Broyeur de déchets réception »,“01-015. . o
d g o oem

[1]

El

4 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

5 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
sur « 2 ».

Contréle de la ligne du STOP d’urgence tapis évacuateur déchets

6 Retirer le pont fait sur les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, Vérifier la localisation de @
I'icéne ci-contre.

- La LED CH2 du relais de sécurité K971D est éteinte.

7 Refaire le pont fait sur les bornes 19 et 20 du bornier X1D+DA988A1 et mettre la clé
S50 sur « 1 » puis sur « 2 » .

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

8 Retirer le pont fait sur les bornes 21 et 22 du bornier X1D+DA988A1.

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, vérifier la localisation de @
I'icbne ci-contre.

- La LED CH1 du relais de sécurité K971D est éteinte.

9 Refaire le pont fait sur les bornes 21 et 22 du bornier X1D+DA988A1 et mettre la clé
S50
sur « 1 » puis sur « 2 ».

- Dans le menu S7 — ARRETS DE PRODUCTION, I'icbne disparait.
- Les LEDs CH1 et CH2 du relais de sécurité K971D (DA988A1) sont allumées.

10 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, désélectionner
I'option« Broyeur de déchets réception »,*01-015.

=
4

11 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

12 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes et remettre la clé
sur « 2 ».
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B BOBST Tables des matiéres EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 1243/ 9952 <=
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée =>

EXPERTCUT 106 PER 2.0

1141 /9952 <=

MARCHE PAR A-COUPS ET CONTINUE

)

Activité Observation

Référence

Vérifications mécaniques avant le démarrage

1 Il ne reste pas d’outils ou piéces pouvant géner la marche de la machine.
2 Attention : s’assurer que personne ne se trouve dans la machine ou sous la table de
marge.
3 Faire les premiers tours prudemment.
- Contréler visuellement le passage des barres de pinces, les mouvements des cames et
leviers et vérifier qu'il n’y ait pas de bruits anormaux.
4 Contréler soigneusement le graissage de la platine.
- Position des tuyaux et débit dans le secteur, vilebrequin et genouilléres.
5 Fermer le carter du secteur.
Marche par a-coups
6 Enclencher le moteur principal avec S5.
Régler la vitesse de la machine au minimum (2700 f/h).
- La machine est préte pour le départ. L’'icdbne ‘machine préte’ s’affiche
sur le synoptique de la machine au niveau du moteur principal : ®
- En orange si la phase d’initialisation n’a pas été exécutée.
- En vert si la machine est préte au départ.
8 Les mouvements suivants s’exécutent si nécessaire pour autoriser le démarrage de la
machine :
- Initialisation du registre
- La brosse de freinage préte en position de parcage (LE).
- Le non-stop margeur au niveau d’introduction.
- Le tapis non-stop a la réception au niveau d’introduction ou introduit (LE).
9 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir de démarrage par a-coups
S$28 du poste de commande de la platine.
- Le klaxon sonne en continu pendant 3 secondes,
- Les griffent se retirent (YV41 travaille).
- Sila machine n’est pas initialisée, les klaxons sonnent par
intermittence durant la phase d’initialisation.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée GRIFFE/RETIRE SQ17 esta « 1 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée GRIFFE/INTRODUIT SQ65 est a
« 0 ».
10 |Aprés quelques secondes :

- Les griffent sortent.
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée GRIFFE/RETIRE SQ17 est a « 0 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, I'entrée GRIFFE/INTRODUIT SQ65 est a « 1 ».
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BSA053411 10401 12 vso1 © Bobst Mex SA 2014 150




B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

MARCHE PAR A-COUPS ET CONTINUE

o Activité Observation Référence

1 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir de démarrage par a-coups
S$28 du poste de commande de la platine. La machine est préte pour le
départ.

- Le klaxon sonne en continu pendant 3 secondes, les griffes de
blocage du train de chaines se retirent, puis il est possible de
démarrer la machine durant 4 secondes.

- L’icébne ‘machine préte’ s’affiche en vert sur le synoptique de la
machine au niveau du moteur principal. ®

- La vanne Yv5 tire (marche par a-coups).

12 Attendre plus de 4 secondes.
- Les griffes de blocage du train de chaines s’introduisent aprés 3 a 4 secondes.
- La vanne Yv5 lache (marche par a-coups).

13 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir de démarrage par a-coups S28 et presser une
deuxiéme fois sur $28 avant le délai de 4 secondes et le maintenir.

- Le frein se desserre, Yv38 tire.
- L’embrayage colle, Yv37 tire.
- La machine tourne tant que S28 est pressé.

- Faire les contréles mécaniques nécessaires comme indiqué aux points 1 a 5 de ce
chapitre et s'assurer que la machine peut tourner sans rien endommager.

14 Relacher S28.

- Le frein serre, Yv38 lache.

- L’embrayage lache, Yv37 lache.
- La machine s’arréte.

15 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir de démarrage par a-coups S28.
Aprés le klaxon presser une deuxiéme fois sur $28 et le maintenir appuyé.

- La machine démarre et aprés environ 2 secondes la pompe Vaccum M7 s'enclenche et
tourne jusqu'au moment ou le bouton de marche par a-coups est relaché.

Démarrage machine en continu

Remarque : Le démarrage en continu n’est possible que si platine ne se trouve pas en
zone pression.

16 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir de démarrage en continu $26 du poste de
commande de la table de marge.

- Les klaxons sonnent en continu pendant 3 secondes, les griffes de blocage du train de
chaines se retirent, puis il est possible de démarrer la machine durant 4 secondes.

- La vanne Yv5 tire (marche par a-coups).

17 Donner une impulsion sur $26 avant le délai de 4 secondes.
Le frein se desserre, Yv38 tirent.

L’embrayage colle, Yv37 tire.

La machine tourne en continu.

- Aprés environ 2 secondes la pompe Vaccum M7 s'enclenche et tourne jusqu'au moment
ou un arrét machine est provoqué

18 Presser sur un stop.

- Le frein serre, Yv38 et Yv5 lache.
- L’embrayage lache, Yv37 lache.
- La machine s’arréte.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

ARRET MACHINE PAR LES PROTECTIONS

o Activité Observation Référence

Machine LE

1 Faire tourner la machine et contréler qu’en ouvrant n'importe quelle protection.
- Arrét de la machine et signalisation sur le terminal CUBE.

- Vérifier qu'il est impossible de démarrer la machine en marche continue ou par a-
coups lorsque chaque protection est ouverte.

Contrdler les protections :

Table de marge COC @ arrét du moteur principal en moins de 12 secondes.
Entrée platine,

Platine CC,

Ejection CC,

Réception CC,

Sortie réception,

Ejection COC supérieure,

Ejection COC inférieure.

. Barriére inférieure a la réception (si option tapis NS et si tapis NS non introduit).

Note : La barriére au margeur et la barriére supérieure a la réception n’arrétent pas la
machine.
La barriere inférieure a la réception n’arréte pas la machine si le tapis NS est
introduit.

©CENOGOA~WN =

2 Vérifier que les protections peuvent arréter la machine en zone pression.

Machine LER

3 Faire tourner la machine et contréler qu’en ouvrant n'importe quelle protection.
- Arrét de la machine et signalisation sur le terminal CUBE.

- Vérifier qu'il est impossible de démarrer la machine en marche continue ou par a-
coups lorsque chaque protection est ouverte.

Contréler les protections :

Table de marge COC @ arrét du moteur principal en moins de 12 secondes.
Entrée platine,

Platine CC,

Ejection CC,

Réception CC,

Sortie réception CC,

Portes sortie réception,
Réception COC supérieure,
. Réception portes COC,

10. Ejection COC supérieure,
11. Ejection COC inférieure.

Note : La barriere au margeur n’arréte pas la machine.

©CoOoNOIOR~WN =

4 Veérifier que les protections peuvent arréter la machine en zone pression.
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B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée => 1141/ 9952 <=

ARRET MACHINE PAR LES STOPS

)

Activité Observation

Référence

Stops d‘urgence

1 Faire tourner la machine et contréler la fonction du bouton stop d’'urgence 851 du poste
de commande de la platine.
- Arrét de la machine, arrét du moteur principal et signalisation sur le terminal CUBE.
- Le variateur G1 n’est plus alimenté.
2 Libérer le stop d’'urgence et presser sur un reset.
- La signalisation disparait.
3 Vérifier que les stops d’urgence S51, S52, S53, S54, S55, peuvent arréter la machine
dans la zone pression.
Vérifier que la marche continue soit inopérante dans la zone pression.
S'assurer qu'il est impossible de démarrer la machine en marche continue ou par a-
coups lorsqu'un stop est pressé.
Stops normaux
6 Faire tourner la machine et presser sur le bouton stop $58 du poste de commande de la
platine.
- Arrét de la machine (mais pas en zone pression) et signalisation sur
le terminal CUBE.
7 Libérer le stop.
- La signalisation disparait.
8 Contréler que les stops $57, S58, S59 et S60 peuvent arréter la machine mais pas dans
la zone pression.
9 S'assurer qu'il est impossible de démarrer la machine en marche continue ou par a-

coups lorsqu'un stop est pressé.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

UNITES DE GRAISSAGE CENTRALISEES

o Activité Observation Référence

Unité de graissage du train de chaines

Vérifier que I'unité est remplie d’huile.

Débrancher le fil 386 pour simuler un manque de pression de la pompe. =F3

Donner une impulsion sur la commande manuelle de I'unité de graissage A50.
- La pompe de l'unité A50 s’enclenche.
- Faire tourner la machine

4 Aprés 60 secondes la machine s’arréte.
- Vérifier la signalisation et la localisation sur le terminal CUBE. &

Rebrancher le fil 386.

6 Presser un reset.
- Le défaut disparait.

7 Appuyer sur le bouton d’A50.
- La vanne de pulvérisation d’huile YV57 (fil 535) est actionnée.
- Aprés 15 secondes la pompe A50 (fil 385) s’enclenche.

- Contréler visuellement sur le manométre de la pompe A50 que la pression dans le
circuit monte a 30 bars et se maintient durant environ 40sec.

- Aprés 40 secondes, la pompe A50 (fil 385) s’arréte.
- Aprés 15 secondes, La vanne de pulvérisation d’huile YV57 (fil 535) s’arréte.
- Aprés 60 secondes, la vanne YV57 se désactive.

8 Appuyer sur le bouton d'A50 et faire tourner la machine.
- Vérifier le cycle

9 Dans le menu setting tools (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1), ajuster le paramétre intervalle
graissage/train_de_chaine a 6000.

Sauver ce paramétre en validant la case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

10 Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.

1 Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

UNITES DE GRAISSAGE CENTRALISEES

)

Activité Observation

Référence

Purge du circuit de graissage

12 Purger les conduites des doseurs de lubrification pour chaines.
Dans le menu setting tools, valider la case purger graissage/train_de_chaine.
13 Faire tourner la machine.
- Le cycle de graissage se fait 75 fois.
- Vérifier que de I'huile s’est écoulée sur le train de chaine. Sinon, recommencer la
fonction de purge.
- Contrdler qu'il n'y ait pas de fuites d'huile.
Unité de graissage du registre complet, variante #176

14

15 | Vérifier que l'unité est remplie de graisse

16 Débrancher le fil 1222 pour simuler un manque de pression de la pompe.

17 Faire tourner la machine.

18 | Aller dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4 -> F1, et cocher la case
TEST/LUBRIFICATION.

[11]1 [F3®B2] GRAISSAGE~REGISTRE

D TESTALUEBRIFICATION
SEERA [bdrF] IHTERUAL- -GRAISSAGE

19 Aprés 20 secondes la machine s’arréte.

- Vérifier la signalisation et la localisation sur le terminal CUBE. F

¢ X

20 Rebrancher le fil 1222.
21 Presser un reset.

- Le défaut disparait.

22 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4 -> F1, vérifier que le
parameétre INTERVALLE GRAISSAGE soit a 50'000. Modifier et sauver si besoin ce
paramétre en validant la case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

23 Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.

24 Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

PLATEAU MARGEUR / GROUPE SUCEUR

o Activité Observation Référence
Remarque : Le systéme non-stop manuel est hors service et la machine est a I'arrét.
Régulation de montée sans déplacement motorisé
du groupe suceur, option *01-019
1 Placer ou simuler une pile sur le plateau.
2 Monter manuellement le plateau jusqu'a la moitié de sa course.
3 Faire tourner la machine et enclencher I'aspiration avec S33.
4 Donner une impulsion de montée du plateau avec S91.
- Le plateau monte en trés petite vitesse jusqu’a atteindre le pied de biche.
5 Donner une impulsion de descente (au moins 3 secondes) du plateau avec $91+S92
pour la grande vitesse.
Avec une barriére lumineuse au margeur :
- Le plateau descend en grande vitesse, décélére puis s’arréte au niveau sol.
Sans barriére lumineuse au margeur :
- Le plateau descend en grande vitesse, décélere puis s’arréte a environ 15 cm du sol.
Régulation de montée avec déplacement motorisé
du groupe suceur, option *01-019
Attention : Ne pas débrancher la cellule B2 lorsque celle-ci est sous tension
(destruction de la carte 734-UM).
6 Dans le menu option i ® F5 = F4 = F2 = F3, valider I'option
groupe suceur motorisé (sélecteur sur 2).
7 Mettre en service, dans le menu S2 = F3, la régulation par la B
cellule B2 et le pied de biche (sélecteur en position 1+ 2). ity
QeSS0
1] 2 [2]
8 Régler I'épaisseur du carton a 1mm (S2 -> F5). ]
aVaVaTa¥a¥al i
FI FlJL
=
1.6
9 Le choix du type de cellule se trouve dans le menu HARD CONFIG, sous l'onglet "+1". =56
SE_HE FLATEAU-MARGEUR
] LEUZE KR9SS TYPE-CELLULE_FHOTO=+E2
- Par défaut la cellule type KA958 est sélectionnée.
- Pour une cellule Baumer, 1.
- Pour une cellule Leuze KA 955, 2.
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

PLATEAU MARGEUR / GROUPE SUCEUR

o Activité Observation Référence
Contréle de la cellule Leuze KA 958
10 Régler le niveau de régulation de la cellule B2 a 10mm (S2 = _mm
=g |
F3). I =
T ]
+
18

1 Introduire ou simuler une pile sur le plateau margeur, la cellule B2 doit rester libre.
12 Faire tourner la machine.

- Le groupe suceur remonte en position de parcage si la cellule B2 est libre.

- enclencher 'aspiration avec $33.
13 Monter manuellement le plateau jusqu'a la moitié de sa course.
14 Donner une impulsion de montée du plateau avec S91.

- Le plateau monte en vitesse de régulation et s’arréte lorsque la pile se trouve

a 10mm du haut des volets.

15 Lorsque le plateau s’arréte, le groupe suceur descend par impulsions et cherche a se

stabiliser sur la pile.

i
10 mm h{_IJ_|i| i ]
1 __Pile _

16 Monter le plateau avec S91.

- Le plateau ne bouge pas.
17 Donner une impulsion de descente du plateau avec $91 afin de libérer la cellule B2.

- Le plateau descend puis s’arréte.
- Le groupe suceur remonte en position de parcage.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

ASPIRATION DES FEUILLES

)

Activité Observation

Référence

Enclenchement

Mettre le sélecteur du moteur principal S5 sur « 1 ».

Donner une impulsion d’enclenchement de I'aspiration avec $33, S34 ou S35.
- La pompe vacuum M7 et la soufflante M8 s’enclenchent.

Note : S'assurer que l'aspiration tdle chassis fonctionne.
- Faire tourner la machine

- La vanne YV32 PLAQUER CHASSIS, travaille aprés 3 secondes que la machine tourne.

Faire tourner la machine en continu.

Monter le plateau margeur a quelques centimétres du sol.
Donner une deuxiéme impulsion d’enclenchement de I'aspiration. Q)
- La signalisation margeur pas prét pour aspiration s’affiche.

Descendre le plateau margeur au sol.
- La signalisation disparait.

Tout en surélevant le pied de biche de quelques centimétres, donner une courte
impulsion d’enclenchement de I'aspiration avec S33, S34 ou S35.

- L’aspiration et la signalisation des sélecteurs s’enclenchent a 10°AM pendant une
durée d’'un tour machine pour saisir une seule feuille.

Condition: L'apprentissage d'une feuille a la (aux) caméra(s) doit avoir été effectué
pour pouvoir simuler une aspiration de feuille.

Garder le pied de biche surélevé et donner une longue impulsion d’enclenchement de
I'aspiration avec 833, $34 ou S35.

- L’aspiration et la signalisation des sélecteurs s’enclenchent et restent enclenchés, les

ventouses travaillent.

Déclenchement

Donner une courte impulsion de déclenchement de I'aspiration avec $33, S34 ou S35.
- L’aspiration et la signalisation des sélecteurs s’arrétent.

10

Redonner une courte impulsion de déclenchement de I'aspiration
avec S33, S34 ou S35.

- La pompe vacuum M7 et la soufflante M8 s’arrétent.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

NON-STOP AU MARGEUR

)

Activité Observation

Référence

Cycle non-stop manuel *01-017

1 Machine a l'arrét.
2 Si 'option déplacement groupe suceur motorisé est montée, -
mettre en service la régulation par le pied de biche (position 2). Efia= :E:
1] b2 (2]
3 Mettre en service le systéeme non-stop manuel (S2 -> F3).
8] = o
4 Monter le plateau margeur avec 891 juste au dessous du systéme non-stop.
Faire tourner la machine.
Donner une impulsion de montée du plateau a I'aide de S$91.
- Le plateau margeur monte en régulation.
- Lorsque le plateau margeur est au niveau du systéeme non-stop :
- Le klaxon retentit a 1000 Hz en intermittence.
- Le systéme non-stop commence a monter.
7 Mettre hors service le non-stop manuel.
Cycle non-stop automatique *01-003
8 Machine a l'arrét.
Si 'option déplacement groupe suceur motorisé est montée,
mettre en service la régulation par le pied de biche (position 2).
10 Mettre en service le systéme non-stop automatique (S2 -> F3).
1 Mettre une palette STRATIS (bleue) sur la plateau margeur.
12 Monter le plateau margeur avec 8§91 juste au dessous du systéme non-stop.
13 Faire tourner la machine.
14 | Donner une impulsion de montée du plateau a I'aide de S$91.
- Le plateau margeur monte en régulation.
15 Lorsque le plateau margeur est au niveau du systéme non-stop :
- Le klaxon retentit 8 1000Hz en intermittence.
- La grille se déplace latéralement afin de trouver les rainures de la palette
- La grille s’introduit.
- Le plateau margeur descend jusqu’au fin de course bas.
- Le systéme non-stop monte en régulation.
16 Presser et retirer un stop avant que le systéme non-stop arrive au fin de course haut.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

NON-STOP AU MARGEUR

) Activité

Observation

Référence

17 Monter le plateau sous la grille jusqu’a 'arrét par le soulevement de celle-ci.

18 Retirer la grille en appuyant sur le bouton S9.

19 Mettre hors service le non-stop automatique.

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

DETECTION DOUBLE FEUILLES

)

Activité Observation

Référence

Remarque : REGISTRE LAT, variante #175 : Les réglages et contrbles relatifs a
cette variante se trouvent page 1 a 4.
FULL REGISTRE, variante #176 : Les réglages et contrdles relatifs a
cette variante se trouvent page 5 et suivantes.

REGISTRE LAT, VARIANTE #175

Réglage B35 (Microsonic)

Régler la position du détecteur inférieur afin d’avoir ~20mm entre celui-ci et la table de
marge.

Note : La distance entre les deux détecteurs doit étre de 40 mm environ.

Fit

o ] L—.

3

3
REN
B

=C1

Dans le menu S2 -> F5, contrdler que le réglage de la sensibilité
du détecteur 2 feuilles sans contact soit en position 1
(carton épais).

Ajuster la hauteur de la cellule pour que :

- Sans feuille, la LED sur la cellule clignote en rouge.

- Avec une feuille, la LED sur la cellule s’allume en vert.

- Avec deux feuilles, la LED sur la cellule s’allume en rouge.

Remarque : Si le sélecteur est sur carton fin :

- Sans feuille, la LED sur la cellule s’allume en vert.

- Avec une feuille, la LED sur la cellule s’allume en vert.

- Avec deux feuilles, la LED sur la cellule s’allume en rouge.

+
H
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243/ 9952 <=

DETECTION DOUBLE FEUILLES

o Activité Observation Référence

Test en production avec B35

4 Si l'option *01-032 (contrdle 2 feuilles avec contact) est
présent sur la machine:

Dans le menu S2 — réglage des paramétres, F5 — presse a =
platine, mettre le sélecteur mode de détection deux feuilles en
position 1. . E

5 Dans le menu S2 -> F5, régler I'épaisseur du carton en fonction de la feuille qui sera
utilisée pour la détection double feuilles.

6 La machine tourne a vitesse minimum (2700 f/h).

. . s s . -
Introduire deux feuilles I'une sur 'autre en machine. l =
- La machine s’arréte. o
- Vérifier la visualisation sur I'’écran CUBE.

I\

- Sur le panneau de commande, vérifier que la LED H23
soit allumée.

7 Enlever les feuilles et presser sur un reset.
- Sur I'écran CUBE et sur le panneau de commande, la signalisation disparait.

Réglage SQ71, option *01-032 (mécanique)

8 Vérifier si I'option *01-032 (détecteur deux feuilles avec contact)
est présente et que I'option a été validée dans le CUBE
pari->F5->F4 ->F2->F5:

(fe-
I\
G-am

1]
9 Dans le menu S2 -> F5, mettre le sélecteur mode de détection
deux feuilles en position 2. I g

I
1]

Wy

10 Dans le menu S2->F5 placé la machine dans la came de contrble 2 feuilles (rectangle
bleu).

1 Le deux feuille mécanique démonté de la barre pince feuille, vissé au maximum la roue
moletée de réglage.

ETU 0304015101

Machine tourne

BSA053411 10410 25 vso2 © Bobst Mex SA 2014 162



B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée => 1243/ 9952 <=

DETECTION DOUBLE FEUILLES

)

Activité Observation

Référence

12

Régler la distance de fixation du détecteur SQ71 (entre le détecteur et le drapeau) de
fagon a avoir ~ +40'000 pts dans le menu SETTINGS TOOLS.

i -> F5->PASSWORD -> F4 -> F1 -> F4 -> "MESURE_ANALOGIQUE~SQ71"

MESURE_AMALOGIRUE+SATL +B
13 Monté le deux feuille sur la barre pince feuille. Le roulement du tateur en contact avec
le registre on devrait avoir environ 41°000pts (SETTINGS TOOLS
"MESURE_ANALOGIQUE~SQ71").
14 Placer une feuille sous le tateur.
- Dans le menu SETTING TOOLS la valeur SQ71 varie d’environ 3'000 points par mm .
Test en production avec SQ71, option *01-032
15 Placer I'angle machine (fleche bleue) au dessus dans la came « contrdle deux feuilles »
(rectangle bleue).
»
— S :
| 5] =5 ] 136 27HE SEE"
16 Sans feuille sous le détecteur, valider la mesure dans le menu
caché du client, i -> F5 -> F1 (CUSTOMER) -> F2 (SETTINGS), -> s
F5, en mettant le sélecteur INITIALISATION TATEUR DEUX FEUILLES ——
SANS FEUILLE, en position « 1 ». = {g]
X A
17 Mettre une feuille sous le détecteur. &
Dans le menu réglage, S2 -> F5, valider la mesure en mettant le
sélecteur INITIALISATION TATEUR DEUX FEUILLES AVEC UNE FEUILLE, —
en position « 1 ». :I I:
18 La machine tourne a vitesse minimum (2700 f/h).Introduire une feuille en machine.
La machine ne s’arréte pas.
19 La machine tourne a vitesse minimum (2700 f/h). e
Introduire deux feuilles I'une sur I'autre en machine. g —
- La machine s’arréte.
Vérifier la visualisation sur I'écran CUBE. —
20 Enlever les feuilles et presser sur un reset.

- La signalisation disparait.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

DETECTION DOUBLE FEUILLES

o Activité Observation Référence
REGISTRE COMPLET, VARIANTE #176
Contréle du fonctionnement
21 Il N’y a aucune feuille sous le détecteur double feuilles.
22 Si la spécialité "Microsonic" n'est pas présente sur la machine |
vérifier que la sélection est correcte. I - g
1
I ]
23 Placer la machine entre 300° et 20°. S2/F5
e —
|18@ 278 5] 98 136"
24 | Aller dans le menui->F5 ->F4 -> F1 (SETTING TooOLS) -> F4
[C185]1 OOUELE-FEUILLE
l:l CALIBRER~LOW CALTERATIOH~LOL 8 [Ft]
D CALIBRER~<HIGH CALIBRATIOM~HIGH 8 [Ft]
SAT1<COURAMTE~<FOSITIOHN +8 [Ft]
EFAISSEUR_CARTOH<HESURE +@lFt]
25 | Ajuster la position du détecteur SQ71, pour obtenir dans le menu
SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4 -> F1, 41'000 "% pts pour
SQ71/COURANTE/POSITION.
" Remarque: Il est important que cette valeur n'oscille pas plus de 100 pts !!!
26 Placer une feuille sous le tateur.

- Dans le menu SETTING TOOLS la valeur SQ71 varie d’environ 3'000 points par mm.

Machine tourne

BSA053411 10410 45 vso2 © Bobst Mex SA 2014 164




B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243 /9952 <=

DETECTION DOUBLE FEUILLES

o Activité Observation Référence

Réglage selon la production

27 Démarrer la machine en marche par a-coups
28 Amener une feuille en machine a I'aide d'un des sélecteurs d'aspiration $33, S34, S35
ou S$104.
29 Arréter la machine lorsque la feuille se trouve juste avant la cellule entrée platine B23
dans la came de calibration (entre 300° et 20°).
fa 278 & am 186°]
30 |Valider la mesure sans feuille avec le sélecteur vers la gauche *
sur 1. 4'.._\_\_“:\..
[3:_5:] =
1] [ ] [2]
31 Redémarrer la machine en marche par a-coups
32 | Arréter la machine lorsque la feuille est complétement prise dans le préhenseur dans la
came de calibration (entre 300° et 20°).
e "2f6 & 9w 16iE
33 | Valider la mesure avec feuille avec le sélecteur vers la droite sur 2. o T
i
{)@] =_—
1] [ ] [2]
34 |Aller dans le menui->F5->F4 ->F1 (SETTING TooLs) -> F4
- "EPAISSEUR_CARTON/MESURE" doit étre égal a environ 1'500 pts pour un carton
de 0.5 mm
35 La machine s’arrétera si la mesure dépasse de 2/3 la valeur validée avec feuille.
36 Controler qu'en dehors de cette "came" (300°-20°), la valeur de SQ71 monte jusqu'a
~65500pts.
Test en production
37 Machine tourne a vitesse minimum. - 2700f/h.
38 Introduire une feuille en machine - La machine ne s'arréte pas.
39 Introduire deux feuilles, 'une sur 'autre, - La machine s’arréte.
en machine.
40 | Veérifier la signalisation et la localisation r—
sur 'THM. N | [ 3%
_‘_'_,.'—"'_ —
41 Enlever les feuilles et presser Reset. - La signalisation disparait.
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B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée => 1141/ 9952 <=

CELLULE BOURRAGE A LA RECEPTION "E"

)

Activité Observation

Référence

Réglage de la cellule bourrage B43 a la réception (LE)

Note : La cellule bourrage réception se situe sous la traverse qui se trouve face aux
rangeurs mobiles avant.

Ne pas oublier de coller I'éttiquette jaune de mise en garde sur le support de la
cellule.

Note : La cellule bourrage peut se placer a deux emplacements différents. Ceci afin de
tenir compte de travaux particuliers.
Dans un premier temps, placer la cellule cété CC.

Attention : La cellule bourrage a I'éjection (B43) est une cellule laser. Il convient d’étre
prudent avec son utilisation et d’éviter de regarder directement le
faisceau laser.

Attention : La machine est arrétée, un stop est pressé et la protection est
ouverte.

Placer une feuille de papier a 120mm de la cellule bourrage, comme indiquer sur la

figure suivante.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

CELLULE BOURRAGE A LA RECEPTION "E"

)

Activité Observation

Référence

2 Tourner dans le sens anti-horaire le potentiométre de la cellule B43, jusqu’a ce que la
LED de celle-ci s’éteigne.
3 Tourner dans le sens horaire le potentiométre de la cellule B43, jusqu’a ce que la LED
s’allume en jaune (et pas en orange!)
4 Vérifier, en déplacant la feuille parallélement au plan de réglage, que la distance de
détection soit de 120mm +/- 10 mm.
Retirer la feuille, 6ter le STOP et fermer la protection.
Faire tourner la machine et vérifier qu’il n’y ait pas de défaut.
7 Obscurcir la cellule B43, en prenant bien soin de ne rien
introduire sur le chemin de la barre de pince :
- La machine s’arréte.
- Le défaut ci-contre apparait.
8 Libérer la cellule B43 et presser un reset :
- Le défaut disparait.
9 Arréter la machine, presser un STOP et ouvrir la protection.
10 Placer la cellule c6té COC
1 Reprendre les points 5 a 9.
12 Bloquer le potentiométre de la cellule B43 avec une goutte de

peinture.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

VITESSE MACHINE

o Activité Observation Référence
Vitesse minimum
1 Controler la vitesse minimum : 2700 f/h =C1
Vitesse réduite, 4'500 f/h
2 Presser un stop pendant que la machine tourne a une cadence supérieure a 5000 f/h.
- La machine s’arréte, le moteur décélére jusqu'a la vitesse réduite
3 Contréler la vitesse de la machine lorsque I'on tourne en marche par a-coups
maintenue.
Vitesse maximum
4 Contréler le secteur.
- De basse a haute vitesse.
5 Dans le menu S1 - PRODUCTION, introduire 9'000 dans la consigne vitesse.
- La cadence effective de la machine affichée par le terminal CUBE,
indique environ 9000 f/h.
6 Dans le menu SETTING TOOLS (I -> F5 -> F4 -> F1 -> F5), ajuster si nécessaire le
paramétre CORRECTION/VITESSE_MAX pour afficher la cadence de production a
exactement 9000.
Sauver ce paramétre en validant la case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
7 Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
8 Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

VITESSE MACHINE

o Activité Observation Référence
Contréle mécanique
9 - Contréler le réglage du frein
Réglages de base :
- Longueur des ressorts : 110mm
- VY02 Réducteur A
(Réglage vitesse embrayement) ouvrir de 8 tours.
- VY07 Réducteur B
(Réglage vitesse de freinage) ouvrir de 4 tours.
- VY06 Réducteur C
(Réglage vitesse de freinage, marche par a coups) ouvrir de 3,5 tours.
- VY05 Réducteur D
(Réglage faute taquets 270° +/- 10°) ouvrir 8 V4 tours
- Pression de I'embrayage : 4.1 bar.
11 Contréle de la marche par a coups :
Régler avec le réducteur B pour que la machine ne recule pas en marche par a coups
lorsque le sommier mobile monte.
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

VITESSE MACHINE

o Activité Observation Référence
Contréle de I’arrét frein lent.
12 Faire tourner la machine a 4500 f/h.
13 | Aller dans le menu caché client a [ [~ |-
W || F5|F1]/F2
14 Régler la came de stop a 60°. =
=yt g
&G
15 Simuler un arrét de marche par a-coups a rre
l'aide du sélecteur de test. @
16 | Vérifier que la machine s'arréte a 220°*'"
: )
2246
17 Si nécessaire, régler le réducteur C et
recommencer le test
Contréle de I’arrét frein rapide.
18 Faire tourner la machine en marche continue a vitesse maximum
19 Simuler un stop a l'aide du sélecteur de
test. O
20 | Vérifier que la machine s'arréte a 270°*'” j o
2T H
21 Si nécessaire, régler le réducteur D et
recommencer le test
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

VITESSE MACHINE

) Activité Observation Référence
Blocage du pince feuille (machine version 2.0)
22 | Mettre en service le margeur débrayable automatique. i [
(o=
6] [1] 6
23 Faire tourner la machine et provoquer une faute taquet (obscurcir
B23).
24 Le margeur s’arréte et la machine continue de tourner.
25 Controler que le pince feuille recule en position arriere et reste
fermé. (fermeture assurée par les vannes Yv1 et Yv11)
26 Controler que les 2 vélos de la table de marge se soulévent.
(vanne YV16)
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

ARRET PROGRAMME ET REOUVERTURE DES BARRES DE PINCES A L'EJECTION

) Activité Observation Référence

Remarque : Le réglage’du frein doit étre effectué avant le contréle de I'arrét
programmeé.

Remarque : En cas de changement de frein, si 'on met I'option *00-003 (Dispositif de
réouverture des pinces) ou en cas mise en service électrique, dans le
menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F5, valider la case
RESETER/CAME/ARRET_PROGRAMME EMBRAYAGE/FREIN.

Apprentissage de I‘arrét programmé
1 Machine tourne a vitesse minimum.
2 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir S30, S83 ou $108.
3 La machine s’arréte a environ 205° AM.
4 Répéter 5x les points 1 et 2.
5 Faire tourner la machine a 6000 f/h.
6 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir $30, S83 ou S108.
7 La machine s’arréte a environ 205° AM.
8 Répéter 5x les points 5 et 6.
Contréle de I‘arrét programmé
9 Machine tourne a vitesse minimum.
10 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir S30, S83 ou $108.
- La machine s’arréte.
1 Controler la position d’arrét.
- La machine se trouve a 205° AM +/- 10°.
12 Machine tourne & vitesse maximum.
13 Donner une impulsion sur le bouton-poussoir S30, S83 ou $108.
- La machine décélére a 6000 f/h et s’arréte.
- La machine se trouve a 205° AM +/- 10°.
14 | Contréler que les outils de découpe et d’éjection peuvent sortir normalement a cette
position d’arrét.
15 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
16 Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
17 Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243 /9952 <=

ARRET PROGRAMME ET REOUVERTURE DES BARRES DE PINCES A L'EJECTION

o Activité Observation Référence

Réouverture des barres de pinces a I'éjection sans option *00-003

18

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1, cocher la case Test de I'onglet
C1_04 Sulvl_DE_FEUILLES.

19

Machine tourne a vitesse minimum.

20

Positionner le plateau margeur en position fin de course bas.

21

Condition: L'apprentissage de 1 feuille a la (aux) caméra(s) doit &
avoir été effectué pour pouvoir simuler une aspiration de feuille. -

LE: Appuyer sur le bouton-poussoir S$85 : T E |
LER/PER : Donner une impulsion a « 1 » sur le sélecteur S85 :

Le bouton (ou le sélecteur) S85 s’allume jusqu’a l'arrét de la Q O

feuille.
- Lefil 279 passe a « 1 » (i -> F1).
- L’aspiration au margeur se met en route. 5

- Vérifier dans le menu client caché (i -> F5 -> F1 -> F6), que
I'angle d’arrét machine corresponde a I'angle d’arrét pour la
réouverture de barre de pince a I'éjection £ 10° AM.

22

Vérifier qu’a l'aide de la clef annexée a la machine, il soit possible d’accéder au systéme
de réouverture de barre de pince et de prélever une feuille dans la station d’éjection.
Si ce n’est pas possible, modifier 'angle d’arrét pour la réouverture de barre de pince a

I'éjection jusqu’a ce qu’il soit possible de prélever une feuille. L’angle vaut environ 320°
AM.

23

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1, 6ter la coche de la case Test
(onglet C1_04 SulvI_DE_FEUILLES) .

24

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

25

Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.

26

Mettre la clé S50 sur « 2 ».

Machine tourne

BSA053411 10413 23 Vso1 © Bobst Mex SA 2014 173




B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

ARRET PROGRAMME ET REOUVERTURE DES BARRES DE PINCES A L'EJECTION

)

Activité Observation

Référence

Réouverture des barres de pinces a I'éjection avec option *00-003

27

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1, cocher la case Test de I'onglet
C1_04 Sulvl_DE_FEUILLES .

28

Machine tourne a vitesse minimum.

29

Positionner le plateau margeur en position fin de course bas.

30

Condition: L'apprentissage de 1 feuille a la (aux) caméra(s) doit &
avoir été effectué pour pouvoir simuler une aspiration de feuille. -

LE : Appuyer sur le bouton-poussoir S85 : S2A|
LER : Donner une impulsion a « 1 » sur le sélecteur S85.

- Le bouton (ou le sélecteur) $85 s’allume jusqu’a I'arrét de la Q o

feuille.
- Lefil279 passe a « 1 » (i -> F1).
- L’aspiration au margeur se met en route.
- Vérifier dans le menu client caché (i -> F5 -> F1 -> F6), que

I'angle d’arrét machine corresponde a I'angle d’arrét pour la
réouverture de barre de pince a I'éjection + 10° AM.

- Pour que la réouverture fonctionne, la machine doit s'arréter
entre 350° et 10°. Ajuster si nécessaire I'angle. Diminuer
I'angle si la machine s'arréte trop tard.

31

LE : Appuyer une seconde fois sur le bouton-poussoir S85 :
LER : Donner une seconde impulsion a « 1 » sur le sélecteur S85.

- La vanne YV51 s’actionne et provoque la réouverture des barres de pinces a la
station d’éjection et I'ouverture des protections CC éjection-réception.

32

Les barres de pinces se referment, lorsque I'on referme les protections.

33

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1, 6ter la coche de la case Test
(onglet C1_04 Sulvl_DE_FEUILLES) .

34

Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

35

Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.

36

Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée =>1141/9952 <=

BROSSE DE FREINAGE. RECEPTION "E"

o Activité Observation Référence
Réglage en production
1 Il N’y a pas de barre de pinces au-dessous du détecteur SQ47.
- Vérifier que dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7,
le DETECTEUR~SQ47 soit a « 0 ».
2 Placer une barre de pinces au-dessous du détecteur SQ47.
- Régler ce dernier pour que dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7, le
DETECTEUR~SQA47 soit a « 1 ».
3 Vérifier que la position haute de la brosse est bien calibrée: ETU 0305 0165
- Lorsque la barre de pince passe sous la brosse il doit y avoir environ 2mm d'espace
entre les deux.
Si ce n'est pas le cas:
- controler le montage mécanique, se référer au chapitre T02 025 de I'lM mécanique
- contacter un mécanicien si nécessaire
- refaire la calibration comme indiqué en chapitre HO3 13.
4 Mettre la brosse de freinage en service (S2 -> F7), sélecteur sur la
position « manuel ».
5 Ajuster la force de freinage a « 1 ».
6 Faire tourner la machine a vitesse minimum.

- A chaque tour machine, la brosse descend juste aprés que la barre de pinces soit
passée devant le détecteur SQ47, puis elle remonte avant la barre de pinces
suivante.

Avec une feuille de carton mince posée sur la tablette, vérifier que la brosse appuie
Iégérement sur celle-ci, et de maniére uniforme.

Remarque : Avec une force de "1", la brosse doit juste toucher la tablette a son
point mort bas.

Régler la course avec le CUBE de la maniére suivante :
i -> F5 + mot de passe -> F4 -> F1 -> F7 -> FACTEUR/CORRECTION/MOUVEMENT/BROSSE

Changer la valeur (+100 par défaut) afin de corriger la position basse. En augmentant
cette valeur, le point mort bas de la brosse sera plus bas.

Note : La position haute ne change pas.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

BROSSE DE FREINAGE. RECEPTION "E"

)

Activité Observation

Référence

ETU 0305016500

7 Augmenter la force de freinage a « 20 ».
- La brosse descend plus bas.
8 Diminuer I'angle de descente de la brosse.
- La brosse descend de plus en plus tét aprés le passage de la
barre de pince.
9 Augmenter I'angle de remontée de la brosse.
- La brosse remonte de plus en plus tard.
10 Faire tourner la machine a vitesse maximum.
1 Diminuer la force de freinage a « 1 ».
- La brosse descend moins bas.
12 Faire tourner la machine a vitesse minimum.
13 Mettre la brosse de freinage hors service, sélecteur sur la position :
- La brosse remonte et se parque en position haute.
Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7,
la valeur de POSITION_ACTUELLE = 0 %,
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

TAPIS NON-STOP, VARIANTE #030, RECEPTION "E"

)

Activité Observation

Référence

1

Dans le menu SETTING TOOLS, ajuster la valeur POSITION INTRODUCTION pour que le tapis
s’introduise juste en dessous des rangeurs.

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243/ 9952 <=

TABLETTES BERNOULLI

o Activité Observation Référence

Option *03-008 E / ER

1 Mettre la tablette Bernoulli en mode test (S2 -> F6).

L
& jCoI=|D

2 Faire tourner la machine a vitesse minimum.

- Le sélecteur passe en mode manuel 1444
- La vitesse de rotation du moteur M35 ne change pas. ]
6 |CIE|D

3 Varier la force de freinage de 1 a 10 et |a laisser a 10.
- La vitesse de rotation du moteur M35 varie en fonction de la valeur.

4 Mettre la tablette Bernoulli de I'éjection en mode automatique.
- La vitesse de rotation du moteur M35 descend au minimum. 111l
1

6 [CI=D

5 Augmenter la vitesse de la machine jusqu’au maximum.

- La vitesse de rotation du moteur M35 augmente jusqu’au maximum fixé par la valeur
éditable.

6 Mettre la tablette Bernoulli de I'éjection hors service.

- Le moteur M35 s’arréte. NN
]

- L’éditable de réglage disparatt.
L E

Option *04-010 E/ER

7 Mettre la tablette Bernoulli en mode test (S2 -> F7).

L
a =D

8 Faire tourner la machine a vitesse minimum.

- Le sélecteur passe en mode manuel Wil
- La vitesse de rotation du moteur M45 ne change pas. ]
B |CI=D

9 Varier la force de freinage de 1 a 10 et laisser a 10.
- La vitesse de rotation du moteur M45 varie en fonction de la valeur.

10 Mettre la tablette Bernoulli de I'éjection en mode automatique.
- La vitesse de rotation du moteur M45 descend au minimum. e% Wil
]

a LD

1 Augmenter la vitesse de la machine jusqu’au maximum.

- La vitesse de rotation du moteur M45 augmente jusqu’au maximum fixé par la valeur
éditable.

Machine tourne

BSA053411 10417 12  vso1 © Bobst Mex SA 2014 178




B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

TABLETTES BERNOULLI

o Activité Observation Référence
12 Mettre la tablette Bernoulli de I'éjection hors service.
- Le moteur M45 s’arréte. 1Ll
- L’éditable de réglage disparatt. ]
=)
Option *02-003 E/ ER
13 Aller sous I'onglet "Bernoulli" platine (S2 -> F5) @
14 Mettre le sélecteur de la tablette sur "0"
- La pompe ne tourne pas. 1Ll
Faire tourner la machine -> la pompe ne tourne pas ]
15 Mettre la tablette Bernoulli en mode "test"
Machine arrétée -> Vérifier que la pompe tourne dans le bon INEN]
sens. (Cela aspire les feuilles a la tablette intro platine) o
8] ICo @
16 Mettre la tablette Bernoulli en mode "automatique”
Lorsque la machine tourne, la pompe s'enclenche. il
Lorsque la machine s'arréte, la pompe s'arréte. ]
6] 1@ @
Auto nettoyage des tablettes bernoulli
17 Chaque tablette Bernoulli installée sur la machine bénéficie d’un
auto-nettoyage. Le systéme est composé d’un réservoir se
situant sous le carter du secteur de la machine et d’'une vanne
par tablette.
18 Machine a l'arrét, depuis le menu S2 déplacer le sélecteur sur la @
position “test”. La premiére tablette Bernoulli est nettoyée. Aprés
30 secondes le sélecteur revient sur la position automatique. el
Déplacer & nouveau le sélecteur sur “test” la tablette Bernoulli L= -
suivante est nettoyée. Procéder ainsi pour chaque tablette E @
installée sur la machine. Contréler que chaque vanne travail
correctement.
Vanne Yv 90 => nettoyage tablette platine
Vanne Yv 91 => nettoyage tablette éjection
Vanne Yv 92 => nettoyage tablette réception
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

OPTIONS: DETECTION DU DECHET FRONTAL

e

Activité Observation

Référence

Détection du déchet frontal (option *04-008)

Dans le menu option i = F5 = F4 = F2 = F8, valider I'option
"Détection du déchet frontal".

Dans le menu SETTING TOOLS, i ® F5 = F4 = F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Mettre la clé S50 en position « 0 », attendre une dizaine de seconde, puis remettre la
clé sur « 2 ».

Dans le menu S2 = F8, activer le sélecteur "Détection du déchet
frontal".

Amener la machine a un angle compris entre 0° et 10°.

Arréter le moteur principal et ouvrir une protection.

Vérifier que le faisceau de chacune des cellules B80 a B87 pointe:
- Sur un point entre 4 et 6mm a l'intérieur de la pince.

- Environ 10mm a c6té de la pince (latéralement)

Bouger le support des cellules afin de régler ces distances.

&

4 a6 mm

Remarque : S'il est impossible de respecter la tolérance, il est possible de couper le
support en deux (pré-découpe au centre de celui-ci).

Tourner au maximum dans le sens anti-horaire les potentiomeétres des cellules
B80 a B87. =>Les LEDs des 8 cellules sont vertes.

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée =>1141/9952 <=
OPTIONS: DETECTION DU DECHET FRONTAL
e Activité Observation Référence
9 Pour chacune des cellules B80 a B87 :
- Placer une feuille de carton compact blanc a une distance de 7 mm en dessous de la
pince.
- Tourner dans le sens horaire le potentiomeétre de la cellule, jusqu’a ce que
la LED orange s'allume.
Contréle du fonctionnement du dispositif.
10 Simuler un déchet en fixant un bout de carton compact blanc sur la pince affiliée a la
cellule B80.
- La LED orange de la cellule B80 est allumée.
- Dans le menu des fils (i= F1 = ...), le fil 1396 est & « 0 ».
11 Retirer le déchet. => Dans le menu desfils (i = F1 = ...), le fil 1396 esta « 1 ».
12 En cas de problémes, vérifier la position du switch S1 de la carte 0734-RX (boitier document 63
cellules) selon document 63. S_0700 8401 00
13 Refaire les 2 points précédents pour les cellules B81 a B87.
14 Fermer la protection, presser un Reset et faire redémarrer le moteur principal.
15 Faire tourner la machine et vérifier qu’il n’y ait pas de défaut.
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

SOUFFLERIE RECEPTION PAR VENTILATEURS, OPTION *04-029

e

Activité Observation

Référence

Soufflerie réception par ventilateurs (M51- M64)

Machine a I'arrét.

Relever le sens de rotation des 14

ventilateurs (M51 & M64) a I'aide des

fleches gravées sur le coté.

- Tous les ventilateurs sont montés dans
la méme position.

- Vérifier qu'il s'agisse bien des nouveaux
ventilos avec chassis métalique

Machine tourne a vitesse minimum.

Sur le boitier +3S3 mettre les 3 potentiomeétres (838, $39, S40) en position OFF.
- Aucuns ventilateurs ne tournent.

Mettre le sélecteur S41 sur 2.

Mettre le potentiométre S38 en position min.

- Les ventilateurs correspondants a la plaquette signalétique tournent a basse vitesse.

Augmenter S38.
- La vitesse des ventilateurs correspondants augmente.

Mettre S38 sur OFF.

Effectuer les points 6 a 8 avec S39 et $40.

10

Mettre le sélecteur S41 sur 1+2 puis effectuer les points 6 a 9.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

NETTOYAGE DES CAPTEURS POWER REGISTER

1 Activité Observation Référence

1 Machine arrétée.

2 Activer le test de la soufflerie en cochant la L11] [C1] SOUFFLERIE
case TEST/SOUFFLERIE/CELLULE_PHOTO []

TEST-S0UFFLERIE<CELLULE_FHOTO

3 Controler que les vannes YV 100 et YV 8 sont activées pendant un cours laps de temps
lorsque la coche est mise.

4 S'assurer que la soufflerie fonctionne correctement.
- Pendant le temps de coupure de la soufflerie le réservoir se rempli.
- Puis il se décharge au prochain top de nettoyage.

Remarque : Malgré qu'électriquement ces vannes fonctionnent de maniére identique,
pneumatiquement elles ont des fonctions inversées.

5 Controler le fonctionnement en production.
- A chaque trou de feuille il y a une soufflerie de 1s.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

REGISTRE LAT, VARIANTE #175

1 Conditions : La machine est sous tension, mais arrétée.

2 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4), cocher la case TEST de 'onglet
REGISTRE. Puis, inscrire 10.000 mm dans CONSIGNE/DEPLACEMENT.

3 Faire tourner la machine pendant 10 minutes a 9000 f/h.
- Le registre fait des allers et retours sur 10 mm.

4 Arréter la machine.

Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F4), 6ter la coche de la case TEST de
I'onglet REGISTRE.

Machine tourne

BSA053411 104 26 113 Vs 01 © Bobst Mex SA 2014 184




B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

REGISTRE COMPLET, VARIANTE #176

Contréle/Réglage cellules frontales

Remarque : L'initialisation des codeurs linéaire doit étre correct avant de faire les points
suivants: (H04 05).

6 Placer la machine entre 330 et 0 °AM - Le registre n’est plus escamoté et le
pince-feuille se trouve a la méme hauteur
que les cellules.

7 Régler la hauteur des capteurs frontaux par-
rapport au pince-feuille.

- Il doit y avoir une distance de 10 mm entre
le dessus des plots du pince-feuille et la
focale des capteurs (ce qui représente
Y=~8.5mm entre le pince-feuille et le capot
du capteur).

- Positionner le gabarit 91 50 850 000dans le
pince-feuille en appui sur la tablette.

Pince-Feuille

Appui pour réglage du capteur
supérieur

L Gabarit S _—‘
/_ | 9150850 000
Table \
Appui pour réglage du capteur

inférieur et le hacklight
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée =>1141/9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

8

Dévisser les 4 vis fixant le support des capteurs et ajuster la hauteur de celui-ci afin que les
capteurs s'appuient sur le gabarit.

Pour régler la
hauteur des
capteurs fontaux,
ajuster la position
du col de cygne
complet.

"
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée =>

EXPERTCUT 106 PER 2.0

1141 /9952 <=

REGISTRE

~V

Activité Observation

Référence

9 Dans le cas ou la machine est équipée de 'option *02-016 lecture par-dessous, dévisser
les 2 vis fixant le support du capteur et ajuster la hauteur de celui-ci afin qu'il appuie contre
le gabarit.

Faire la méme opération pour les 4 caméras.
4 Gabarit
85 | T I
¥ oo
m—
Vis de fixation j:l
Note : Ne pas oublier de contrdler le réglage de la hauteur des 2 tdles (ponts) qui sont
fixés sur les supports des capteurs.
10 Dans le cas ou la machine est équipée de I'option *02-016 lecture par-dessous,
sélectionner les capteurs supérieurs dans menu F5 = F4 = F1 = Setting Tools: = F4 =
F1 = F2 (cell)
SELECTIOH-CAFPTEUR
1 SELECTIOW<CAPTEUR-B-CUEE-1-SUP-2-THF
SUF EXT-CC  IMT-CC  IMT-COC EXT-COC
FOSITIOW_DE_REFEREMCE T41EE T41EE T4168 T4168
5] RESETER-FOSITION_DE_REFEREMCE~CAFTEUR
11

S'assurer que les réglages dans S1 -> F4 soient a zéro.

Eﬁ)‘* % _ WHCEETY
it a bt 4
+8 .88 7
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B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V

Activité Observation

Référence

12

Fixer une feuille a I'aide de scotch double face a fleur des plots du pince-feuille. Prendre
soin de l'aligner sur les deux plots des extrémités CC et COC afin que cette feuille soit
parfaitement paralléle au profil tablette. Utiliser 2 aimants fixés sur les plots inférieurs du
pince-feuille et appuyer la feuille dessus.

Retirer les aimants une fois la feuille collée!

Remarque : Dans le cas ou la machine est équipée de I'option *02-016 lecture par-
dessous, il faut commencer par régler les caméras inférieurs pour des

raisons d’accessibilités aux vis.

Pt. 24
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

13 |Avant de commenceé le réglage ou lors d’'un changement d’un capteur frontal, il faut reseter
les valeurs des cellules.

Pour ce faire il faut :

Sélectionner les capteurs a reseter (sup. ou inf.) puis sélectionner course min. et enfin
passé « CMD/RESET/POSITION/CELLULE a 1.

B RESETER-FOSITIOW_DE_REFERENCE~CAFTEUR

Les valeurs CORRECTION/POSITION_DE_REFRENCE/CELLULE passe a 74'168.

14 |Aller dans le menu F5 = F4 = F1 = Setting Tools: = F4 = F1 = F2 (cell)

-> Mettre CMD/MESURER/POSITION/CELLULE/ @ "1" (COURSE_MIN)
MESURE<FPOSITIOH-CAFTEUR

1 HMESURER-FPOSITIOWM~CAPTEUR<1-MOUUEMEMT-MIM<Z-MESURER
B HMEMORISER<FPOSITIOM<CAFPTEUR
+388 POSITIOWN_DE_REFEREMCE~FEUILLE
EXT-CC IMT-CC IMT-COC EwT-COC
[mm-1888] +a +a +a +a

15 | Vérifier que POS_REF soit a "+300".

16 |Faire un tour machine en marche - Vérifier que la feuille ne rentre pas en
par a-coups. conflits avec la barre de pinces.
17 Faire tourner la machine en marche continue. | - Le systéme recherche le meilleur réglage

pour les capteurs frontaux.

18 |Aprés 10 tours machines au minimum, passer la CMD/MESURER/POSITION/CELLULE/ a "2" afin
de lancer la mesure de la position de la feuille.

?2 HMESURER~<POSITIOM~CAFPTEUR-1-MOUUVEMENT-MIHN~<Z-MESURER

19 |Lorsque le systéeme a terminer la mesure des |La mesure consiste a faire la moyenne sur
4 capteurs frontaux, la 10 lectures pour les capteurs INT et 10
CMD/MESURER/POSITION/CELLULE/ repasse lectures pour les capteurs EXT.
automatiquement a "1".

20 L'erreur maximale physique acceptable est de 0.5 [mm]. Aprés la mesure, les cellules ayant
une erreur absolue supérieure a 500 doivent étre réglées manuellement.

Celles-ci apparaissent en rouge. Les cellules qui apparaissent en vert n'ont pas besoin
d'étre retouchées manuellement.

EAT CC SUF ExT COC SUF
+E@8 +488 [mms1BB8@] +153 -E38
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B BOBST Machine tourne

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V

Activité Observation

Référence

21

Retoucher la position des cellules qui doivent étre retouchées.
- Avancer la cellule si I'erreur mesurée au point précédent est positive.
- Reculer la cellule si I'erreur mesurée est négative.

Exemple:
- Sila mesure est égale a "+600", il faut avancer la cellule correspondante de 0.6 [mm].

- Sila mesure est égale a "-650", il faut reculer la cellule correspondante de 0.65 [mm].

Utiliser la vis A afin d'avancer ou de reculer les cellules.

A

22 Une fois I'ajustement des cellules effectué, reprendre au point 15.
Effectuer les points 15 a 18 tant que les 4 cellules ne sont pas dans la tolérance
comprise entre -500 et 500.

23 |Lorsque les 4 cellules sont dans la tolérance (affichage en vert) passer la
CMD/MEMORISER/POSITION/CELLULE "1".

+158 +4 88 [nm-sLlB@6 ] +153 -258

H HEMORISER-FPOSITIOHW-CAFTEUR
Les erreurs de position des cellules sont alors prisent en compte par le systéme.

24 |Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), cocher la case

MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

25 |Effectuer les points 13 a 23 pour le réglage et I'apprentissage des cellules inférieur en cas
d'option *02-016.
Sélectionner les cellules de dessous dans le menu Setting Tools: = F4 = F1 = F2 (cell).

SELECTION<CAFPTEUR
? SELECTIOM- CAPTEUR~ B-CUBE~-1-SUP~-Z-IHF
IHF EXT-CC INT-CLC IMT-COC EXT-COC
FOSITIOWM_DE_REFEREMNCE T41lE8 T41lE8 T41lE8 T41lE8

8 RESETER~<FOSITIOM_DE_REFEREMCE~<CAFTEUR

MESURE-FOSITIOHM-CAPTEUR

5 HMESURER-POSITIOHM-CAPTEUR- 1-HMOUUEMEHT-MIN<Z2-MESURER
B HMEMORISER-POSITIOM-CAPTEUR
+388 POSITIOWM_DE_REFEREMCE-FEUILLE
EXT-CC IMT-CC IMT-COC EXT-COC
[mm-1888] +a +a +a +a

26 Mettre MESURER/POSITION/CAPTEUR a "0".

27 | Oter la feuille collée et prendre soin de retirer complétement le scotch double face des plots
du pince-feuille.

28 |Dansle menu SETTING TOOLS i -> F5->F4 ->F1->F4 ->F1 ->F3 (AcQ), insérer 4 dans
SIMULATION/MOUVEMENT/LATERAL.
MESURE~FOSITION-REGISTRE

8 HMEMORISER-MOUUVEMEMT-1-DEEBUT-MESUREE
B SIMULATIOW-MOUUVEMEMT-LOMGITUDIMAL~ 8-0FF~-1-MAX-Z-MIH
1 SIMULATIOM-MOUUVEMEMT<LATERAL~-1-0FF+2-CC~»3-COC-4-CC+COC

29 | Faire tourner la machine pendant 10 minutes a 9000 f/h afin de vérifier le bon
fonctionnement du registre pour les mouvements latéraux.

30 Arréter la machine.

31 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5->F4 -> F1->F4 -> F1-> F3 (AcQ), remettre 1 dans
SIMULATION/MOUVEMENT/LATERAL.
MESURE-FOSITIOH-REGISTRE

8 HMEMORISER-MOUUVEMEWT - 1-DEBUT-MESURE
B SIMULATIOW-MOUUVEMEMT-LOMGITUDIMAL~ 8-0FF~-1-MAX-Z-MIH
1 SIMULATIOHM<MOUUVEMEMT~ LATERAL~-1-0FF~-2-CC~-3-COC-4-CC+COC
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

Réglage cellules rétro-éclairage

Remarque : Les cellules sont allumées uniquement avec la protection entrée platine
fermée (SQ29D)
L’option Eclairage/Externe est sélectionnée.

Note : Les réglages des cellules supérieures sont faits

32 Placer la machine entre 330° et 0°AM - Le registre n’est plus escamoté et le pince-
feuille se trouve a la méme hauteur que les
cellules.

33 |Le réglage de la distance avant-arriére de
la cellule ce fait par I'orifice au travers du
support, lorsque le registre est tout en
arriere.

Principe : Comme les cellules sont commandées par la méme sortie analogique, le but
est de chercher la limite du High level qui sature les 4 cellules et la limite du
Low level qui dé-sature les 4 cellules. Chaque cellule doit étre réglée pour
obtenir une valeur supérieure a 3200 a low level

Level =0 (-10V) Max Level = 65534 (10V) Min Eteint

34 |Allerdans SETTING TOOLS | ->F5->F4 ->F1->F4 ->F1->F5 (TCELL),

TEST-ECLAIRAGE-EXTERHE

TEST<ECLAIRAGE-EXTERNE EXT-CC  IMT-CC  INT-COC EXT-COC
a8 a7 226 225
[] HESURER-ECLAIRAGE
[] CORRIGER-MAMUELLEMENT HIGH LEUEL 327ESB LEVWEL 327ES
MEMORISER-REGLAGE LOW LEVEL 4@Baa
= Cocher la case TEST/ECLAIRAGE-EXTERNE

35 |Les 4 cellules rétro-éclairage B65D, B66D, B67D et B68D sont allumées. (toutes a 4095)

36 |Mettre la valeur du Level = 55’000
Régler les cellules de maniére a obtenir une valeur égale (+/- 500pts) sur chaque cellule

37 |Cocher la case Mesurer/Eclairage
Une fois la mesure effectuée, les labels s’affichent en rouge ou vert.

Réajuster la(les) cellule(s) de maniére a obtenir des valeurs proches les unes des autres et
relancer la mesure pour vérifier les résultats

Si tous les labels sont verts, la case MEMORIZER/REGLAGE s’affiche

38 |Sauver les parameétres Level High et Low
= Cocher la case MEMORIZER/REGLAGE
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

REGISTRE
~V Activité Observation Référence
Réglage a effectuer lors du repérage
39 |Lors du repérage, le mécanicien devra ajuster la position soft des cellules en fonction de la
découpe.
40 |S'assurer que les réglages dans S1 -> F4 soient a zéro.
= : .
|E) |¢| a L &3228 2 46
o ?ﬂ +Ah
+0 .80 o
Bl = T
s B.00 |
+0 .08 o
ERERRRR:
[ '
[ +T
I‘L . a
+H . 80Q
Cellules frontales SUPERIEUR
41 Sélectionner cellules Externe. $?¢ L} ?«iﬁ
= Sélectionner dans S2 = F4 cellule EXTERNE MR
10224
42 | Faire le repérage et calculer la longueur moyenne des tickets.
43 | Aller dans le menu Setting Tools: = F4 = F1 = F2 (cell) (Corriger_repérage)
CORRIGER _REFERAGE-MAMUELLEMEMT
TESTERCORRIGER_EFEFERAGE
5 DESACTIWVER~ECLAIRAGE-EXTERHE
H HMEMORISER-CORERECTIOM-REFERARGE
EREFEREMCE [mm] 12 .68 12.688
MESURE Lmm1] 12.7H 12.48
2 Cocher TESTER/CORRIGER_REPERAGE
2 Insérer la longueur de référence des tickets sous REFERENCE
= Insérer la valeur mesurée moyenne sous MESURE
44 | L'erreur absolue maximale admissible est de 1[mm]
Si l'erreur est supérieure (Label rouge) vérifier la forme de découpe et le verrouillage.
Si I'erreur est plus petite que 1[mm)] (Label vert)
= Mettre MEMORISER/CORRECTION-REPERAGE a "1" afin de mémoriser I'écart.
Les erreurs de positions des cellules sont alors prisent en compte par le systéme et
modifient les paramétres de positions de références cellules en conséquence
45 |Refaire les pts 4a 6 avec les cellules INTERNE kaEORatH
= Sélectionner dans S2 = F4 = cellule INTERNE MHIRHRA U
11234
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

REGISTRE
~V Activité Observation Référence
46 | Dans le menu SETTING TOOLS (812 = F5= F4 = F1),
= Cocher MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
Cellules frontales INFERIEURES (option *02-016)
47 | Si les cellules INFERIEURES sont montées (Option *02-016), refaire le repérage
48 |Note : Pour le repérage bord de feuille avec les cellules inférieures, il faut désactiver
la fonction rétro-éclairage
= Mettre DESACTIVER/ECLAIRAGE-EXTERNE a "1"
49 | Sélectionner les cellules frontales INFERIEURES
=>» Sélectionner S2 = F4 = cellules frontales INFERIEURES é ﬁ
1]
50 Faire les points 3 a 7 avec les cellules frontales INFERIEURS
51 Dans le menu SETTING TOOLS (S12 = F5 = F4 = F1),
=> Cocher MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
Test luminosité des cellules frontales
Note : A effectuer uniquement en cas de doute sur la luminosité des cellules
Mettre une feuille blanche uniforme sous les cellules
52 |Remarque : Explicatif des différents éclairages en fonction des supports

1. Diffusant clair (standard), laqué ou non
o Eclairage indirect normal

2. Diffusant foncé (noir), laqué ou non
o Eclairage indirect fort

3. Réfléchissant (métallisé)
o Eclairage direct faible

4. Transparent

o Eclairage direct fort ! |

[ |17
il 8 I
N NHEE
| — |
W I+ |
| . |l A
MEEE
1 [ |1
[ R
. INHEEE
W I+ |
| . |l A
1]z ]a
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

REGISTRE

~V Activité Observation Référence

53 | Aller dans Setting tools S12 -> F5 -> F4 -> F1 -> F4 -> F1 -> F5 (TCell),
TESTCHAFTEURE-LOMGITUDIMAL

TESTCRAPTEUR

5] SELECTIOM<CAPTEUR-B-CUBE~1-SUFP~2-THF

@ @=lWhite 4=Red 2=Green 32=Blue LEVEL 4@@an
[ ] TEST-CAPTEUR-LONGITUDINAL
[ vLoor EXT-CC  INT-CC  INT-COC EXT-COC
INDIRECT White 134 139 144 144
SUP DIRECT White 18485 1326 asaE 1336

Aprés la sélection des cellules SUP, cocher :
TEST/CAPTEUR-LONGITUDINAL

54 | TeEST/ CAPTEUR-LONGITUDINAL revient automatiquement a 0 lorsqu’il a fait un cycle.
Cocher LooP pour tourner en boucle

Le test consiste a une succession de lectures de la couleur sélectionnée avec un éclairage
direct ou indirect sur les cellules EXTERNE et INTERNE

Il permet de faire une comparaison du retour des 4 cellules afin de contéler que toutes les
cellules ont la méme sensibilité

Ces lectures retournent des valeurs comprises entre 0 (Eteint) et 4095 (Saturé)

On peut modifier le LEVEL dans le cas ou la feuille n’est pas parfaitement blanche, et que
I'on s’approche des limites de saturation.

55 Refaire le méme test avec les cellules INF ou avec d’autres retours de couleurs.

Test luminosité caméra latérale

Note : A effectuer uniquement en cas de doute sur la luminosité de la cameéra

56 Principe : On peut controler le fond ou une feuille en faisant flasher en continu la caméra
latérale de maniere a contréler le retour de lecture dans la fenétre oscilloscope

57 | Aller dans le menu SETTING TOOLS S12->F5->F4 ->F1->F4 ->F2 (SCOPE)

o — 4l (2] [3

Manual Moded| Cubescoreld
sheeT FoOs. —1E.3mm

Calibration rhase B
Clualits factor i8@ X
wh_ec _HO_SHEET_STRATISTICS
wh_ec _SHEET_TOO_LATE
ec _HO_SHEET_EDGE_FOUMND
Min Mas

Gain .16 |

Offset +1d8 |

Lewvel g B

Channhel a |

MOTEUR~

LAT~ CCa COC LAT cc cac

58 Sélectionner
Manual Mode = 4 (flash en continu)
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Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>

1141 /9952 <=

REGISTRE

~V

Activité

Observation

Référence

59

Sélectionner
Channel = 0 (Direct, blanche)

0 = Eclairage Direct, lumiére blanche
1 = Eclairage Direct, lumiére bleue

2 = Eclairage Direct, lumiére verte

3 = Eclairage Direct, lumiére rouge

4 = Eclairage Indirect, lumiére blanche
5 = Eclairage Indirect, lumiére bleu

6 = Eclairage Indirect, lumiére verte

7 = Eclairage Indirect, lumiére rouge

8 = Eclairage Combi, lumiére white

9 = Eclairage Combi, lumiére bleue
10= Eclairage Combi, lumiére verte+rouge

60 Dans la fenétre de l'oscilloscope le résultat de la lecture doit étre linéaire. Il ne doit pas
avoir de variation type vague ou bruit
61 Refaire I'analyse en sélectionnant
Channel = 4 (Indirect, blanche)
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

DISPOSITIF ANTISTATIQUE, OPTION *00-018

)

Activité Observation

Référence

Dispositif antistatique papier (B91)

1 Vérifier que le commutateur du boitier Kersten G58 est positionné sur AUTO.
Remarque : Le systéme haute tension n’est actif que quand la machine tourne
2 Régler le disjoncteur K24 selon le schéma explicatif et I'enclencher.
3 Dans le menu REGLAGE (S2), activer le dispositif antistatique
(I'option doit étre validée). é
|
6] [4]
4 Machine a l'arrét:
- Seule la LED 24V du boitier Kersten G58 est allumée.
5 Enclencher le moteur principal et donner une impulsion d’enclenchement de I'aspiration
avec S33.
- La pompe M24 s’enclenche.
- Les buses du Kersten souffle de lair.
6 Faire tourner la machine :
- Les LEDs 24V, HV et Air du boitier Kersten G58 sont allumées.
7 Provoquer un arc électrique en mettant en contact I'électrode des souffleurs et le bati.

- Les LED HV et Air du boitier Kersten G58 s’éteignent.

]
!
1
i
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

DISPOSITIF ANTISTATIQUE, OPTION *00-018

)

Activité Observation

Référence

- Le défaut jaune G58 est apparu sur le terminal CUBE.
- La machine ne s’arréte pas. %

Presser un Reset.
- Les LEDs 24V, HV et Air du boitier Kersten G58 sont allumées.
- Le défaut jaune G58 disparait.

A I'aide d’'un tournevis dont le manche est isolé, provoquer un arc électrique en mettant
en contact I'électrode des différentes barres du dispositif antistatique et le bati.

- Contréler les effets selon les points 7 et 8.

Dispositif antistatique matériaux synthétique (B92)

10

Stopper la machine et les pompes.

11

Placer le commutateur du boitier Kersten G58 sur ON.
Attention : Le dispositif haute tension est dés lors actif méme machine arrétée.
- Les LEDs 24V et HV du boitier Kersten G58 sont allumées.

12

A I'aide d’'un tournevis dont le manche est isolé, provoquer un arc électrique en mettant
en contact I'électrode des différentes barres du dispositif B92 et le bati.

- Les LEDs rouge Error et Err G3 du boitier Kersten G58 s’allument.
- Le défaut jaune G58 est apparu sur le terminal CUBE.

13

Placer le commutateur du boitier Kersten G58 sur OFF puis sur ON.
- Les LEDs rouge Error et Err G3 du boitier Kersten G58 s’éteignent.
- Le défaut jaune G58 disparait.

14

Placer le commutateur du boitier Kersten G58 sur AUTO.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=
INTRODUCTEUR DE BANDES, OPTION *04-007
e Activité Observation Référence
1 Dans le menu OPTION ,i -> F5 -> F4 -> F2, vérifier I'option top
comptage pour insertion ticket soit sélectionnée (position 1).
Si ce n’est pas le cas:
- Activer l'option en position « 1 ».
- Dans le menu SETTING TOOLS, valider la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
- Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
- Mettre la clé S50 sur « 2 ».
2 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F1), cocher la case TEST de I'onglet

C1_04 Sulvl_DE_FEUILLES.

Faire tourner la machine.

Controler que la led de l'interface statique clignote en fonction du passage des feuilles.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=
OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER™
e Activité Observation Référence
Contréle position outil éjection supérieur *03-016
1 Dans le menu OPTIONS (i -> F5->F4 -> F2 -> F6), mettre a « 1 » DEAER
I'option contréle position outil éjection supérieur *03-016. “
2 Le choix du type de contrdle outils sup. est possible dans le menu HARD CONFIG
(i->F5->F4 ->F3) sous l'onglet "+3+4".
Sélectionner type 3 si le systéme est équipe de 3 détecteurs et 2 cellules
14 BEERCEAU-EJECTTION
‘ ] IHEE + ZEEB TYPE-OUTIL_-SUFERIEUR-SERREAGE_FAFPIDE
ou
Sélectionner type 4 si le systéme est équipé de 3 détecteurs et 4 cellules. (Nouveau)
14 BEERCEAU-EJECTION
| 4 IXEER + 4EB TYPE-OUTIL_SUPERIEURE-SEERAGE_RERFIDE
3 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1) sélectionner
MEMORISER/PARAMAMETRES_STATIQUES
4 Mettre la clé S50 en position "0" et attendre quelques secondes
Mettre la clé S50 sur "2"
Préréglages
6 Il n’y a pas de cadre, ni de planche dans la station éjection.

Visualiser I'angle machine a I'aide du terminal CUBE : S2 -> F6 et amener la machine a
un angle de 200°.

- Le cadre éjection se trouve au point mort haut.

Contrdle outil supérieur type 4

&
= EEEE

F(B70) A

C F(B71)

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité Observation

Référence

Contréle outil supérieur type 3.

Réglages
Menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6
Type 4
14_BT7 COMTROLER-OUTILLAGE-SUFP-EJECTIOHN
TYFE-4 DETECTER~<ABSEMCE~<OUTIL-SURP~5SR184
DETECTER-FRESEMCE-OUTIL<CC~5RE5
OETECTER-PRESENMCE-OUTIL~CEHTRAL~E42
DETECTER<PRESEMCE~OUTIL-COC~5R18H
DETECTER-FRESEMCE-CADRE~BSE
DETECTER-FRESEMCE-FPLAHCHE~BTH
DETECTER-FRESEMCE-PLAHCHE~BT1
Type 3
14_HWT COWMTROLER-OUTTILLAGE-SUF-EJECTIOHN
TYFPE-3 DETECTERABSEMCE~OUTIL~SUP~+SR1E4

ODETECTER-FRESENCE~<OUTIL-CC~5@395
DETECTER-PRESENCE-QOUTIL-CEHTREAL~EB4Z
DETECTER-PRESEMCE~OUTIL~-COC~+SQ1B8
DETECTER-PRESEMCE~CADRE~ESH

8 Régler le détecteur SQ95 (A).
- Il ne détecte plus le drapeau si on souléve de 2 mm le patin COC
(la lampe du détecteur s’éteint).
9 Régler le détecteur SQ100 (C).
- Il ne détecte plus le drapeau si on souléve de 2 mm le patin CC
(la lampe du détecteur s’éteint).
10 Régler le détecteur SQ104 (E).
Fonctionnement: SQ104 détecte le drapeau lorsqu'il n'y a pas d'outil (planche ou
cadre) ou quand le serrage (verrouillage) de ces derniers n'est
pas suffisant.
SQ104 ne détecte pas le drapeau lorsque I'outil est verrouillé
correctement!
Machine tourne
BSA053411 10429 213 Vso1 ©Bobst Mex sa 2012 2071




B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité Observation

Référence

Réglage:
1. Contréler: En ouvrant la protection CC le cadre se

déverrouille, en fermant la protection se cadre se
verrouille.

2. Mesurer la largeur de la planche éjection:
S mm.

3. Introduire la planche en machine.

4. Serrer la planche manuellement et vérifier que la valeur
indiquée parle SIKO =Y - 5.

5. Ouvrir les cadres a la largeur de Y + 1mm.

6. Régler SQ104 pour qu'a cette position, lors du verrouillage

de la planche, la détection se fasse juste. (la lampe du
détecteur est allumée). Attention a I'hystérese.

7. Ouvrir ensuite la protection et diminuer I'ouverture des
cadres a la valeur Y.

8. Régler SQ104 pour qu'a cette position, lors du verrouillage
de la planche, la détection ne se fasse pas. (la lampe du
détecteur est éteinte).

9. Une fois cela réglé, vérifier que la détection ne se fasse
pas lorsque I'ouverture des cadres estde Y + 0.5mm, et,
se fasse lorsque Y + 1mm.

Exemple:
Mesure =Y = 745mm

745 -5 =740mm

(A cette position on
simule un verrouillage
insuffisant)

Résumé:

- SQ104 ne détecte pas le drapeau lorsqu’il y a un outil (planche ou cadre) introduit et

que la distance x parcourue lors du verrouillage est suffisante
(la lampe du détecteur est éteinte).

- SQ104 détecte le drapeau lorsqu’il n’y a pas d’outil introduit
(la lampe du détecteur est allumée).

- 8SQ104 détecte le drapeau s'il y a un outil mais la distance x parcourue lors du

verrouillage est x+1mm (la lampe du détecteur est allumée).

|

i

Machine tourne

BSA053411 10429 313 VsoOf

© Bobst Mex SA 2014 202




B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité

Observation

Référence

Contréble

11

Soulever le patin COC de plus de 2mm :
- Lalampe du détecteur SQ95 (A) s’éteint.

- Contréler dans le menu SETTING TooLS, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Outil/CC~SQ95 passe a 0

Relacher le patin :
- Lalampe du détecteur SQ95 (A) s’allume.

->F1->F6->

- Contrdler dans le menu menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->

Detecter/Presence/Outil/CC~SQ95 passe a 1

12

Soulever le patin CC de plus de 2mm :
- La lampe du détecteur SQ100 (C) s’éteint.

- Contréler dans le menu SETTING TooLS, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Outil/COC~SQ100 passe a « 0 ».

Relacher le patin :
- La lampe du détecteur SQ100 (C) s’allume.

- Contrdler dans le menu SETTING TooLS, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Outil/COC~SQ100 passe a « 1 ».

->F1->F6->

->F1->F6->

13

Sans outil, ouvrir la protection éjection CC :
- La lampe du détecteur SQ104 (E) s’éteint.

- Contréler dans le menu SETTING TooLsS, i -> F5 -> F4
Detecter/Absence/Outil/Sup~SQ104 passe a « 0 ».

Sans outil, fermer la protection éjection CC :
- La lampe du détecteur SQ104 (E) s’allume.

- Contréler dans le menu SETTING TooLsS, i -> F5 -> F4
Detecter/Absence/Outil/Sup~SQ104 passe a « 1 ».

->F1->F6->

->F1->F6->

14

Obscurcir la cellule B48 :
- La lampe de la cellule B48 (B) s’allume.

- Contréler dans le menu SETTING TooLs, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Outil/Central~B48 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B48 (B) s’éteint.

- Contréler dans le menu SETTING TooLS, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Outil/Central~B48 passe a « 0 ».

> F1->F6->

->F1->F6->

15

Obscurcir la cellule B50 :
- La lampe de la cellule B50 (D) s’allume.

- Contréler dans le menu SETTING TooLs, i -> F5 -> F4
Detecter/Presence/Cadre~B50 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B50 (D) s’éteint.

> F1->F6->

- Contréler dans le menu menu SETTING TooOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->

Detecter/Presence/Cadre~B50 passe a « 0 ».

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée =>1141/9952 <=

OpPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e Activité Observation Référence

16

En cas d’option contrdle outil supérieur (version 4):
Obscurcir la cellule B70 :
- Lalampe de la cellule B70 (F/CC) s’allume.

- Contréler dans le menu SETTING TooLs, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B70 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B70 (F/CC) s’éteint.

- Controler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B70 passe a « 0 ».

17

En cas d’option contrdle outil supérieur (version 4):
Obscurcir la cellule B71 :
- Lalampe de la cellule B71 (F/COC) s’allume.

- Controler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B71 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B71 (F/COC) s’éteint.

Contréler dans le menu SETTING ToOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B71 passe a « 0 ».

18

Remarque : Le contréle de la position de la planche ou du cadre se fait lorsque les
protections se ferment. Si un outil n’est pas en place, a ce moment, il faut
rouvrir les protections, mettre la planche ou le cadre en bonne position,
puis refermer les protections pour un nouveau contrdle.

Note : Sile verrouillage ne fonctionne pas, vérifier qu’il n’y ait pas de stop pressé, ni

d’autre protection ouverte.

19

Introduire une planche dans la station d’éjection sans la bloquer dans le center-line et
fermer la protection.

- Le verrouillage de la planche s’effectue.

¢>l__

pizz1| I -

- Un défaut s’affiche sur le terminal cube :

Faire plusieurs essais du c6té CC et COC et s'assurer que le systéme de sécurité
fonctionne correctement.

20

Introduire correctement la planche dans la station d’éjection et fermer la protection.
- Il n’y a pas de défaut.

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

// Activité Observation Référence
21 En cas de dépannage, voici la table de vérité du systéme :
- « 0 » correspond a lampe du détecteur ou de la cellule éteinte et a I'état du fil
correspondant dans le CUBE.
- « 1 » correspond a lampe du détecteur ou de la cellule allumée et a I'état du fil
correspondant dans le CUBE.
Type de contrdle version 4:
Absence |Présence | Présence Présence | Présence | Présence | Présence |Cas ou la machine peut tourner.
outil sup outil CC | outil central | outil COC cadre planche planche
E A B c D FICC FicOC
SQ104 | SQ95 B48 SQ100 B50 B70 B71 Ejection
fil 221 fil 306 fil 307 fil 308 Fil 309 | fil 362 fil 371
0 1 1 1 0 1 1 Avec planche en place (sans cadre)
0 1 0 1 1 0 0 Avec cadre en place (sans planche)
1 1 0 1 0 0 0 Sans outil
Type de contréle version 3:
Absence Présence Présence Présence Présence Cas ou la machine peut tourner.
outil sup outil CC outil central outil COC cadre
E A B c D
SQ104 SQ95 B48 SQ100 B50 Ejection
fil 221 fil 306 fil 307 fil 308 fil 309
0 1 1 1 0 Avec planche en place (sans cadre)
0 1 0 1 1 Avec cadre en place (sans planche)
1 1 0 1 0 Sans outil
Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité Observation

Référence

Contréle position outil réception supérieur *04-028 (LER/PER)

22

Dans le menu OPTIONS (i -> F5 -> F4 -> F2 -> F6), mettre a DEEEAER
« 1 » I'option contréle position outil réception supérieur
*04-028.

23

Le choix du type de contréle outils sup. est possible dans le menu HARD CONFIG

(i->F5->F4 ->F3) sous l'onglet "+3+4".
14 EERCEAU-EJECTION

‘ 3  3HER + 2ZKBE  TYPE-OUTIL_SUPERIEUR-SERRAGE_RAFIDE

ou

Sélectionner type 4 si le systéme est équipé de 3 détecteurs et 4 cellules. (Nouveau)
14 BEERCEAU-EJECTION

| 4  3KHSE + 4KE THYFPE-OUTIL_SUFERIEUR-SERRAGE_RAFIDE

24

Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

25

Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.

26

Mettre la clé S50 sur « 2 ».

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e Activité Observation Référence
Préréglages
27 Il 'y a pas de cadre, ni de planche dans la station réception.

28 Visualiser I'angle machine a I'aide du terminal CUBE : S2 -> F6 et amener la machine a
un angle de 200°.

- Le cadre réception se trouve au point mort haut.

Contréle outil supérieur type 4

F(B72) A B C F(B73) D

Contréle outil supérieur version 3

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1141 /9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

s Activité

Observation

Référence

Réglages

Type 4

21_@8 COMTROLERSOUTILLAGE-SUP-RECEPTION

Menu SETTING TooOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6

TWFE-4

Type 3

21_@8 COMTROLER<OUTTILLAGE-SUP-RECEPTTIOHN

ODETECTER-ABSENCE~OUTIL- SUF~5Q183
DETECTER FPRESENMCE~OUTIL-CC*SGET
OETECTERFRESENCE~<OUTIL~CEMTRAL~E48
ODETECTER<PRESENCE~OUTIL-COC~SR2593
DETECTER-FRESENCE~CADRE~ESL
OETECTER-FRESENCE~FLANCHE~BTZ
DETECTER-FRESENCE~PLANCHE~EBTZ

TYPE-2

DETECTERABSEMCE-OUTIL-SUP~SQ1@32
DETECTER#FRESEMCE~OUTIL-CC~SRAT
OETECTER<PRESEHCE~OUTIL-CENMTRAL~E43
DETECTER<PRESEMCE<OUTIL-COC+S@93
DETECTERAPRESENCE-CADRE~EBS1

29 |Régler le détecteur SQ97 (A).

détecteur s’éteint).

- Il ne détecte plus le drapeau si on souléve de 2 mm le patin COC (la lampe du

30 Régler le détecteur SQ99 (C).

détecteur s’éteint).

- Il ne détecte plus le drapeau si on souléve de 2 mm le patin CC (la lampe du

31 Régler le détecteur SQ103 (E).

suffisant.

correctement!

Fonctionnement: SQ103 détecte le drapeau lorsqu'il n'y a pas d'outil (planche ou
cadre) ou quand le serrage (verrouillage) de ces derniers n'est pas

SQ103 ne détecte pas le drapeau lorsque I'outil est verrouillé

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité Observation

Référence

Réglage:

1.

Controler: En ouvrant la protection CC le cadre se
déverrouille, en fermant la protection se cadre
se verrouille.

Exemple:
Mesure =Y = 745mm

2. Mesurer la largeur de la planche réception:
= ........ mm. . 745 - 5 = 740mm
3. Introduire la planche en machine.
4. Serrer la planche manuellement et vérifier que la valeur (A cette position on
indiquée par le SIKO =Y - 5. simule un verrouillage
5. Ouvrir les cadres a la largeur de Y + 1mm. insuffisant)
6. Régler SQ103 pour qu'a cette position, lors du verrouillage
de la planche, la détection se fasse juste.
(la lampe du détecteur est allumée).
Attention a I'hystérése.
7. Ouvrir ensuite la protection et diminuer I'ouverture des
cadres a la valeur Y.
8. Régler SQ103 pour qu'a cette position, lors du verrouillage
de la planche, la détection ne se fasse pas.
(la lampe du détecteur est éteinte).
9. Une fois cela réglé, vérifier que la détection ne se fasse
pas lorsque l'ouverture des cadres estde Y + 0.5mm, et,
se fasse lorsque Y + 1mm.
Résumé:

- SQ103 ne détecte pas le drapeau lorsqu’il y a un outil (planche ou cadre) introduit et

que la distance x parcourue lors du verrouillage est suffisante (la lampe du détecteur

est éteinte).

- SQ103 détecte le drapeau lorsqu’il n’y a pas d’outil introduit (la lampe du détecteur

est
allumée).

- SQ103 détecte le drapeau s'il y a un outil mais la distance x parcourue lors du

verrouillage est x+1mm (la lampe du détecteur est allumée).

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=>1141/9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e Activité Observation Référence
Contréle
32 Soulever le patin COC de plus de 2mm :
- Lalampe du détecteur SQ97 (A) s’éteint.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/CC~SQ97 passe a 0
Relacher le patin :
- Lalampe du détecteur SQ97 (A) s’allume.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/CC~SQ97 passe a 1
33 Soulever le patin CC de plus de 2mm :
- La lampe du détecteur SQ99 (C) s’éteint.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/COC~SQ99 passe a « 0 ».
Relacher le patin :
- La lampe du détecteur SQ99 (C) s’allume.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/COC~SQ99 passe a « 1 ».
34 Sans outil, ouvrir la protection éjection CC :
- La lampe du détecteur SQ103 s’éteint.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Absence/Outil/Sup~SQ103 passe a « 0 ».
Sans outil, fermer la protection éjection CC :
- La lampe du détecteur SQ103 s’allume.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Absence/Outil/Sup~SQ103 passe a « 1 ».
35 En cas d’option contrdle outil supérieur avec détecteur B49 (B) :
Obscurcir la cellule :
- Lalampe de la cellule B49 (B) s’allume.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/Central~B49 passe a « 1 ».
Libérer la cellule :
- La lampe de la cellule B49 (B) s’éteint.
- Contréler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/Central~B49 passe a « 0 ».
36 En cas d’option contrdle outil supérieur avec détecteur B51 :
Obscurcir la cellule :
- Lalampe de la cellule B51 (D) s’allume.
- Contrdler dans le menu SETTING TooLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/Central~B51 passe a « 1 ».
Libérer la cellule :
- La lampe de la cellule B51 (D) s’éteint.
- Controler dans le menu SETTING TooOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Outil/Central~B51 passe a « 0 ».
Machine tourne
BSA053411 10429 1113 vso1 oBobstMexsazota 210




B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1141/ 9952 <=

OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e Activité Observation Référence

37 En cas d’option contrdle outil supérieur (version 4):
Obscurcir la cellule B70 :
- Lalampe de la cellule B72 (F/CC) s’allume.

- Contréler dans le menu SETTING TooLs, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B70 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B72 (F/CC) s’éteint.

- Controler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B70 passe a « 0 ».

38 En cas d’option contrdle outil supérieur (version 4):
Obscurcir la cellule B71 :
- La lampe de la cellule B73 (F/ICOC) s’allume.

- Controler dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B71 passe a « 1 ».

Libérer la cellule :
- Lalampe de la cellule B73 (F/COC) s’éteint.

Contréler dans le menu SETTING ToOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F6->
Detecter/Presence/Planche~B71 passe a « 0 ».

39 Remarque : Le contréle de la position de la planche ou du cadre se fait lorsque les
protections se ferment. Si un outil n’est pas en place, a ce moment, il faut
rouvrir les protections, mettre la planche ou le cadre en bonne position,
puis refermer les protections pour un nouveau contréle.

Note : Si le verrouillage ne fonctionne pas, vérifier qu’il n’y ait pas de stop pressé, ni
d’autre protection ouverte.

40 Introduire une planche dans la station de réception sans la bloquer dans le center-line
et fermer la protection.

- Le verrouillage de la planche s’effectue.

- @E_
L EEE
- Un défaut s’affiche sur le terminal cube : — *
Faire I'essai du c6té CC et COC.
41 Introduire correctement la planche dans la station de réception et fermer la protection.

- lIn’y a pas de défaut.

Machine tourne

BSA053411 10429 12113 Vso1 © Bobst Mex SA 2014 211




B BOBST Machine tourne

Machine alignée
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OPTIONS EJECTION/RECEPTION "E" & "ER"

e

Activité Observation

Référence

42

En cas de dépannage, voici la table de vérité du systéme :

- « 0 » correspond a lampe du détecteur ou de la cellule éteinte et a I'état du fil
correspondant dans le CUBE.

- « 1 » correspond a lampe du détecteur ou de la cellule allumée et a I'état du fil

correspondant dans le CUBE.

Type de contréle version 4:

Absence |Présence | Présence |Présence | Présence | Présence | Présence |cgg oy la machine peut tourner.
outil sup | outil CC | outil central |outil COC | cadre planche planche
E A B c D F/cC F/coC
SQ103 | SQ97 B49 SQ99 BS51 B72 B73 Réception
fil222 | fil177 fil 178 fil179 | fil 180 fil 198 fil 199
0 1 1 1 0 1 1 Avec planche en place (sans
cadre)
0 1 0 1 1 0 0 Avec cadre en place (sans
planche)
1 1 0 1 0 0 0 Sans outil
Type de contréle version 3:
Absence | Présence Présence Présence Présence Cas ou la machine peut tourner.
outil sup outil CC outil central outil COC cadre
E A B c D
fil 222 fil 177 fil 178 fil 179 fil 180
0 1 1 1 0 Avec planche en place (sans cadre)
0 1 0 1 1 Avec cadre en place (sans planche)
1 1 0 1 0 Sans outil

Blocage Dynamique Cadre, option *00-043

43 Faire tourner la platine, activer le piston, avec le sélecteur $14 (une impulsion a
gauche).
- Les cadres éjection et réception restent bloqués en haut, durant le passage d’une
barre de pince.
44 Détecteur SQ56 sur le piston du blocage dynamique :

- Le fil 224 est a « 1 » lorsque le piston est en action,
blocage des cadres.

- Lefil 224 est a « 0 » lorsque le piston est au repos.
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243 /9952 <=

OPTIONS: EJECTEUR PLEINE FEUILLE

e Activity Observation Reference

Ejecteur Pleine Feuille, option *04-027

Remarque : Pour le réglage de la partie éjecteur pleine feuille, la synchronisation des
cadres doit avoir été effectuée (compteurs SIKO sur 50).

1 Dans le menu OPTIONS, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7, mettre a "
« 1 » l'option gjecteur pleine feuille *04-027. o
2 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
Mettre la clé S50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
Mettre la clé S50 sur « 2 ».
Le détecteur SQ86, contrdle I'alignement du dispositif inférieur d’ouverture de pinces.
Lorsque le cadre inférieur de la réception est bien en place :
- Ajuster la distance entre le cadre et le détecteur SQ86 de fagon a avoir
5.5*0'7[mm] dans POSITION_ACTUELLE du menu SETTING TooLS (i -> F5 -> F4 -> F1 ->
F7).
i5_@82 OPTIOWsEJECTEUR~<PLEIM-FEUTILLE
| FOSITION_AGTUELLE 5.8aCmmd|
|:| FOSITIOM«CADRE~-CALE CAODRE~EM_FOSITIOH S5.58[0[mml
- Dans le menu SETTING TooLs (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7), valider la case
POSITION/CADRE/CALE :
- La valeur CADRE/EN_POSITION prend la valeur de POSITION_ACTUELLE réglée.
6 Détecteur SQ9 et SQ55, lorsque le dispositif pleine feuille est hors service,
- Contréler la distance téte — métal, qui doit étre de 2mm 1.
- Les fils 274 et 275 sonta « 1 ».
7 Détecteur SQ9 et SQ55, lorsque le dispositif pleine feuille est en service,
- Les fils 274 et 275 sont a « 0 ».
Ejecteur pleine feuille avec escamotage des cames automatique,
#210
Remarque : Pour le réglage de la partie éjecteur pleine feuille, la synchronisation des
cadres doit avoir été effectuée (compteurs SIKO sur 50).
8 Dans le menu OPTIONS, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7, mettre a "
« 2 » I'option éjecteur pleine feuille avec escamotage des D
cames automatique #210.
9 Dans le menu Setting tools, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
Memoriser/parametres_statiques.
10 Mettre la clé S$50 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
11 Mettre la clé S50 sur « 2 ».

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243/ 9952 <=

OPTIONS: EJECTEUR PLEINE FEUILLE
e Activity Observation Reference

12 Le détecteur SQ86, contrdle I'alignement du dispositif inférieur d’ouverture de pinces.
Lorsque le cadre inférieur de la réception est bien en place :

- Ajuster la distance entre le cadre et le détecteur SQ86 de fagon a avoir
5.5*%"[mm] dans POSITION_ACTUELLE du menu SETTING TOOLS
(i->F5->F4 ->F1->F7).

i5_@B2 OPTIOM-EJECTEUR-PLEIM-FEUILLE

| FOSITION_AGTUELLE 5.8aCmmd|
[] FPOSITIOM-CADRE<CALE CADRE~-EN_FOSITION 5.58[mm]

- Dans le menu SETTING TooLsS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7), valider la case
POSITION/CADRE/CALE :

La valeur CADRE/EN_POSITION prend la valeur de POSITION_ACTUELLE réglée.

13 Les détecteur SQ9 et SQ55 sur les vérins d’escamotage des cames d’ouverture des
barres de pinces sont activées, lorsque le dispositif pleine feuille est hors service,
protections de la machine fermées et pas de défaut.

- Les fils 274 et 275 sonta « 1 ».
- Les cames d’ouverture de la barre de pince sont relevées.
- La vanne Yv 75a tire

14 Les détecteur SQ9 et SQ55 sur les vérins d’escamotage des cames d’ouverture des

barres de pinces sont désactivées, lorsque le dispositif pleine feuille est en service,

protections de la machine fermées et pas de défaut.

- Les fils 274 et 275 sont a « 0 ».

- Les cames d’ouverture de la barre de pince sont en position basse afin d’ouvrir les
barres de pinces.

- La vanne Yv 75b tire

Cadre pleine feuille avec dispositif de guillotinage

15 Avec le cadre pleine feuille en service, protections de la machine fermées et pas de
défaut. Activer, en scotchant une piéce métallique sur le détecteur, le détecteur SQ80.
les cames d’ouverture des barres de pinces sont désactivées

16 Enlever la piéce métallique, les cames d’ouverture des barres de pinces sont a nouveau
activée.

Cadre pleine feuille équipé des rangeurs pneumatique vibrants

17 Controler que I'option est activée. Dans le menu OPTIONS (i -> F5 ->

F4 -> F2 -> F7), mettre & « 1 » 'option éjecteur pleine feuille vibrant

*04-031.

Remarque : Pour que cette option soit visible, I'option éjecteur
pleine feuille *04-027 doit étre activée.

18 Si ce n'était pas le cas:

- Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

- Mettre la clé 850 sur « 0 » et attendre quelques secondes.
- Mettre la clé S50 sur « 2 ».
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Machine alignée => 1243/ 9952 <=

OPTIONS: EJECTEUR PLEINE FEUILLE

e Activity Observation Reference

19 |Dans le menu CUSTOMER-SETTINGS, i -> F5 -> F1 -> F2, introduire les A
valeurs des angles de fonctionnement des rangeurs du cadre. n |I
Avant: A =250 / B =100 gel ]

H 25 H
E 188

Latéral: A=50 / B=170

H =

= Ta
20 Dans le Menu REGLAGE MACHINE (S2) ->F7, laisser les sélecteurs a , E===3
"0" puis faire tourner la machine. Il::
- Les rangeurs restent en place et ne vibrent pas. u E===3

- Les rangeurs sont en position "pistons sortis". . II

- Aucun défaut au CUBE

21 Dans le Menu REGLAGE MACHINE (S2) ->F7, mettre le sélecteur a 1 & +ESS23, 0
afin d'activer le rangeur avant. ull 1
- Contréler que lorsque la machine tourne, seul le rangeur avant :JL T
fonctionne, ceci dans la plage (came) réglée au point 57. =
B[] 2w
22 Dans le Menu REGLAGE MACHINE (S2) ->F7, mettre le sélecteur a 2 & +ESS23, 0
afin d'activer le rangeur latéral. il
- Controler que lorsque la machine tourne, seul le rangeur latéral :4'_} T

fonctionne, ceci dans la plage (came) réglée au point 57.

al 1]z

23 Dans le Menu REGLAGE MACHINE (S2) ->F7, mettre le sélecteur a 1+2 + +EEES3. T

afin d'activer les rangeurs ?: 1
- Contréler que lorsque la machine tourne, les rangeurs fonctionnent :4; T
dans la plage (cames) réglée au point 57. =T
o)1) 22
24 Mettre la fonction "rangeurs" hors service en mettant le sélecteur * 4EESE3,
sur "0". ::|I1
:‘I
S JEETr
[ FRE
25 | Mettre le sélecteur de la fonction "vibrant" sur 1 et contréler son , E===3
fonctionnement. ﬂ::
. . 1L
- Lorsque la machine tourne les rangeurs vibrent. U Leeg

26 Note : S'il n'est pas possible de vérifier les vibrations lorsque la machine tourne,
arréter la machine puis ouvrir la protection et toucher avec la main les rangeurs.
Effectuer I'opération rapidement

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne

Machine alignée

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

OPTIONS: EJECTEUR PLEINE FEUILLE

e

Activity Observation

Reference

27

Vérifier: Lors de I'ouverture de la protection mobile éjection CC,
les rangeurs se mettent en position "pistons sortis".

28

A la fin des tests mettre les sélecteurs a "0".

Machine tourne
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B BOBST Machine tourne EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine alignée => 1243 /9952 <=

FIN DE LA MISE EN SERVICE

o Activité Observation Référence

1 Dans le menu SETTING TOOLS, mettre a zéro les compteurs horaires et de production (i -
>F5->F4 ->F1->F1).
2 Vérifier qu’aucun céble, ou autre, ne soit en contact avec la résistance de freinage R1
qui se trouve sous la table de marge.
3 Avec le sélecteur a clé S50, éteindre et réenclencher la machine. Faire un reset avec
S71.
- Pas de signalisation dans les menus S7 a S10.
4 Vérifier que tous les mouvements sont en ordre.
- Pas de mouvements jusqu’en butée mécanique, pas de bruits bizarre etc.
5 Vérifier que les armoires électriques sont en ordre.
- Protections des Dives montées, couvercles des goulottes montés, etc.
6 En cas d'option KZ, vérifier que le pont du stop a été supprimé.
- Bornier X10 +4+80A1, entre la borne 14 et 18 => Vérifier sur le schéma 81
7 Controler que tous les points de la check-list platine soient signés.
Introduire la grille NS et la monter tout en en haut.
Monter les plateaux a mi-hauteur et les laisser a cette position.
10 Dans le menu OPTIONS (i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7), mettre I'option
convoyeur sur « 1 » (Bobst).
B
[ EQEST [ CUSTOMER
1] (8] [2
1 Dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1), cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
12  |Dans le menu REGLAGES S2, valider la fonction Margeur s
débrayable (pos. 2). |_
|
6] (1] &
13 Mettre la clé S50 sur « 0 ».

Machine tourne
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B BOBST Terminal Tactile EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile CUBE => 1243 /9952 <=

MATERIEL PRE-REQUIS

e Activité Observation Référence

Remarque : Ce chapitre est dédié a la configuration matérielle du Terminal Tactile.
Si les installations suivantes ne sont pas effectuées, le terminal tactile ne démarrera pas !

1 Vérifier la configuration du terminal selon
document 63

SW3 + 4 = Adresse Arcnet
XB11 + 12 = Terminaison Arcnet

2 Veérifier que la Compact Flash contenant le
programme du Terminal Tactile est bien en
place dans le lecteur.

Installer-la si nécessaire !

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Configuration terminal tactile CUBE => 0914/ 9952 <=
CALIBRAGE DE L'ECRAN TACTILE CUBE
e Activité Observation Référence

Remarque : Ce chapitre permet de calibrer la dalle tactile du terminal tactile CUBE.

1 Eteindre puis rallumer la machine

- Mettre la clé sur 0
- Remettre la clé sur 2

2 Au redémarrage de I'écran, le message «

Touch the screen to calibrate » est
visible pendant ~4 sec.

est affiché.

Toucher I'écran pendant que ce message

3 Tenir le doigt immobile sur I'écran jusqu’a
la fin du compte a rebours (5 secondes).

R

‘Return to main screen |

4 Toucher le centre des cibles

5 Pour recommencer le calibrage, reprendre

a I'étape 3.

bouton « Return to main screen »

Pour valider le calibrage, cliquer sur le

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

MATERIEL PRE-REQUIS

e Activité Observation Référence

Remarque : Ce chapitre est dédié a la configuration matérielle du Terminal Tactile.
Si les installations suivantes ne sont pas effectuées, le terminal tactile ne
démarrera pas !

1 Vérifier que la pile est installée sur la carte
du Terminal Tactile.

Installer-la si nécessaire !

2 Veérifier que la Compact Flash contenant le
programme du Terminal Tactile est bien en
place dans le lecteur.

Installer-la si nécessaire !

3 Contréler que I'étiquette de la licence
Microsoft Windows soit collée dos de la
dalle tactile.

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

CALIBRAGE DU TERMINAL TACTILE WINDOWS

e Activité Observation Référence

Remarque : Ce chapitre permet de calibrer la dalle tactile, au démarrage du Terminal
Tactile Windows.

1 Enclencher I'alimentation de la machine : X a
- Mettre la clé sur « 2 » O
Le terminal tactile Windows démarre Vdiat

b ¢

2 Lors de la phase de démarrage, un écran
gris avec un sablier apparait pendant
quelques secondes.

Toucher I'écran et maintenir le doigt

appuyé au moment ou cet écran blanc
s’affiche. w1

3 Au bout de 5 secondes, le programme de
calibrage démarre.

4 Appuyer sur les croix clignotantes jusqu'a
ce que le clignotement stoppe.

Attention : Ne jamais quitter la calibration
avant de I'avoir terminée.

Flease tauih the bilibiog symbal usil sisp blnbisg

5 Le programme enregistre le nouveau
calibrage et se ferme automatiquement.

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

REGLAGE DU NOEUD ARCNET

1 Activité Observation Référence
1 Enclencher 'alimentation de la machine : | _?_a
- Mettre la clé sur « 2 » : 0 )
- Le Terminal Tactile Windows démarre i / :
2 Un écran avec le terminal CUBE apparait.
ntrol
Cliquer sur I'icdne d’internet explorer en bas a gst
a droite ectronic
(Si le terminal n’apparait pas passer au point E
suivant.)
| www.babstgroup.com
3 Cliqqer surle bou?qn « configuration » en BOBST  web Open Data Server
bas a gauche de I'écran. =
Server stalus
Tutorial
Sabup
’\. i E: 4 =
QL,D O | e
4 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd)
et valider. |
o= |
V|
I ] ) \/
O 2 0 0 2 2 o
EF:A|S|DF|GHJ|K|L.'|"
ﬁiz]xlciv|a|n|m|*|‘!:|ﬁ
—I AL [ .&:G-| om
Gt 9 r“ D ”::IIITI';I"
Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

REGLAGE DU NOEUD ARCNET

1 Activité Observation Référence
5 Modifier I'adressage du nceud ArcNet
a«229 » | e | 5og
rz| r
ﬁ‘ ra @
r4] (i
;mumme-lﬁ F Curser veidk rm_gasmvp“ it a
Valider avec ENTER - it e e -
A P S R R A S R R o e
Contréler que la case "CUBE terminal 0 7 el
enabled,, gSt bien COChée :l',_|“ § |D |F |@ |"' |*' i" |L' | |.' |'\ | v CUBE terminal enabled
: ﬂi I’!| FEMPEPPFMEPE [ -
. ol At e
Appuyer sur la touche CUBE, I'application e L [ e
rebascule sur la partie terminal CUBE. e -
6 Si le nceud Arcnet est correctement
configuré, l'interface de la machine s’affiche.
Attention : Arrivé a ce point rien n’est sauvegardé il faut faire le point O 11 06 point 6
“commit system” pour que les valeurs soient sauvegardées sur la compact
flash.
Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

ACCES AU BUREAU BoBST

e Activité Observation Référence
Remarque : Cette procédure permet d’accéder au bureau Bobst sur un Terminal
Tactile Windows.
Ceci est nécessaire pour pouvoir réaliser les configurations indiquées
dans les chapitres suivants.
1 Enclencher I'alimentation de la machine :
- Mettre la clé sur « 2 » :
- Le Terminal Tactile Windows démarre
2 Cliquer sur I'icdne d’internet explorer en
bas a droite
3 Cliquer sur I'icéne de Configuration — a1 8" E
?!us"ﬂm T[Z’ |'" m 1106-531;::
4 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd)
et valider avec le bouton « V »
o=
V]
S ER R 0 P L \/
=PPFFTFFT PPFL LT
e PEPFEFERRELET L]
o FREIEMEPRREELL] e
om Alt | MC1| Cl
PR e D T
5 Cliquer sur le bouton « Terminate »
F 1 tipfocahcs 85 B
r2_| I3
g Lo i~
raf (4
e e AR o _
_ Terminate
0 S I R R ] e
ua|w|s|n|1|v|u[| |O|P|{ |J' |.4
Lol N G G O o O
oo 0 0 N 7 0 0
(=] A | MG'| c
= | @l B |
Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile

Configuration terminal tactile WIN

DOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 1243 / 9952 <=

ACCES AU BUREAU BoBST

e Activité Observation Référence
6 Double-cliquer au milieu de I'écran pour
faire apparaitre la saisie de mot-de-passe.
7 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd)
et valider avec le bouton « OK »
o= |
1]2]s|4|s|s]|7]8|9]0
alwle[r/T|¥|u|[Ilo|P
als[o[rlalns[k]|L]
2] x[e]v B[N[M] sack
V]
8 On accede au bureau Bobst s s
Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

REGLAGE DE L'HEURE ET DE LA DATE

e Activité Observation Référence
Remarque : Ce chapitre est dédié a la configuration de la date sur le terminal tactile
Windows.

1 Afin de pouvoir commencer ce chapitre, il
est important de s’assurer que I'on se
trouve sur le bureau BOBST.

Si ce n’est pas le cas, suivre la procédure

du chapitre « Accés au bureau BOBST »
avant de débuter ce chapitre.

2 Dans le menu « Start » aller dans le
« Control Panel »

3 Double cliquer sur « Date and Time »

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile

Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

REGLAGE DE L'HEURE ET DE LA DATE

e Activité Observation Référence
4 Dans | Onglet « Time zone » ' 2l

- Configuration en USINE :

Amsterdam, Berlin, Bern ... »

- Configuration chez le CLIENT :

corresponde a I'emplacement
géographique du client.

» Veérifier que 'on de trouve dans le
fuseau horaire « (GMT+01 :00)

* Modifier le fuseau horaire pour qu’il

Date &Time  Time Zane | Internet Time |

i Automatically adjust clack For dayight saving changes

ok I Cancel

l Ay |

5 Dans I'onglet « Date & Time »
- Configuration en USINE :

- Configuration chez le CLIENT :

(chez le client)

Appliquer les modifications avec @(]

* Régler I'heure et la date (Suisse)

* Régler I'heure et la date actuelle

Date and Time Properties

Date & Time |Time Zone | Internet Time I

~Date i~ Time

IDecember hd l I 2011 ﬂ

4 5 5 B & 2 10
11 12 13 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31

<! 22:156:39 .I \)
"

Current time zone: W, Europe Standard Time

[8]4 I Cancel

| Apply |

6 Controler I'heure et la date réglée en haut

et en bas a droite de 'écran.

11.Mar, 2014

&l 143

flash.

Attention : Arrivé a ce point rien n’est sauvegardé il faut faire le point O 11 06 point 6
“commit system” pour que les valeurs soient sauvegardées sur la compact

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

CONFIGURATION OPTION LANGAGE

e Activité Observation Référence

1 Afin de pouvoir commencer ce chapitre, il
est important de s’assurer que I'on se
trouve sur le bureau BOBST.

Si ce n’est pas le cas, suivre la procédure
du chapitre « Accés au bureau BOBST »
avant de débuter ce chapitre.

2 1. Dans le menu « Start » aller dans le
« Control Panel » (@ S P

2. Double cliquer sur I'icbne
« Regional and language option ».

»

Reqional and
Language
Options

3 - Sélectionner I'onglet « Language ».
- Cliquer sur le bouton « Details... »

ok | e | s |

Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

CONFIGURATION OPTION LANGAGE

e Activité Observation Référence
4 Vérifier que la langue par défaut soit 2
I’anglais. Regional Dptions | Languages | &dvanced | ;
Default input language = « English BRI 21
(United States) - US » ok« Setings | dvarced]
~ Detault input language
Select ane of the installed input languages to use when pou start your
L “s . ~Suppl IR
Vérifier que les “installed services” sont : o
zelec!
English (United State) il e
Keyboard el T e
English [United States]
US { gKeybnard red et
Remarque : Siil y a d'autres claviers " 88
installés, les supprimer en
sélectionnant le service en
question et en cliquant sur
"remove". Preferences
Language Bar. | KeySettings |
oK i Caricel | Apply
5 Fermer les fenétres avec les boutons
« OK »
6 Dans le menu « Start » aller dans « Field | & s | ., N
Technician » ® 2. Advanced +  1.2-SetMSS Machine Number
, ) . = 3.-MSS 1.3 - Touch Screen Calibraion
Sélectionner « Commit System » £ Programs 14 - XML Loader
& Control Panel 1,5 - CUBE Terminal Emulator
1 Run
® Halp
oBST
7  |Les nouveaux paramétres sont € =
sauvegardés.
A I'aide du clavier virtuel appuyé sur la i
touche « ENTER »
Le terminal reboot
[0 12~ ot ot I;uEM._-..
Terminal Tactile
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

INITIALISATION D'UNE ADRESSE IP FIXE

e Activité Observation Référence
Remarque : Afin de pouvoir commencer ce chapitre, il est important de s’assurer que
I'on se trouve sur le bureau BOBST.
Si ce n’est pas le cas, suivre la procédure du chapitre
« Acceés au bureau BOBST » avant de débuter ce chapitre.
1 Dans le menu « Start » aller dans « Field |&rs= i
Technician » puis « Set MSS Machine P T S LA i
Number » §®3-MSS 3 - Touch Screen Calibration
£ Programs 1.4 - XML Loader
% Control Panel 1.5 - CUBE Terminal Emulator
1 Run 1.6 - Commit System
® Help
m BOBST
Wl
2 Une page de réglages s’affiche.
o z
P e - § |
omms s [Cocad Aawe Commacion =]
I~ DHCP anablod
IP nddess  [1FZAFI1 _ demt |
Sub nol mask [255 74008 |
Gatewny ey |
X e | B
3 Dans le menu déroulant sélectionner
« CUBE Terminal 1 ».
Controler que les lignes suivantes aient les S
bonnes valeurs : S
IP address : 172.17.7.1
Sub net mask : 255.240.0.0 - ""‘”“"“";_
1P nddsmss. 172112
Gateway :172.16.1.1 Sub st mosk. [FE5TAT00
Si besoin modifier les champs faux Sl .
Le champ « Connection » doit étre réglé |
a : Local Area Connection
La case « DHCP enabled » ne doit pas
étre cocheée.
Terminal Tactile
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Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=
INITIALISATION D'UNE ADRESSE IP FIXE
e Activité Observation Référence
4 Entrer le numéro de la machine RS T EUT L LS L. (A T
« OXX42XXXXXX » —

Double cliquer sur I'icbne « keyboard » qui
se trouve sur le bureau pour rentrer le
numéro machine.

' [Local Area Connaction

I~ BHCP enoblod
P——

WP addross (1721771

Suh net mnak [755240 0.0

Gimtwey

5 Une fois les réglages terminés cliquer sur
la case « OK » et le systéme redémarre.

6 Un message apparait, valider en cliquant
sur « Oui »
x|

S fesesro000s OB [CURE Tormesal 1 =] ﬁ

| BRANSRE2000093N

Cossoctios : [Local Ares Connection

"/ i 3t v e saerge o st the comguter
G hwrmsneed

Gotwway  [17216.11

(1

X coenel |

7 Le terminal reboot.

T — x
[fn [ fusesronnnss E:uullt Tomeal 1 = ﬁ

| BRANSRE2000093N

Cossoctios : [Local Ares Connection
™ OHCP snsbled

P nddmes 17217

Sub mot mask (755 2a

Gotwway  [17216.11
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INITIALISATION D'UNE ADRESSE IP FIXE
e Activité Observation Référence

8 Cliquer sur I'icdne d’internet explorer en
bas a droite

Sals
= | =0.00 7 é

=TT [ [+

1_23 4|5 |+ R dhe
67|89 |0|—[« %+ ¢
(89| « ¥+

AL

9 Cliquer sur l'icone "paramétres”
Web Open Data Server

Server status

Datny Thno __ [Tuescay, March 11, 2004, 15100:19 GMT-1
s To 0
Memary v ilabi Y M
Load 1%
o Total 4340 ME
Availabe 4049 ME
= [wirciows e version 5.1.2600 Service Pack 2
W s
g
exabicnt O ‘clatalwrwxd =l

[EEEaE

]
v B [T B | e

10 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd)
et valider avec le bouton « V »

o=
R
A v

|2 | j« |6 & jT |B |3 0 |-
r"|m|wls|a1'|w|f|u||o||=ilé|:‘
s 7S
I (O ) 0 2 720 3 O 2
o PFPEMPNMMETTT o

(= NI| |MFJ|D"|

e | @[ B [

1 Cliquer sur Debug =
# 1 [ittpiocahost 85 "
S "
a raf (d
Ly raf r
S (] A e
A0 ) 5 < 5 0
sp MERERERELRI]
e PP FREFEEET EE]
o FFFMENMETET] o

TIE1847 1 g TiMatz0d
ey I
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EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

INITIALISATION D'UNE ADRESSE IP FIXE

e

Activité

Observation

Référence

12

1. Sélectionner « Server »

2. Contréler que I'adresse IP soit en
172.17.71

Attention : Le port Ethernet du terminal

doit étre connecté sur un

élément « actif » (PC, réseau,

switch...), sinon une adresse
IP par défaut 127.0.0.1 sera
affichée.

Archstnods [223 7 Cursarvisile
F CUBE temingl enabid

|e |x Z| L ;s

._|a |ws|a |'r |v |u || |0|P I|||
|A|s |D |F ]

il

o |z |>< !c |\.r |B

=

TIRTEATE] g
chins

13 1. Sélectionner « Server »
2. Contréler que le « name » soit bien
celui defini a I'étape 5 précedé
de BSA et suivi d’'un “N”.
ecpinatiadh S e
3 O O
.._|a |w E |R |T |v |u || |o |P ,.-“ | ~
FPPFEFEFELLT
« FPFEFFPFFMETERT =
(o al " [l
e 8 B [
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Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence
Appuyer sur le bouton Internet Explorer .
Note : Kit E-Wod (souris et clé USB). “ (%)
= =0.00
e
m Hﬁ |

1 Contréler que le texte “e-WOD” (en bleu)

apparaisse a coté du bouton “menu

monteur”. Cliquer sur le bouton “menu

monteur”

= = [e]oia]

Important: e 2 [T | ] e

Si le texte “e-WOD” n’est pas présent cela

signifie que I'application e-WOD n’est pas

installée sur le terminal, il faut alors

interrompre la procédure de configuration

de 'e-WOD.

En cas de doute, appeler le bureau e-

Service +41 21 621 44 00 ou par mail:

e-services.ch@bobstgroup.com
2 Rentrer son mot de passe

Et valider avec le "Vu"

R s R e N R R
1 ] 0 0 o o o
77 B S
250 205 A S P e | T
m;;mm a D | ulj;ﬁgu
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Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence
3 1. Aller dans le Menu "URL" o
2. Cocher la case “Cursor visible” : ‘/i’\;:—"';"““m"'f._)
3. Cocher la premiére ligne et rentrer la e i 7
valeur : “http://localhost:85”. ral - ; .
4. Cocher la case “Auto password :ﬁ?ﬁﬁi Mi@ ]
0 00| O A < O K R S [
= o W [E |R |'r |v E || |o [P |Il “ |
o A O o O
e PRFEMEPFFETT] -
Cl Ax |AIG¥| cm

1| IET 0 g 1 0 214
a3 15133

4 Controler que le nceud ArcNet est bien
réglé a 229. ? 1 fiplocarostds

Cliquer sur le bouton “Terminal” e

Detnult
o
¢
&
&

raf

raf

ArcNet »@' Cursar visible r
| I I I . e Terminat
7 CUBE feftwialerizblad Deg it 5

] 0 0 O O
0 N A 0 O 0 O
S O O O
o PFFVMEFFPFTTTT o
o AR GT|U"|
| B (I e

5 Dans le menu "Option",
9 F5 + Password - F4 - F2.
Régler le sélecteur “WOD” sur

la position 2.
| R
| (] m
112131415+ |4 [&3e
678 90—« +»<iBA
6 |Sila valeur n'était pas correcte, dans le [ ] HMEHORISER-FARAMETRES_STATIRUES

menu SETTING TOOLS, valider la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES et
redémarrer la machine

Le statu passe a "DONE"

7 Eteindre puis allumer la machine avec $50. | Contréler que les valeurs ont été
sauvegardées.
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B BOBST Terminal Tactile
Configuration terminal tactile WINDOWS

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence
8 Cliquer sur I'icdne d’internet explorer en
bas a droite puis sur l'icbne "parameétres”
en bas a gauche.
puis
9 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd)
et valider avec le bouton « V »
& >
b E R EEELLL L] \/
n]“[*il" 'rv|u|1 o|P!: l;J
CIE TP N ) IO 2 R 0 5
o l"f*l“l"l'i"l"l.l i
e @ | NS
10 Cliquer sur “Terminate” =
=1 Jitposanost 55 =
rz| o
g raf -
ria| ’__:‘
i o )
/0 i ] e
T AR 2 O 7 72 2 O 30 0 O
B rFFEFF P FFET ]
|o|=!|"l°|"|°|"|"|.i|: T
| e =
1 Double cliquer sur I'écran [ e
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Configuration terminal tactile WINDOWS => 1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence

12 Rentrer le password . e

13 Brancher la souris sur le port USB

Clique droite sur l'icbne e-WOD |a puis
cliquer sur “Shutdown server”.

L’icone e-WOD disparait, cela veut dire e

que le serveur e-WOD a bien été arrété. P= s

Remarque : Cette configuration est a effectuer uniquement sur le terminal principal de
la machine.

14 Fermer toutes les applications et débloquer ||
le terminal.

B BOBST

15 Si vous avez une souris :

Aller en bas a droite, dans la barre des
taches et faire un shutdown de I'e-WOD
(clic droit sur la "petite boule grise", et clic
sur l'item "shutdown server", afin de fermer
I'e-WOD.)

Shutdown

Terminal Tactile
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CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence

16 Si vous n’avez pas de souris :
Démarrer le clavier virtuel.

Appuyer successivement sur les touches

Ctrl, shft, et esc

File Fkeyboard Settings Help

esck F1 F2 F3 F4 F3 F6 F7 F:
|~ [of #] s]odf ~] &] <] (]
|« [o]we[r]T[v]uf1]0
L Ja]s[o[rfc]n]s]kK]

H )
17 |Le soft Windows Task Manager souvre. | pqyr - -0
Sélectionnez I'onglet Processes e GpRRE W HC
< : Applications  Processes- SRS WESER RS —
Sélectionnez le programme L
webopendatasrv.exe et le fermer avec la
touche End Process. . :
A~ H Disable\Winkeys.exe 3,748 K
Fermez la fenétre Windows Task Manager. i i
winvno, exe SYSTEM 2,756 K
SMMMp. Exe SYSTEM . 3,864 K
fbguard.exe SYSTEM oo w2, 736 K
explorer.exe Administrator oo 17,6458 K
taskmagr.exe Administrator 0z 2,132 K
shellbobst. exe Administrator oo 16,268 K
spoolsy.exe SYSTEM i) 4,660 K
svchost.exe LiZAL SERVICE i) 3,664 K
svchost,exe METWORE SERVICE o0 2,980 K
svchost.exe SYITEM [ulu]} 12,345 K fo
svichost.exe METWORE SERVICE o0 4,232 K
svchost.exe SYSTEM i) 4,740 K
lsass.exe SYSTEM 01 972K
SErvices.exe SYSTEM oo 4112K 4
winlogon, exe SYSTEM an 3,292 LI
[~ show processes from all users End Pracess |
[Processes: 26 [cPUUsage: 445 Commit Charge: 148M [ 916M

18 Démarrer I'explorateur Windows.

19 Aller dans le répertoire
"C:\eWOD_Config_Files\” et chaisir la
machine qui convient.

20 Exemple pour une machine 0356_0357
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EXPERTCUT 106 PER 2.0

=>1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence
21 | Copier le fichier Configuration.xml
File | Edit Wiew Favorites Tools Help
@I Uriely Sl rch |- Folders ‘ v
Cut Chrl+3
Addre 6_0357
Paste EEr{+Y
Fi paste Shorteut
E: Copy To Folder...
-d Move To Folder. ..
E Select All Chrl+a
& Invert Selection
=] E-mail this File
22 Aller dans le répertoire "C:\Program
FIIeS\BObSt\O7361625_eW0d\B|n" File | Edit Wiew Favorites Tools  Help
Coller le fichier Configuration.xml | S e | poders | [T
Addre E:;y E:Ez 61625_ewodiBin
Mame =~ |
F Ppaste Shartcut % |C)DoomDE
" = = rook
o ey I_D Foldzr., @Configuration.xml
% Mave Ta Faldet, .. eWUd.bat
Select Al Chrl+& el webopendatasry exe
Invert Selection [ webcpendatasry. jdba
webupendatasrv.map
23 | Confirmer en cliquant sur "Yes" |a e LTR T e rees e o B
demande de remplacer le fichier déja e 5 o espcbairssiess swoin
e . . Homo - 1 Sze | Type | Bgte
présent dans le répertoire et portant le e and Folder Taks 8 wenco T e
N e armn P =
méme nom. e o
Web s This Foldes siraady contars & file named "Conlfigur tion. e
il Share thes fokder L 3.;
okl s b 0 raplac the axisting fle 2
Oihes Places £ 2388 ol
o i modfied: Fridey, 20 November, 2012, 14:56(10
j [ Se— waith i o
—J :::I':::"" ::] ﬂ:’e:wmm Mary, 2013, 003372
W My Bstwrk Places =
Detads Bl
24 Fermer la page de I'explorateur windows
25 |Trés important: faire un "Commit System". || @[ Stan ) |
. 1.1 - Help
A”er dans. ® 2. Advanced v 1.2 - Set MSS Machine Numb
Start ® 3-MSS +  1.3-Touch Screen Calibratj
1 - Field Technician ! Programs Al ML oade
1.6 — Commit System % Control Panel 1.5 - CUBE Terminal Eng
) I Run =
® Help «| name « | sz
. v : A |53 DoomDB
A l'invité MS Dos appuyez sur une touche. * Restart - »
. . N . , Ly Move this file 16
Les modifications vont étres enregistrées
et le systeme va redémarrer
automatiquement.
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EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243 /9952 <=

CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence
26 |Apres le redémarrage du terminal cliquer
sur le bouton Internet Explorer m
«5]/ @
[1]/2]3]4 5|+| EEA
(6 7890 —«4»<¢ B
27 La page principale de I'e-WOD s’affiche.
Attendre 30 secondes.
28 Descendre la page avec le bouton scroll
sur la droite du terminal. Contréler que
dans le cadre “Machines” le “State” est a
“Active” (vert) et que “Connection” est a
“Ok” (vert également).
oy g | e |
29 Cliquer sur le bouton de réglage Database
State Running
|Path |Ioca\hosgtl:D:\data\eWDd.GDB
ID |Name State
|1 |e\f\fud |A|:tive
Open log window | Open error window |
This page will autorefresh ewery 10 seconds
=] &
\_/'
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CONFIGURATION E-WOD

e Activité Observation Référence

30 Rentrer le password

0= |
S ) o e e e [
.___|a|wsa|'rv|u||op|l|=|
o
Il Ol OO A 0 A 0 O
e FPEFFEFFFEFETETI -
=] o]

TE 164 0 g T Mz g
atm0a 151125

31 1. Décocher la premiére ligne et effacer ce

qui se trouve dans le champ de texte i ittt K
2. Décocher “Cursor visible”. & :: )
raf o

:n:;f;;\me ’ﬁ_l -4: C:.rscr skl m rL;'L—I Y B

2 O S O O S

= |a |w E R [T v [u || |o P It |,' | &

e FPEPFEFPFET TR
e FFRFIMPEPNMMEFT] -

Crl Ax |MB¥| L=

| 8 | RS
Cliquer sur le bouton “Terminal” afin de :?:""pmmm
retourner sur I'écran de la machine. e .
4| r

ArcMstnoge (220 T Cusovsils ™ Auto passwand,
E HE PSSR Terminate
= CUBE terminal enabled

20 A 2 o O S
.___|a|ws R|T|Y'U|I |o|9|: |.|

e PFFPEFEFFEFTTREI
> FEEFPREEELE] =
(=] ~x |A!BV|C'H
|8 [T AR
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DETAILS CONCERNANT LES INSTALLATIONS LOGICIELS

e Activité Observation Référence

Remarque :

Ces détails sont a retenir pour toutes les
installations logicielles de cette procédure
et concernent :

- Les messages de sécurité Windows.
- Les choix de langues.

- La poursuite simple (sans choix) d’une
installation d’'un programme.

1 Lorsque I'on clic sur un lien HTML ouvrant -
un programme d’installation a partir d’un
_ A A A Active content can harm pour computer of dizcloze perzonal
CD-ROM, ,une f(?net_re de, Se’CUI'Ite nous ﬁ infarmation. Are pou sure that you want toallow C0s bown active
demande l'autorisation d’exécuter le cantent on our computer?
programme :
_ Cquuer sur YES ww'hat you should know about active content...
¥ In the future. do not show this message.
Yes Mo
SNS—
' R R iy . ]
2 |Lorsquune fenétre de sécurité Windows x
demande si l'utilisateur préfére exécuter ou
enregiStrel" le programme. Do you want to run or save this file?
- Selectionner : Run (Exécuter en B Name: setup.exs
frangals) | Tvpe: Application, 5,28 MB
Fram: Di\742-DMColRDO02NIRstall Driver
m Save | Cancel I
N——
A While files from the Internet can be uszeful, this file type can
patentially karm your computer, If you dao not truzt the source, do not
wn or save thiz software, What's the risk?
3 |5] une fendtre de scourité demande de x
choisir ou non I'exécution du programme :
The publisher could not be verified. Are you sure you want to run this
Autor flect R he publish Id not b fied h
- Autoriser en seiectionnant : kKun software?
(EXéCUter en frangaiS) Mame: setup.exe

Publisher: Unknown Publisher
(S
—_—

This file does not have a valid digital signature that verifies its publisher, ¥ou
should only run software From publishers you trust. How can I decide what
software ko run?

4 Lors du choix de la langue d'installation
d'un programme :

- Sélectionner : English

Panel-PC XP
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DETAILS CONCERNANT LES INSTALLATIONS LOGICIELS

e Activité Observation Référence

5 Lors de l'apparition des conditions d’'un
contrat de licence :

]@ Setup - Firebird Database Server 1.5

License Agreement

- Sélectionner « | accept the ag reement ». Please read the fallawing important information before continuing.

Please read the following License Agreement. v'ou must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation.

INTERBASE PUELIC LICENSE il
Wergion 1.0

1. Definitions.

1.0.1. "Commercial ze" means distibution or othensize making the Covered Code
available to a third party.

1.1, "Contributor” means each entity that creates or contributes to the creation of
Modifications.

1.2, "Contributor Wersion" means the combination of the Original Code, prior
Modifications used by a Contributar, and the Modifications made by that particular
Contributor,

1.3. "Covered Code" means the Original Code or Modifications or the combination LI

@ccepl the agreement

" | da not accept the agreement
Enalisty

< Back I MNext > I Cancel

6 Lors d’une procédure d’installation d’'un
logiciel, si il est précisé de poursuivre
l'installation, cela signifie qu’il n’y a pas de
modification ou de choix a effectuer.

i Bobst ArcNet Driver - InstallShield Wizard i x|

Welcome to the InstallShield Wizard for Bobst
ArcNet Driver

The InstallShield(R) Wizard wil install Babst Archet Driver on
your computer, To continue, click Next,

Poursuivre jusqu’a une prochaine
indication de la procédure en sélectionnant
soit :

WARNING: This program is protected by copyright lav and
international treatiss.,

- Next (suivant)

- Install (Installer) s . |
- F i n is h (Te rm i n er) The wizard is ready to begin installation. \ '%* 4

Click. Install to begin the installation,

IF you wart b review of change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to
exit the wizard.

Ci-contre, différents exemples de choix
simples.

Remarque : Attention a ne pas manquer
le point suivant de la o
prOCédUI'e <Eack< | Inistall Sl Cancel

Installation terminée

Lirstallation & temiré dirstaller application sur votre ordinateur,

Wous pouvez exécuter [application en sélectionnant les icdnes
installées.

Four terminer linstallation, cliqusz sur Teminer.

IrrstallShisld
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B BOBST Panel-PC XP

Navigation Windows

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

DETAILS CONCERNANT LES INSTALLATIONS LOGICIELS

e Activité Observation Référence
7  |Audémarrage, le panel PC détecte la carte
Arcnet. Welcome to the Found New
. . 5 . Hardware Wizard

- Quitter la procédure d’installation en i o g

Sélectlonnant Cancel IoDlrll\nogwosn“_:,:nzrag?mpﬁ{e?:g:r;;[‘;%ﬁ:jsv;f|nztoa\tlgt‘|aé]i EIyD, or of

eh site [with your permission

- Il se peut que Windows propose

d’acquérir les droits d’administrateur

. .. L. CanWindows connect to Windows Update to search for
pour installer le nouveau périphérique softwars?
matériel. Dans ce cas fermer la fenétre (‘: eslhisimeorl,
. ‘V'ez; now and every time | connect a device

en question avec [Cancel S
Remarque . Click Mext bo continue,
Linstallation de la carte Arcnet et de ses C e D
drivers sera effectuée apres la
configuration du mode Administrateur.
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Navigation Windows => 0914/ 9952 <=

DEVEROUILLAGE DU PC

e Activité Observation Référence

Lorsque on quitte le MSS le PC est verrouiller afin d’empécher de la modification de
certains parametres. Pour installer/désinstaller un soft, pour accéder aux configurations
et parameétres du panel-PC, pour ouvrir un explorer ou encore pour accéder au lecteur
DVD, il est nécessaire de déverrouiller le PC.

1 Double-cliquer au milieu de I'écran pour
faire apparaitre la saisie de mot-de-passe.

2 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd) | o i
et valider avec le bouton « OK »

B
lock ﬂﬂﬂﬂnﬂﬂnuﬂnﬂ
T z [ xlclvnlnlm|, [.]/ 000

3 Pour que I'environnement corresponde a
Windows il faut activer le Shell Windows
au chapitre au chapitre R0204
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Navigation Windows => 0914/ 9952 <=

ACTIVATION SHELL MICROSOFT

e Activité Observation Référence

Pour travailler dans un environnement Windows classique il faut activer le Shell
Windows. Lorsque ce mode est activé il ne faut pas de mode de passe pour accéder
aux menus Windows. Cella simplifie les procédures d’installations.

Attention :

Il faut absolument que le Shell Bobst soit réactivé lors de la fin de 'opération.

1 Déverrouiller le PC comme montrée au
chapitre R0203 « Déverrouillage du PC ».

2 Sous Start / Adanced / Shell clicker sur
Microsoft Shell. @ 1 - Field Technician »

Bl 2 - Advanced »|  2.1-Shell » [ s
’ 2.1.2 - Microsoft Shell

Le panel reboot automatiquement avec le @ Help

Shell Windows. ¥ Programs

& Control Panel
# Run

4 Restart
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B BOBST Panel-PC XP

Hard Disk Restoration

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0914 /9952 <=

IPO RESTORE DVD

e

Activité Observation

Référence

Cette opération est a effectuer lors de la premiére installation du Panel-PC

Remarque :

La restauration au moyen du DVD « Windows XP PRO Restore » efface completement
le contenu du disque dur et initialise le panel-PC dans son état d’origine avec son

installation Windows. Si nécessaire, sauvegarder les données du client avant de
poursuivre la restauration.

1 - Insérer le DVD de restauration fournit avec le panel PC
DVD « Windows XP PRO restore DVD » du fournisseur.
2 - Configurer le lecteur de CD-ROM comme périphérique de démarrage du Panel-PC
selon procédure annexe.
3 - Enclencher ou redémarrer le panel PC
- Ne presser aucune touche, laisse le DVD restore démarrer
4 Lorsque le message ci-contre apparait :
- Valider la restauration avec|Y | et DRSS 1.50n
"Enter"
Accessing disc. ..
MARNING: A1l data in Partition (MBR B) on HDA will be lost.
fire you sure you want to continue with the restore (Y/N)?7 y
5 |Lorsque la fenétre ci-contre s’affiche : T——
s N
- Patienter pendant la restauration du
dlsque (~20mm) Restoring image ...
Si il apparait une erreur lors de la
restauration, forcer le panel PC a B e ——————————.
redémarrer et recommencer les opérations | I
précédentes.
6 Une fois l'installation terminée, le message
ci-contre s’affiche.
- Presser sur la touche The process has completed successfully._
7 Lorsque le message ci-contre s’affiche :
- Presser sur la touche pour The system will restart when you press <(enter)_
redémarrer le panel-PC.
- Le panel-PC redémarre.
8 Le DVD est éjecté automatiquement.

- Retirer le DVD du lecteur et fermer
celui-ci.

Panel-PC XP

BSA053411 R0302 13 vso1 © Bobst Mex SA 2014 249




B BOBST Panel-PC XP

Hard Disk Restoration

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

IPO RESTORE DVD

e Activité

Observation Référence

Configuration Windows XP PRO

9 Remarque :
Le PC redémarre automatiquement.

- Poursuivre l'installation

Windows démarre et exécute Setup Wizard

10 - Entrer la clé du produit Windows
(Ecrit sur le certificat de licence
Microsoft collé sur I'arriére du PANEL
PC)

- Cliquer sur « Next »

Windows XP Professional Setup E

Your Product Key
oul Froduct Key uniquely identifies your copy of Windows »P.

The 25-character Product Kep appears on the lower section
of your Cenificate of Authenticy.

Tuype the Product Key below:

J

(Back
1| - validerle nom du PG proposé par
défaut. e BTN
C Mame and A I g L
You must provide 3 name and an Adrmini p d for yowr

- Ne pas entrer de password
- Continuer en cliquant sur « Next »

Windows finit la configuration et redémarre.

& Setup has suggested a name for yols computer. |f your computes is on a
network, your network administrator can bell you what name to use,

Computer name;

Setup creates & user account called Administrator, ‘You use this accaunt when
@ you need full access o your computer. i

Type an Admenistrator passwoed.

Administrator password: I

Confim password: I

< Back

12 Démarrer en mode « administrator »
- User name : administrator
- Password : «Mot de passe BOBST»

Log On to Windows

Copyright 19852001

Liser name: | Adriniskrator WIEERTiN ___|
Password: | sssses Sy |
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B BOBST Panel-PC XP

Hard Disk Restoration

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

IPO RESTORE DVD
e Activité Observation Référence
13 | Sila carte Arcnet est déja physiquement
installée, le message ci-contre s’affiche. ST e S e
- Cliquer sur le bouton « Cancel » Hardware Wizard
Wwindows will search for current and updated software by
looking on your computer, on the hardware installation CO, or on
N eb site [with your permizsion].
Can Windows connect to Windows Update to search for
softwae?
0 Yes, thiz time only
7 Yes, now and gvery time | connect a device
Mo, not this time
Click Mest to continue.
% Bak Hests |! Cancel | l
Configuration Mode Administrateur
14 | Afin de simplifier le processus d’installation des logiciels et la configuration du panel PC,
on configure provisoirement le mode de démarrage par défaut en administrateur sans
mot de passe.
15 Dans la fenétre de configuration des User Accounts 2 x|
acomptes,
Users | Advanced !
Use the list below to grant or deny users access to your
- Sélectionner la case : Users must g9 computer, and ko change passwords and other settings.
er?ter a user name and password tO use sers must enter a user name and password ko use this computer.
this computer :
Users for this computer:
- Cliquer sur « Administrator »dans la [ roup |
colonne « User Name » Adrministrator Administrators
, , . opetatar Users
- Dé-sélectionner la case : [ | Users must
enter a user name and password to use
this computer
- Confirmer avec le bouton i s Ao
~ Password For Administr akor
g To change yvour password, press Crrl-alt-Del and select
—&; Change Password,
Reset Passward ..,
OF I] Cancel | Apply |
16 Démarrage en mode Administrateur sans Automatically Logbn x|
mot de passe:
L. ; You can set up your compuker so that users do nok have to kype a
User name : administrator b user name and password to log on. To do this, specify a user that
will be automatically logged on below:
Password : «Mot de passe BOBST»
User name: | Administrator
- Confirmer avec le bouton e j o=seae
- Redémarrer le panel PC Confirm Password: [ sessss
oK I Cancel
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Hard Disk Restoration => 0914/ 9952 <=
BSA IMAGE FOR WINDOWS RESTORE DVD
e Activité Observation Référence
Cette opération est a effectuer pour une réinstallation du Panel-PC avec une
configuration BSA compléte chez le client.
Remarque : La restoration au moyen du DVD « BSA IMAGE for WINDOWS » efface
complétement le contenu du disque dur et initialise le panel-PC dans son
état configuré au départ d’'usine. Si nécessaire, sauvegarder les données
du client avant de poursuivre la restauration.
1 - Insérer le DVD de restoration image créé lors de la mise en service du Panel-PC
(DVD avec étiquette BOBST SA)
2 - Configurer le lecteur de CD-ROM comme périphérique de démarrage du Panel-PC Ref document.
selon procédure annexe.
3 - Enclencher ou redémarrer le panel PC
- Ne presser aucune touche, laisse le DVD démarrer
4 Le message ci-contre apparait.
- Valider la restauration avec | Y | et g
"Enter"
Rccessing disc. ..
HARNING: All data in Partition (MBR B) on HDB will be lost.
fire you sure you want to continue with the restore (Y/N)7 y
5 |Lafenétre ci-contre s’affiche T——
s N
- Patienter pendant la restoration du
disque (~20m|n) Restoring image ...
Remarque : S’il apparait une erreur lors
de la restoration, forcer le
panel PC a redémarrer. §— —
6 Une fois l'installation terminée, le message
ci-contre s’affiche.
- Presser sur la touche The process has completed successfully._
7 Le message ci-contre s’affiche.
- Presser sur la touche pour
redémarrer le panel-PC. The system will restart when you press <{enter>_
- Le panel-PC redémarre
8 - Le DVD est éjecté automatiquement.
- Retirer le DVD du lecteur et fermer celui-ci.
9 - Configurer le disque dur comme unique Ref document.
périphérique de démarrage du Panel-PC
selon procédure annexe.
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Hard Disk Restoration => 0914/ 9952 <=

SIEMENS RESTORE DVD

e Activité Observation Référence

Cette opération est a effectuer lors de la premiére installation du Panel-PC

Remarque :

La restauration au moyen du DVD « Restor-DVD 1-1» efface complétement le contenu
du disque dur et initialise le panel-PC dans son état d’origine avec son installation

Windows. Si nécessaire, sauvegarder les données du client avant de poursuivre la
restauration.

1 Insérer le DVD de restauration fournit avec le panel PC

Restor-DVD 1-1 XX/20XX
Panel PC 677B, 15" Touch BOBST
Microsoft Windows XP Professional SP2

2 Aucune modification du BIOS n’est nécessaire pour booter sur le lecteur DVD.

Lors du démarrage du PC appuyer "ESC" pour accéder au menu de Boot.

Choisir avec le fleche M et ¥
2. ODD: Optiarc DVD RW AD-770

5 Sélectionner : Normal Mode
Ou attendre la fin du compteur (10 sec)

The PC boot ing

& Safe Mode will be proceeded in
& Low-Graphics Safe Mode 88 seconds

@ Hard disk 8 MBR

@ Find 0Ses on your hard disks

6 Sélectionner : Simple Restore Wizard

Et cliquer Next.

7 Double Cliquer sur :

20AA Mois JJ HH:MM:SS
BPJUMMAA.PBF

Les caractéres en Italique correspondent a
la date de création du DVD Restore.

Cliquer sur Next.
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Hard Disk Restoration => 0914/ 9952 <=

SIEMENS RESTORE DVD

e Activité Observation Référence

8 Si aucune proposition de fichier faire un
double clique sur le lecteur CD/DVD.

9 Sélectionner manuellement le fichier et
cliquer sur Open.

Continuer avec Next.

10 |Cliquer sur Next (2x) jusque au
démarrage du restore du Panel PC.

11 Cliquer sur Close et ensuite Finish quand
le restore est fini.

12 Dans le Menu Hard Disk Manager 2009
Suite cliquer sur Reboot the computer.
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Hard Disk Restoration => 0914/ 9952 <=

BSA IMAGE FOR WINDOWS SIEMENS RESTORE DVD

e

Activité Observation

Référence

Cette opération est a effectuer pour une réinstallation du Panel-PC avec une

configuration BSA compléte chez le client.

Remarque : La restauration au moyen du DVD « BSA IMAGE for WINDOWS » efface
complétement le contenu du disque dur et initialise le panel-PC dans son
état configuré au départ d’'usine. Si nécessaire, sauvegarder les données
du client avant de poursuivre la restauration.

Insérer le DVD de restoration image créé lors de la mise en service du Panel-PC (DVD
avec étiquette BOBST SA)

Continuer la procédure au point 2 du chapitre R 03 02.
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Carte & Drivers => 0914/ 9952 <=

INSTALLATION CARTE ARCNET

e Activité Observation Référence
Remarque :
Installation d'une carte ArcNet PCI (No L'installation s’effectue en 3 étapes :
Bobst 0707-KM) : - Installation des drivers

L'article programmé 744-AG permet
I'installation du driver et fournit les . .. ]
explications nécessaires pour l'installation | = Controle de l'installation
de cette carte dans le PC industriel.

Remarque : La terminaison 723-El est a
fixé directement sur la carte Arcnet.

- Reconnaissance hardware de la carte

Installation des drivers

1 Au démarrage, le panel PC détecte la carte Arcnet.
- Quitter la procédure d'installation en sélectionnant

2 - Insérer le CD-ROM 744-AG dans le |21 _private
lecteur. | _vki_cnf
(20 _weki_prot
Remarque : [CZJHTLM Files
Si une fenétre Internet Explorer ne s’affiche || Jjimages
pas aprés quelques secondes, ouvrir le [CiInstall Driver
fichier index.html se trouvant a la racine

& autorun.inf

du CD. -
[£] disklab.bxt
3 - Cliquer sur le lien « Install the Driver » . BOBST
. " . . GROUP Welcome to ArcNet PCl Board Installation
- Démarrer l'installation en autorisant les COBES
requétes de sécurité. Hame

This page explam how to install the Driver and the Board for ArcNet PCT.

You must absolutely follow all the mdications which follow.
TImportant : only for Windows 2000/XFP
1. TInstall the Driver :

a) How to mstall

b) Install the Driver (click run to start)
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Carte & Drivers => 0914/ 9952 <=

INSTALLATION CARTE ARCNET

e Activité Observation Référence
4 Sélection du type de carte de
communication Arcnet utilisé. B
Card Selection
. . Choose the card type that your needs.
- Sélectionner: 1 PCI adapter
707KM (uniquement) Please select your card bype,

[ 158 cardi{Bobst 707-EE)

- Poursuivre avec [ PCI card (CCartrols PCIZ0 ar Mercury/Sohard SH ARC-PCI)
[ PCMCIA card (CControls PCMEZ0)

[~ USE adapter (Mercury SH ARC-UISE-R)

[V Bobst PCI adapter 707KM

[ Bohst PCI adapter 732HH

Inskal|shisld

< Back Mext = Cancel

Poursuivre I'installation jusqu’a la fin.

Redémarrer le Panel PC.

Reconnaissance hardware de la carte Arcnet

7 Found New Hardware Wizard

- Sélectionner la ligne :
« No, not this time »

- Poursuivre avec

Welcome to the Found New
Hardware Wizard
windows will zearch for current and updated software by

looking on your computer, on the hardware inzstallation CD, or on
the ‘Windows Update ‘Web site [with pour permizsion).

Bead our privacy policy

Can windows connect to \Windows Update to search for
software?

7 Yes, this time only
% Mo, not this time

&y time | connect a device

Click Mexst to continue.

< Back " Cancel I

8 Fousnd Mew Hardwsre Wizsrd

- Sélectionner la ligne: “Install the
software automatically*

- Poursuivre avec

TFaz arand hslpd insan rball sofvians [od

Bolbst FPGA PCI Driver

* ) Il pois haidwaie came wmith an szlallabion CD

Remarque . = ou Hloppy disk. ineert B o,

Le Panel PC va automatiquement installer
et reconnaitre la carte.

bt cho o wesrd tha ward B o7

|-H"\'E' oftal e frubomatic sl [Recormmended
U Ikl Fromm & kel oo s e bocnivee [Sabviarced]

Chck Hesd 1o conbrass

« Black Mt » Cancal
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B BOBST Panel-PC XP
Carte & Drivers

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION CARTE ARCNET

e

Activité

Observation Référence

9

- Poursuivre avec |Continue Anyway|

AN

Hardware Installation

The software you are installing for thiz hardware:

Bobzt FPGA PCI Driver

has not passed Windows Logo testing to verify its compatibility
with YWindows =P, [Tell me why this testing iz impartant. |

Continuing your installation of this software may impair
or destabilize the correct operation of your system
either immediately or in the future. Microzoft strongly
recommends that you stop thiz installation now and
contact the hardware vendor for software that has
passed Windows Logo testing.

Continue Snpaway Dl STOP Installation

- Redémarrer le PC.

Poursuivre la procédure d’installation jusqu’a la fin.

1 - Clique droite sur l'icone

« My computer »
- Sélectionner « Properties »

My Computer

12 - Sélectionner 'onglet « Hardware »
- Cliquer sur le bouton [Device Manager

System Properties b

System Restare I Automahc Llpdats I
General | Computer Mame

- Device Manager

==

2]

Remate
Ldvanced

The Device Manager lists all the hardware devices installed
- on your camputer. Use the Device Manager to changs the

properties of any device.

e

Diiver Signing lets you make sure that installed drivers are
compatible with 'windows. wWindows Lpdate lets vou set up
how Windows connects to Windows Update for drivers.

Drriver Signing “wWindows Update

— Hardware Profiles
.h’j‘*i Hardveare profiles provide & way for vou to set up and store

different hardware configurations.

Hardware Profiles |

Ok I Canicel | Apply |
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B BOBST Panel-PC XP
Carte & Drivers

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION CARTE ARCNET

e Activité

Observation Référence

13 - Ouvrir 'onglet
« Multifonction adapters »

- Clique de droite sur :
« Bobst FPGA PCI Driver »

- Sélectionner « Properties »

File  Action Wiew Help

- B FS 23

=Ra

EI"- BOBST-9F9E3B26F

- § j Computer

@ Disk drives

é Display adapters

ek DVDICD-ROM drives

= Floppy disk controllers

=3 IDE ATAJATAPT contrallers

2 Kevboards

7y Mice and other pointing devices

5 HJRdate Driver...
B8 Network adapters Disable
& Ports (COM & LPT) Urinstal

ﬂ Processors
®, sound, video and ga Scan For hardware changes
b il o A P AR X T e

é Systemn devices ‘ roperties

Universal Serial Bus correms————

..

14 - Sélectionner 'onglet « General »

- Contrdler dans la fenétre « Device
Status », que la carte Arcnet fonctionne
correctement

- Cliquer sur le bouton [OK]

L’installation de la carte Arcnet est
maintenant terminée.

- Fermer toutes les fenétres ouvertes

Bobst FPGA PCI Driver Properties B

river I Detailsl Hesnurcesl

.\> Bobst FPG& PCI Driver

Device tppe: Multifunction adapters
M arufacturer: Bobst 5.4,
Location: PCI Slat 2 [PCI bus 2, device 3, function O]

— Device staty
pu—__

o ——

This device is working DW ;I

If wou are having problems with thiz device, click Troubleshoot to
zhart the troubleshoaoter,

k|

Troubleshoot. . I

Device uzage:
Usze this device [enable] ;I

C o )
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B BOBST Panel-PC XP

Settings Windows XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

CONFIGURATION OPTION LANGUAGE

e

Activité

Observation Référence

1

- QOuvrir le Contréle panel dans le menu

« démarrer »

EBobst Shell

Programs

Favarites

Documents

Search

Professional

Help and Suppart

Rur, .

Log OFF Admiristratar..,

Turn OFF Computer. ..

4| Windows XP

- Double cliquer sur I'icbne

« Regional and language option ».

»
Regional and

Language
Options

- Sélectionner I'onglet « Language ».
- Cliquer sur le bouton « Details... »

Regional and Language Options o _'?lll

Reqional Options | Languages | 2 dvancedl

i~ Test services and input languages
To view or change the languages and methods you can use to enter

text, click Details.

i~ Supplemental language support
Most languages are installed by default. To install additional languages,
zelect the appropriate check box below.
¥ Irstall files for comples script and right-to-left languages (including
Thai)

IV Install files for E ast Asian languages

0K Cancel Apply
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Settings Windows XP => 0914 /9952 <=
CONFIGURATION OPTION LANGUAGE
e Activité Observation Référence
4 Si Borne DMU :
.. PP . i ]
Le logiciel DMS n'’utilise pas de clavier. On 2
installe donc uniquement le clavier anglais. Settings | Advanced |
Vérifier que la langue par défaut soit TR
|’ang|ais Select one of the installed input languages to uze when you skart pour
i i i COomputer.
Default input language = English (United
States) - US.
Installed services
Select the services that you want for each input language shown in the
list. Usze the &dd and Remove buttons to modify this list.
B English (United States)
F.eyboard
= Us
Japanese
Keyboard Add...
= Microzoft IME Standard 2002 wer. 8.1
= Microzoft Matural [nput 2002 ver. 8.1 ﬂl
Properties.. |
r Preferences
Language Bar... | Kew Settings... |
i]s I Canicel | Aol
5 Si MSS :
Le logiciel MSS émule le clavier. Il faut
donc installer le clavier de la langue du
client.
Sous Installed services cliquez sur Add. 2] x|

Settings | Advanced I

i~ Default input language

Select one of the installed input languages to use when you start your
computer,

< —Inzstalled services ,‘

2 that vou want for each input language shown in the
list. Uze the &idd and Remaove buttons to modify this list.

BN Endlish [United States)
Keyboard
- us

Japanese >
Keyboard
= Microzoft IME Standard 2002 ver. 8.1 Remave |
» Microzoft Natural Input 2002 ver. 8.1

Froperties. |

~ Preferences

Language Bar... | Key Settings... |

oK I Cancel | Apoly
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B BOBST Panel-PC XP

Settings Windows XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

CONFIGURATION OPTION LANGUAGE

e

Activité

Observation Référence

Dans la zone de liste Langue d'entrée,
cliquez sur la langue que vous souhaitez

Ajouter une langue d'entréee

langue du client.

ajouter. L e

Activez la case a cocher correspondant au [ St —
type de service de texte a installer si |
plusieurs options sont disponibles, puis : ; : :

cliquez sur un service dans la liste. thgur_at'm pledniE =
Si Configuration clavier/IME est le seul | Francais 5|
type de service disponible, cliquez sur une

option de cette liste. [ ak. ] [ Anruler ]
Vérifier que la langue par défaut soit la I Tent Services and Input Languages 21 x|

Settings I Advanced |

— Default input language

Select one of the inztalled input languages to uze when pou ztart your
camputer.

Turkish - Turkis

~ Inztalled zervices

Select the services that you want for each input language shown in the
ligt, Uze the &dd and Remove buttons to modify this list,

m Japanese _AJ
Fevboard

v Microzoft IME Standard 2002 ver. 8.°

o Microzoft Matural [nput 2002 ver. 8.1

Iy Turkizh Add.
Fepboard
R
= Tukizh@ ~ R |
ﬂ I 4 Eraperties,. |
~ Preferences

Language Bar. . | Key Settings. . |

o |

Cancel | Aapl

Fermer les fenétres ouvertes en cliquant
sur [OK|

Redémarrer le panel PC

Vérifier que les lettres qui correspondent a
la langue du client (« EN » sur I'image ci-
contre) soient affichées dans la barre de
taches, en bas a droite.

!H('B. T 10:59 AM

Redémarrer le panel PC
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B BOBST Panel-PC XP
Settings Windows XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

CHANGEMENT DU NomMm DU PC

e Activité

Observation Référence

1 - Clique droite sur l'icone
« My computer »

- Sélectionner « Properties »

My Compuker

2 - Cliquer sur I'onglet Computer Name

- Cliquer sur bouton

System Properties il il

Systen Restoe Awtamatic Lipdates | Remate |
Gerneral Computer Mame Hardware I Advanced

" 1 ‘windows uzes the following information to identify your computer
,*’3 or the netwark.
Computer description: I
For example: "Kitchen Computer'' or 'Mary's
Computer"',
Full computer name:; BOEST2B7EEYDAE.
whorkgroup: WORKGROUR

To uze the Metwork Identification “wizard to join a Metwork [0 |
domain and create a local user account, click MNetwark,
0.

To rename this computer or join a domain, click Chang

Ok I Cancel | Aopli I

3 Modifier le nom du PC par un nom sans
espace de 15 caractéres :

APC_ + "n° d'équipement”
Exemple : APC_05322000002

- Appliquer la modification avec @I

Computer Name Changes 2x|

‘f'ou can change the name and the membership of this
computer. Changes may affect access to network resources.

AFC_05320916002

APC_05320916002. grpdom. dsbarp. com

More... |

Member of
= Domair;
I grpdom. dzbgrp.com

& workaroup:
IWDHKGHDUF‘I

‘! oK I’ Cancel |

4 Confirmer le nom avec les caractéres non
standard :

- Confirmer avec

Computer Name Changes i ﬂ

\-. The computer name "APC_05322000001" contains one of more non-skandard characters, Standard characters
! include letters (A-Z, a-2), digits {0-9), and hyphens (-}, Using a non-standard name will prevent other users fram
finding your computer on the network, unless vour network is using the Microsaft DS Server. Do you wank to use
this non-standard name?

5 - Accepter de redémarrer le PC
- Fermé les autres fenétres avec @
- Accepter de redémarrer le PC

System Settings Change i :_ ll

9 You must restart wour computer before the new settings will Eake effect,
2

Do wou wank to restark your compuker now?

Yes Mo
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Settings Windows XP => 0914/ 9952 <=

CHANGEMENT DU NomMm DU PC

e Activité Observation Référence
6 Contréler que le nom du PC soit changé : Gereral  Computer Mame |Hardware| Advanced | Remote |

- Clique droite sur l'icone « My

computer » i Windows uses the following information ko identify your computer
. . i on the network,

- Sélectionner « Properties »

- Cliquer sur 'onglet Computer Name Computer description: |

- Vérifier la valeur inscrite et fermer la For example: "'Kitchen Computer'” or "Many's
fenétre avec Compulae.

Full computer name: € APC_05320916002.
forkgrowp: :
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Settings Windows XP => 0914 /9952 <=
REGLAGE DE L'HEURE ET DE LA DATE (USINE)
e Activité Observation Référence

1 Double cliquer sur I'heure en bas a droit de
I'écran

| e L 529 aM

2 - Dans 'onglet « Time zone » :

- Vérifier que I'on de trouve dans la time
zone suisse (GMT+1).

Date and Time Properties i

[iate & Time  Time Zone | Intermet Time I

W automatically adjust clock For daylight saving changes

- Régler I'heure et la date (Suisse)
- Appliquer les modifications avec @

- Contréler I'heure réglée en bas a droite
de I'écran.

OF; I Cancel I ol I
3 Dans l'onglet « Date & Time » :
21

Date & Time ITime Zone I Inkernet Time I

—Date i~ Time
F =] 9 10 11 12 13
14 15 16 17 18 19 20 Fis .
21 22 23 24 25 26 27
za 29 B = ‘
C| 5:31:08 am =
Current bime zone: W, Europe Standard Time

Ok I Cancel Aol
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Settings Windows XP => 0914/ 9952 <=

CALIBRAGE DE L'ECRAN TACTILE

e Activité Observation Référence
Calibration de I’écran tactile
1 Sous le menu Start / Programs / UPDD Bobst shel
clicker sur « Calibrate »
r Prograrms L3 @ A '
o l@ Paragon Hard Disk Manager™ 2009 Suite  »
‘i\:( Favorites 3 @ PPC Tools 3
- 5 ) Safecard On Motherboard »
Lfg Docurnents @ Startup .
§ Bz Settings (3 Q‘g UPDD 2 =
% £ @ Adobe Reader 7.0 ‘ =nik Select
> /") e Y & Internet Explorer B settings
E @ Help and Support E Microsaft Of:ﬁce ‘wiord .\n'ie__wer 2003 E Tesk
¢~ Remote Assistance E UPDD User Manual
Eg =] Run... i Touchlnput
o i
= e l@ Bobst Archlet
-§ Lf] Log Off Administrator,, .
§ @ Turn OFF Computer...
Lar
2 - Suivre la procédure automatique de
calibration de I'écran tactile.
3 Pour le "Panel PC IPO" —
double cliquer sur l'icéne : « Calibration
Tool » et suivre la procédure a I'écran.
Calibration Tool
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B BOBST Panel-PC XP

Settings Windows XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

CONFIGURATION ADRESSE IP

e

Activité

Observation

Référence

1

Pour ouvrir les connexions réseau,

- Clique droite sur l'icéne
« My Network places »

- Sélectionner « Properties »

Open
Explore
Search for Computers...

Map Network Drive...
Disconnect Network Drive...

Delete
Rename

Create Shortcut

2 PC Rack 19”

Double cliquer sur

« Local Area Connection »

LANM or High-Speed Internet

t‘éLocal Area Connection! LAM or High...  Mebwo...
s Local Area Conneckion LAM ot High... Metwao...

Inkel{R) PROJ 100 VE Network Connection
IntelfR) PROJS1000 CT Netwark Connection

3 Panel PC Siemens
Double cliquer sur

— E

« Local Area Connection 1 »

LAN or High-Speed Internet

| Local Area Connection 1
Metwork cable unplugaed
T InteliRLPRQIDNDEL Metwark. .

- Local Area Connection 2
! Metwork cable unplugged

M Inkel{R) PROS1000 PL Metwaork,.
e Lo nkeliF) ! b
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Settings Windows XP => 0914/ 9952 <=

CONFIGURATION ADRESSE IP

e Activité Observation Référence

4 Panel PC IPO

Double cliquer sur
« Local Area Connection 2 » Mlocal frea Connection LAM... Realtsk RTLE1:39/610x Family Fast Ethernet NIC
LA Local Ares Connection 2 LAaM..,  Intel{R) PROfM00 YE Mebwork Connection

LAM or High-Speed Internet

B\ 777722

Attention : L'étiquette est inversée entre
Ethernet 1 et 2.

- Dans I'onglet « General », sélectionner

« Internet Protocol (TCP/IP) » 2ix
- Cliquer sur |Properties General I Authentication I Advanced I

Connect using:

|m Realtek RTLE139/810x Family Fast E

Thiz connection uses the following items:

ECIient for Microsaft Mebworks
.‘E‘File and Printer Sharing for Microzoft Metwaork s
W =005 Packet Schedulsr

i | nternet Protocol [TCRAAR)
Inztall... | W errztatl | Froperties
v
5 Configuration d’une adresse IP statique Obtenir une adresse P autormatiquerment
Sélectionner : Use the following IP address Utiliser 'adresse IP suivante :
Attribuer une adresse IP : 172.17.6.1 Ahesse P | 172 17 B 1 |
b azque de sous-rézeau | 2P .20, 0 .0 |

Attribuer un masque de sous réseau et
une passerelle par défaut : Pazzerelle par défaut ; | 172 .16 .1 .1 |
- Masque de sous-réseau : 255.240.0.0

- Passerelle par défaut : 172.16.1.1

Appliquer les modifications en quittant les
fenétres de connexions réseau :

[OK et Close]
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B BOBST Panel-PC XP

Base de données

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION FIREBIRD & IBO CONSOL

e Activité

Observation

Référence

Installation de Firebird Server

1 Introduire le CD d'’installation 742 DT
contenant les programmes d'’installation de
Firebird et d'IBO Console

Si une fenétre Internet Explorer ne s’affiche
pas aprés quelques secondes, ouvrir le

. BOBST
GROUP

CORES

Welcome to Firebird Database Server 1.5
and IBO Console installation

This page explam how to install Firebird Database Server 1.5 and IBO Console.

) i . N . 1. Install Firebird Database Server 1.5 (click run to start) - Help
fichier index.html se trouvant a la racine
du CD 2. Install IBO Console (click runto start) > Help
3 Restart the computer
Option
o Install ODBC Dirver
Test if Firebird Database Server 1.5 is running correctly :
o View server monitor (click runto start)
« How to manually view server monitor
« Web site of Firebwd (Tnternet access necessary)
2 - Cliquer sur le lien : Suivre la procédure d’installation jusqu’a la
Install Firebird Database Server fin.
Installation IBO Console
3 Revenir a la page d’accueil du CD.
- Installer le programme IBO Console en |Suivre la procédure d’installation jusqu’a la
cliquant sur le lien approprié. fin.
- Redémarrer le PC
Revenir a la page d’accueil du CD.
- Installer le programme ODBC Driver en |Suivre la procédure d’installation jusqu’a la
cliquant sur le lien approprié. fin.
6 - Fermer la fenétre de texte en cliquant
sur la croix en haut a droite de la fenétre BE x|
en question.
7 | Test du fonctionnement de FireBird Firebird Server Control x|
DataBase Server -
@ The Firebird gervice is running.
- Cliquer sur View Server monitor de la enin Bh huele o
page HTML ¥ Usze the Guardian
- Si une fenétre s’affiche comme montré [ ,
. . . . * azaSewvice
ci-contre, Firebird fonctionne. il
. . " asan application
- Sortir en cliquant sur :
— Start
% Automatically
€ Manually
Ok Cancel Apply
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B BOBST Panel-PC XP

Base de données

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION FIREBIRD & IBO CONSOL

e Activité Observation Référence
8 Il n’est pas nécessaire d’effectuer un test
d’IBO Console.
9 - Fermer Toutes les fenétres ouvertes
10 - Retirer le CD d'installation 742 DT
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
MSS => 0914 / 9952 <=

AcCTIVATION OACS

e Activité Observation Référence

Option OACS si #164 ou *00-024

1 Une fois le logiciel MSS installé, se rendre
dans le menu caché monteur.

2 Cliquer sur l'onglet ci-contre.

3 La fenétre ci-contre apparait.

000]
Name  [B53211000

Tl Tlicence
- OACS TLicence
-WOD TLicence
<Prev | Apply | Re:
+ [ . G % & | ( ) =
L e I O o e A e O e Q@ (| K|+
o
5|Q|W|E€|R|T|ZUI|0|Pé[]| e
&
E
o G O G G N O
> Y [X |[C [V |B [N M | -
ol PIFPEMENMMETE] o | o
CTRL ALT| |A\tGr|CTRL *
-~ -

4 Cliquer sur OACS TLicence

La fenétre ci-contre apparait.

LicenceType | OACS v|

Key |

= Prey | Anply | Reset |

5 Dans le champ éditable "Key" entrer le Le code d'activation en fonction du numéro
code d'activation de 'OACS. de la machine (05yyxxxxxxx) est a
demander au Technical support BSA

(préciser si MSS Foilmaster | ou II).
Une fois le code inscrit, cliquer sur "Apply"
Attention :

Pour que I'OACS soit actif, il faut quitter
puis redémarrer le programme MSS.

6 Inscrire le code d'activation de 'OACS sur
la feuille de suivit machine "Relevé des
softs installés"
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
MSS => 0914 /9952 <=
AcTIVATION WOD
e Activité Observation Référence
WEB OPEN DATA SI ( #164 ou *00-024) ET *00-045
1 Une fois le logiciel MSS installé, se rendre
dans le menu caché monteur.
2 Cliquer sur l'onglet ci-contre.
3 La fenétre ci-contre apparait.
Licence
- OACS Tlicence
-WOD Tlicence
<Prev | Apply | Reset
= I | -
oz omla o #le cls sle a7 |s ele ; . x| 2 R *
sPMERTREPIPPEL], |2l
W.ASD‘FGHJK‘L?-?J;}H ©
ol PIEPMEPPFMETE] = | o
CTRL| ALT |AltGr|CTRL g ’+_ =
4 Cliquer sur WOD TLicence
La fenétre ci-contre apparait.
ey
< Prey | Apply | Reset |
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

MSS => 0914/ 9952 <=
AcTIVATION WOD
e Activité Observation Référence
5 Dans le champ éditable "Key" entrer le Le code d'activation en fonction du numéro
code d'activation du WOD de la machine (05yyxxxxxxx) est a
demander au Technical support BSA.
(Préciser si MSS Foilmaster | ou Il)
Une fois le code inscrit, cliquer sur "Apply"
Attention :
Pour que le WOD soit actif, il faut quitter
puis redémarrer le programm e MSS.
6 Inscrire le code d'activation du WOD sur la
feuille de suivit machine "Relevé des softs
installés"
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Data Management System (DMS) => 0914 /9952 <=
INSTALLATION LOGICIEL DMS
e Activité Observation Référence
1 Introduire le CD 742-GD contenant les Si une fenétre Internet Explorer ne s’affiche
programmes d’installation du DMS. pas aprés quelques secondes, ouvrir le
fichier index.html se trouvant a la racine
du CD.
2 - Cliquer sur le lien « DMS Installation » TORET
- Lancer l'installation du programme DMS Mach"iROUP Welcome to DMS Installation
en cliquant sur le lien « DMS ». Supervision > DMS Installation
. i ystem
Attention : Ne surtout pas installer de « Home
Dr|VerS Arant a partlr de ce 1. Ensure that a database manager (Interbase or Firebird) is
CD-ROM . installed It is not the case if this is the first DMS Installation
If no database manager is installed, please use the Bobst
normalized CD Rom 742-DT to install Firebird
2. Install Arciet if you are not sure itis already installed (it is already
installed if the computer is a Panel PC or if itis not a first DMS
installationl _Mote that re-installing Archet does no harm.
3. Install the DS (0736 1607 Yl Edt 007) { Remove previous version
hefore install)
3 - Rentrer les informations d’utilisateur {8 DM - Installshicld Wizard x|
comme CI—COﬂtFe Customer Information BOBST
- Suivre la procédure d’installation jusqu’a A A R GROUP
|a f|n User Mame:
- Accepter de redémarrer le panel PC (le B )
programme DMS s’ouvre tout seul au el e
démarrage)
Attention : Apparition possible d’'un
message d’erreur au tnstal this application For:
démarrage % anyone who uses this computer {all users)
Patlenter " only For me (CORES MSS)
- Fermer message d’information avec InstalSfield
Close < Back I Mext = I Cancel
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP
Data Management System (DMS)

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION LOGICIEL DMS

e Activité Observation Référence
Configuration des menus du DMS
4 ) I i
- Aller dans le menu monteur. Ui
e|=s|e|n]|a
5 Configuration de la langue. i S ;
- Sélection de base en Anglais. oW -
- Modifier en fonction de la langue du oo M e
client. ;
5
e
Ll
(=
=G
6 Pour accéder au menu de configuration du ] S ——
systéme :
- Sélectionner l'icone avec la clé. iﬁ
- Entrer votre mot de passe personnel
DMS ou CUBE. B
1
I H
T o e
- Cliquer sur la touche Enter] du clavier. s P¥ERFPFPETIPRERERT |3
s A 5 F G H J K = |
EFFPFFEFEFLENL
e||||..r|e
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Data Management System (DMS) => 0914 /9952 <=
INSTALLATION LOGICIEL DMS
e Activité Observation Référence
7 Une barre de menu supplémentaire . _ _
s’affiche en haut de I'écran du terminal. B e~ | = W% =B =
Connexion Archet Options Bobst View
) . o Moeud DMS: 6 :"’:’""’“"’ Mono ©VGA  SVGA
- SeIeCtlonne I Icone A Mosud Cube: 1 " Bnh::\,rw Canal ArcMet: [1_
- Les différents menus a configurer : Canal source: 2 S e Nom fichler images
¥ Operation Manager I = ok
A. Connexion Arcnet Canal dastination: 2 Job Card .
B_ Options DMS Canal déclenchemant: & r ;":c::j:‘;le DM B c
C. Terminal CUBE émulé
S D b [ T T O ) i =
1 12@3 #4 °5 §;s.-'7 e gle jo: |" * =
Voir points suivants pour la configuration = |@ IW g IR E IZ s o O [ - ]i
de ces menus. — A s DlF ey KILlE @ 1"
— | s £ . fo| LR
S [ | : :
e PFPFPPPRMEERE] o |
CTRL | ALT ‘ ALT  CTRL
8 - Configurer les champs « Connexion
Arcnet » selon la configuration ci-contre : ArcNet connection
Note :
- Noeud DMS = noeud Arcnet DMS pour DMS node: [6
communication avec Cube machine.
- Noeud Cube = noeud Arcnet Cube... Cube Node: i1
- Canal source = canal de transmission de
données par Arcnet. Source channel: !2
- Canal destination = canal de
transmission de données par Arcnet AL . [—
(théoriquement le méme que pour la Destination channel: |2
source).
- Canal de déclenchement = canal Shutdown channel: IB =
permettant I'extinction de la borne DMU.
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B BOBST Panel-PC XP
Data Management System (DMS)

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION LOGICIEL DMS

e Activité

Observation

Référence

9 Sélectionner les points suivants :
& Maintenance :

4 Backup :

B4 Bobst View

M Doc View

M| Operation manager

& Jobs sur le DMS

Uy

= Affichage du menu « Indicateur de

maintenance ».

= Permet la sauvegarde des données

DMS.
Emulation du terminal CUBE.

Bibliothéque informatique des
documents.

= Affichage du menu permettant de

charger un job en machine.

= Affichage du menu permettant de

sauvegarder un Job de la machine sur
la borne DMU.

Options
¥ Maintenance
v Backup
Bobst View

¥ Doc View

<]

<]

Operation Manager
 Job Card
v Jobs sur le DMS
™ Client OPC

1
0 U] Terminal VGA = terminal noir/blanc

- Charger fichier image

[] Terminal VGA = terminal couleur
- Canal Arcnet : 1

¥l Terminal SVGA = terminal tactile
- Canal Arcnet : 1

Bobst View

“ Mono ~ VGA © SVGA

Canal ArcNet: 1_

Nom fichier images

o]
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Data Management System (DMS) => 0914 /9952 <=
INSTALLATION LOGICIEL DMS
e Activité Observation Référence
1 Pour accéder au menu de configuration du _ ,
« Web Open Data » s & |HE | =0 g
WAP active umnmw" i
A 1 A I'L"IFB F Event Tanett Active ::Pm?n;nm I = : ‘:'-:
- Sélectionner l'icone = open | (et st s s
LppTa i T— oo | | s ottt O i
= I-.Iia.(ﬂul'm{lll = _ > AL
* p % & |1 |t N |= |2
1 lz @3 #4 °5 §6 ~7 [|8 ¢9 0 | o e -
. |Q |W ‘E R T 2 [u i |o P (& [l
é 1" 1 _
w A S D [F ‘G H J K L 8 [& ¢
£ el I LN
s 2 ‘|Y ‘x C V B N M i - =
‘ ALT .CTRL

CTRL | ALT

12 Paramétres de mémorisation des
événements machine :

i Cocher Event Logger Active : Active
la mémorisation des événements.

& Cocher Event Timer Active : Active la
mémorisation de I'état machine de
maniére répétitive dans le temps.

0 Décocher MRP Active.

Timer Delay : Temps entre chaque
meémorisation.

Purge Delay : Temps de conservation en
mémoire des événements.

@MHP active

MRP operation page URL
|http:#!localhost#mlpweb?

@ Event Logger Active

@Evenl Timer Active
MRP new operation call back URL

1 Mn | ||
Display operation ticket for selected machine
’— Default tion ticket URL
Purge Delay |7 Days | efault operation tickel

Default

Timer Delay

[~ DMS

13 |4

Cocher Manual Control Allowed :
Active la mémorisation la mémorisation
manuelle de I'état machine.

i Cocher Delta Job unit count > 50
O

Décocher Machine State =
production

0 Décocher Manual Event Active

Quality Mode Setup

a 0 [~ Active

a 0 [~ Active

[relta Job Unit Count Active
hClivie

b atual Control Allowed fActive

@Manual Event Active

Mew Record Page URL
| http: /Alocalhost b anualE vent P odCmd=M ewR ecord

Default
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B BOBST Panel-PC XP

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Data Management System (DMS) => 0914 /9952 <=
INSTALLATION LOGICIEL DMS
e Activité Observation Référence
14 Pour accéder au menu de configuration - = =
« Dépannage » . ‘ ;o= ( & b ‘ ‘
& —
- Sélectionner l'icone . ;
ode simulation
Moniteur ek il
. .  Rapide
U Mode simulation I Job auto change
Doit étre désactivé
ArcNet ~ WOD log
~ Multi-thread
15 Pour sortir de la configuration du systéme,
Presser J
16 Au besoin redémarrer le logiciel DMS:
ALT+F4 pour arréter.
Double cliquer l'icbne pour redémarrer.
17 |Dans la page d’accueil cliquer sur l'icone : | s @i S
-
[ == ]
= »
'S
Un triangle vert doit apparaitre au coin de —
licone. A\ =
Effacer les éventuels travaux (Jobs) Asc JELE. 9 x
présents dans la liste en utilisant I'icone ‘ﬁ ‘
"poubelle" et valider comme ci-contre. . ;
|t
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B BOBST Panel-PC XP

Data Management System (DMS)

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION LOGICIEL DMS

e

Activité

Observation

Référence

7z | ifzafza07 7o4size M

18 Création d’un travail (Job) de test :
Dans la page d’accueil :

Cle A L - |

- Inscrire « TEST » dans la rubrique nom
(ABC)

- Inscrire « 123 » dans la rubrique numéro
(123)

- Confirmer en cliquant sur : J

- introduire 'adresse suivante : localhost

- Appliquer avec

File

Edit

19 Validation de I'envoi d’un job sur la
machine :
- Valider 'envoi comme ci-contre
EXTH =R
H =
.’ ‘
Installation de la liste de service WOD en page de démarrage
20 Ouvrir une page Internet explorer tout en
gardant le logiciel DMS ouvert
- Touches clavier [Ctrl + Internet
Explorer
21 Dans la page Internet Explorer, /23 about:blank - Microsoft Internet Explorer

Vieww  Favarites

Tools  Help

%= Back: « > B |£| iELI -""'||;.-.': Search

Address I

http:f flocalhost |
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B BOBST Panel-PC XP
Data Management System (DMS)

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION LOGICIEL DMS

e Activité

Observation Référence

22 Un message d’erreur Internet Explorer peut
apparaitre.

Sélectionner I'utilisation du fournisseur
de service Internet présélectionné par le
fabricant.

Appliquer avec @
Confirmer avec

Si nécessaire, introduire a nouveaux
I'adresse suivante : http://localhost

Internet Connection Wizard x|

This computer does not have an Internet connection.

Tocreate one, pou can get up an Intermet account with the Intemet service provider [15P)
offered by your computer manufacturer, or use the Mew Connection Wizard to select another
connection method

hat do you want to do?
] Ffer oroeyided by my computer manufacturen
A ohnection Wizard $o | can select another connection method

ot |

23 Réglage de la page de démarrage Internet
explorer :

- Sélectionner : Tools (Outils)
- Sélectionner : Internet Options

3 List of Web Open Data services - Microsoft Internet Explorer

File Edit Wiew Favorites | Tools Help

@Back - -_JI - |£| |£

Address |-§j http: fflocalhost )

Mail and Mews
Pop-up Blacker
Manage add-ons. ..
synchronize. ..
‘Windows Update

L
L\_{ Favarite

Web Open Dat:

Internet Cplions. ..

List of services on server localhost:

24 Dans le menu « Home page » de l'onglet
« General »,

- introduire I'adresse suivante :

General |Sec:urit_l,l| F'rivac_l,ll Contentl Connectionsl F'logramsl .i‘n.dvanc:edl

Internet DOptions

. Home page
httpllllocthOSt Eg *ou can change which page to use for vour home page.
- App“quer avec @ . Address: I http: fflocalhost|
Use Current | Usze Default Jze Blank
25 Controle de la page de démarrage : Ig
- Fermer Internet Explorer
- Ouuvrir Internet explorer Internet
A . Explorer
- Contréler le chargement automatique de
la page : http://localhost
Si la page n’apparait pas, controler
que DMS soit ouvert et vérifier les
options Internet configurées
précédemment.
- Redémarrer le panel PC
Panel-PC XP
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http://localhost/
http://localhost/

B BOBST Panel-PC XP

View System

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION PC ANYWHERE

e Activité Observation Référence
1 Introduire le CD 738-of contenant les Si une fenétre Internet Explorer ne s’affiche
programmes d’installation de pcAnywhere. |pas aprés quelques secondes, ouvrir le
fichier index.html se trouvant a la racine
du CD.
2 - Sélectionner le menu —
« Main procedure » GROUP  \Welcome to Bobst View Installation
Machkine
Suparvision = Home
System
u Overview
Mein procedurs
= Machines confiquration
3 Lancer l'installation en sélectionnant : B
« Bobst preconfigurated » GROUP Welcome to Bobst View Installation
e
S‘L?;jggiesion = Main Procedure
System
= Home
« Install Archet Drivers
o Install PCA 0.5 "Host" program
(T T TETE T TS maT LD version to use only if the preconfigurated version doesn't work)
« Install Terminal CUBE emulator program (blackéwhite and color)
4 - Poursuivre la procédure jusqu’a la fin
- Accepter de redémarrer le panel PC
- Retirer le CD-ROM
5 - Aprés le démarrage, quitter le logiciel
DMS :alt+F4
- Ouvrir pcAnywhere en double cliquant e Op Yow ok 0
-] | Launch Host
k Call Remote
Hosts | Bt Yoice Hrst
- sur I'icone. 8| X CR N =R
Delete
Lo , A ' TR Renams
- Vérifier qu’un icbne d’héte BOBST MR
GROUP apparait dans la fenétre
pcAnywhere.
- Clique droite sur BOBST GROUP,
sélectionner « Properties ».
6 Contréle du type de ConnneXion pcAnywhere Host Properties: BOBST GROUP
- DanS Ie menu Connection |nf0, Vér|f|er Connection Info ettingsl Callersl Security Options | [
que « TCPIIP » SOIt Sé|eCtI0nné _\@’_ Choose up to bwo devices for this connection iter
device names.
Ta customize a device, click the device name ar
Device list:
1 cow1
[ comz
[ coma
[ com4
O 5P
] MetBIOS
115D via CAPI 2.0
Panel-PC XP
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EXPERTCUT 106 PER 2.0

B BOBST Panel-PC XP
View System => 0914 /9952 <=
INSTALLATION PC ANYWHERE
e Activité Observation Référence
7 Controle des parametres d’authentification peanywhere HosEPropENRE e e
= DanS Ie menu Ca"ers, Clique drOite sur Connectionlnfol Settin ec:urit_l,l Dptionsl
BOBST Authentication ppe:
- Sélectionner « Properties » [potnyuiere
Laller ligt:

B Xe | =-

Mame | Callback |

2

D callea

Delete
what's This...
8 |- Controler le Login Name : BOBST -
(Attention a conserver les majuscules) Identification | Callack | Privieges | Protectltem |
- Mot de passe : «Mot de passe BOBST»
Effacer les étoiles et réécrire le mot
de passe.
Confirmer avec @
Login Mame: IBDBSTl
Password: I ********
Contirm Pazsword: I ““““““““
9 Fermer le logiciel pc Anywhere

Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

View System

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION ULTRAVNC

e Activité

Observation Référence

1 Introduire le CD 744-BW contenant le
programme d'’installation de UltraVNC.

Si une fenétre Internet Explorer ne s’affiche
pas apres quelques secondes, ouvrir le
fichier index.html se trouvant a la racine
du CD.

2 - Lancer l'installation en sélectionnant :
« UltraVNC 1.0.5.6 »

. BOBST =
GROUP Welcome to UltraVNC Installation
Muachine

Supervisian
Sysiem

o Install Qe UltraNC 1.0.5.6 {Rephove previous version before install}

3 Sélectionner « UltraVNC Serveur Only »

Poursuivre avec

= Setup - UltraV¥NC

Select Components
‘“which components should be installed?

Select the components you want ta install; clear the components you do not want to
install. Click Mext when you are ready to continue.

| UitavNE Server Orly v!

"zilent”
Ultra ™ C Viewer Drily

< Back ” Mext > l[ Cancel ]

4 S’assurer que la case « Download vista
files now » n’est pas cochée.

Poursuivre avec

=¥ Setup - Ultra¥NC

Optional non-GPL addons recommended for ¥ista
“whiould you like to download them now ?

&

- Cad.exe iz needed to be able to send chil-alt-del in service mode under Yista

= -S5CHook.dlis a special hook dil that works under Vista, Without it, screen
A | pdates are slower under Vista,

[ [ Download Vista addong files now ]

< Back ” Mest > l [ Cancel
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP
View System

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION ULTRAVNC

e

Activité

Observation Référence

5 S’assurer que la case « Download the

I'installation

mirror driver » n’est pas coché.

Poursuivre avec jusqu’a la fin de

-
L8

=¥ Setup - Ultra¥NC

Optional non-GPL Mirror Driver 1.0.5
“wiould you like to download the mirar driver ?

cpu load by & 10 times factar

It warks for /2000, %P and Yista

Wwaring: Be aware that nat all videa drivers/boards suppart it, even if it works

it ozt cases. Use it at your own risks  drivers.zip will be copied in the
UltraMC installation folder. First check that the mirtar driver is not already
installed elze you could have two installed mirar drivers on the machine.
Mate: Instaling/Uninstalling video drivers requires to reboat the machine

Pleaze select whether you would like to download the mirtar driver, then click Mest.

[ [ Download the miror dri\rer]

r~

This mirrar driver provides higher speed (for screen updates) and lowers the

< Back ” Mest > l[ Cancel

6 Démarrer le VNC Server sous Start>

Server.

Programs - UltraVNC > UltraVNC

Babst Shell
&

Programs N @ Arcessories
n Paragon Hard Disk Manager™ 2009 Suite
5 Favorites » E—

2 Documerts 3
|—1‘3 - Startup
Settings [3 UPDL

I-_) Search
¥) telp and Support

Run...

Safecard On Motherboard

r r T v v v

1 Adobe Reader 7.0

@ Tnkernet Explarer

@ Microsoft Office Word Yiewer 2003
.. Remote Assistance

.;;: TouchInput

Windows XP Professional

=
9] Log OFf Administrator. .

@ Turn OFf Computer. ..

Bobst Archet

Ulera¥MC Server ¥
] Edit Settings

7 Cliquer droite sur VNC Server dans la

Propreties »

barre de tache et sélectionner « Admin

About Win¥NC

Admin Propetties

Properties

add Mew Client
kill &ll Clients

List all Clienks

Install Service

ninstall Service

Stop Service

Start Service (must be installed First)

Close YMC Connections Be& E. 11:30

Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

View System

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION ULTRAVNC

e Activité

Observation

Référence

8 Enter le mot de passe “6 digit Bobst” et
continuer avec

Ultr@VNC Server, Property Page

Incaoming Conneckions
Accept Sacket Connections (%) Do Nothing

Display Mumber or Ports ko use:

[“]Enable Javaviewsr (Http Connect)
[ allow Loophack Connections

[ 3apanese
[JLoopbackonly

Authentication

[[]Require M3 Logon {UserPass, [Domain)

Mew M5 Lagon {supports multiple darmains)

Corfigure MS Logan Groups

File Transfer

Enable User impersonation {for Service only)

DSM Plugin

[use : | v| Config.
I Ok ] [ Apply ] [ Cancel ]

‘ehen Last Client Disconnects

() Lock Warkstation (W2K)

CDisplay  We () Logoff Workstation
OPorts  Main: & Auto Kevhoard & Mouse
hos [ pisable Wiewers inputs

[ pisable Lacal inputs

Query on inconing conneckion
[ pisplay Query Windaow

Timeout: l:l seconds

Default action: Refuse Accept

TMulki viewer connections

(%) Disconnect all existing connections
O Keep existing connections

() Refuse the new connection

() Refuse all new connection

Misc,

Remove Aero (Yiska)

Remove Wallpaper Far Viewers

Enahle Blank Monitor on Yiewer Request
[CEnable slpha-Blending Moritor Blarking
[ capture alpha-Blending

[ pisableTrayIcon

[CFarbid the user ko close down WinhC
Defaulk Server Screen Scale: 1

Logaging
[]Log debug infos to the WinNC. log File

Path: |

9 Cliquer sur « Installer VNC Server » sous
Start>All Programs—>UltraVNC->
UltraVNC Server - Install WinVNC
Service.

Biohst Shell

D) accessories

Favorites

¥ ) PPC Tooks

, [ safecard On Motherboard
Startup

» [ upDD
£l Adobe Reader 7.0

' @ Intermet Explorer
#, Microsoft Office Ward Viewer 2003

¢ Remote Assistance

Documents
Settings

Search

Help and Suppart

Run... +£E: TouchInput
Bobst Archiet
Lag OFf Administratar...  [JR

indows XP Professional

ﬁ

0) Turn OFf Computer...

i iStark

Paragon Hard Disk Manager™ 2009 Suite

. >
B8 Remove WinVNC Service
B8 start WinyhC Service
B8 stop WinvNC Service

Edit Settings
8 Uitravnc server

10 Redémarrer le PC

1 Contréler que le service VNC est activé
une fois que le PC a redémarré. CEil bleu

dans la barre de tache.

@) 4 oa s

12 Retirer le CD-ROM du lecteur .
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
DocView - DocSearch => 0914/ 9952 <=

INSTALLATION DOCVIEW - DOCSEARCH

e Activité Observation Référence

1 Le programme DMS s’ouvre tout seul au
démarrage :

- Fermer le logiciel DMS : Alt + F4

2 Insérer le CD-ROM d’installation du Doc
View correspondant a la machine

3 Le Iogici_el d’installation se lance W el Bt Docsemch =
automatiquement.
(Si ce n’est pas le cas, double-cliquer sur B BOBST s st e

l'icone de lancement du CD-ROM dans le
poste de travail)

Cliquer sur "Install"

[ INSTALL ] UMINSTALL |
4 |
4 Sélectionner le répertoire b e 5
C:\Program Files
Cliquer sur "OK" 5 BOEST T

Install Dueclary | UNINSTALL |

| € Wngram Files (x88) EXT
©Data [ ] L
@ DUsers\___[ppDataiRoaming @I

Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

DocView - DocSearch

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

INSTALLATION DOCVIEW - DOCSEARCH

e

Activité

Observation

Référence

5

Cliquer sur :
"Installation success"
L'application est installée.

B i okt e

N BOBST

075 504 01 4t 0204

||I!m' uCCess

- Redémarrer le panel PC

L’installation de la documentation
embarquée est terminée

- Contréler dans DMS I'apparition en
couleur de l'icdbne DocView

- En ouvrant DocView, tester I'apparition
d’un document (pdf)
- Quitter le logiciel DMS

- Contréler l'apparition des icones
suivants sur le bureau Windows :

%

bl
Acrobat Eobst
Reader 5.1 DacSearch

Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP

Setting mode operator

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

ACTIVATION SHELL BoBST

e Activité Observation Référence
1 Remarque :
Afin de simplifier le processus d’installation des logiciels et la configuration du panel PC,
le PC démarre avec le Shell Windows usuel qui ne requiere aucun mot de passe. Le
panel PC doit étre configurer en Shell Bobst empéche une modification des parameétre
Windows.
2 Clicker sur Bobst Shell dans le menu o
Démarrer. Biobst Shell
] Programs 4
f Favarites 4
;’5 Documents r
Settings r
Search r
i Help and Support
| E Rur...
| \n.‘] Log OFfF Adminiskratar ..
@ Turn OFF Computer, ..
3 Entrer votre Code MONTEUR + DATE (dd) _" x|
et valider avec le bouton « OK ».
Le panel reboot automatiquement avec le ||
Shell Bobst
cocn |
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP
Hard Disk Backup

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

CREATION DVD BSA IMAGE FOR WINDOWS

e Activité Observation Référence
Création d’un DVD de restauration
L’installation compléte du Panel PC et de tous ses logiciels est maintenant terminée.
Afin de permettre une réinstallation rapide du panel PC avec tous ses composants
logiciels et de leur configuration, nous effectuons une image du disque-dur.
1 Remarque : Le panel-PC doit étre configuré en mode opérateur par défaut sans mot de
passe.
2 | - Depuis le compte administrateur, = imane for indows 11— =k
wielcome to Image for Windows.
F_'Iease choose which operation you would like to perform at this
cliquer sur l'icone dhic
— Operation
' Backup
- Sélectionner « Backup » IMAGE " Restare
for windows " Walidate
Seltings |
£ Brewious I Mewtz» I Cancel |
3 Sélection du disque a enregistrer :
=
- Sélectionner le disque dur du panel PC e e
BFR 010001 MB)HPFSANTFS [01)
for windows
<< Previous | Mext = I Cancel |
4 Sélection du support pour la création de
limage-disque = imoge for Windows 1.61 ST
Select destination:
- Sélectionner le graveur DVD. -] File
L
- Insérer un DVD +R ou + RW dans le [0 L0757 DVD AW
graveur. |MAGE Sl eEs
- Poursuivre la configuration avec _
« Next ». for windows
I Browse I
<< Previous I Mext = I Cancel I
Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Hard Disk Backup => 0914/ 9952 <=

CREATION DVD BSA IMAGE FOR WINDOWS

e Activité Observation Référence
- Sélecti « i » _
5 | Selectionner « Validate » Trrw— i
- Cliquer sur « Finish » pour démarrer le
processus. - Backup Option

- Patienter lors de la création de I'image
disque et de sa validation.

ression [T Raw
W validate
Bute-for-Bute

mace [
[ [~ alidate Disc ™ MoEjsct

for windows

|Dptimal 'I

Help |
4 Previousl Finish I Cahcel |

6 - Cliquer sur « Close » pour quitter le
programme
« Image disque for Windows ».

7 - Compléter au stylo indélébile les « BSA Image for WINDOWS »
informations sur le DVD Date : 15.03.2007

(Titre, date, machine Nr°, PC SN°).

- Introduire le DVD dans la fourre de
documents fournie avec le panel-PC.

- Ranger cette fourre a l'intérieur de la
borne DMU.

Machine Sn: 053404501
PC Sn: B290114-187

Panel-PC XP
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B BOBST Panel-PC XP EXPERTCUT 106 PER 2.0
Hard Disk Backup => 0914/ 9952 <=

CREATION DVD BSA IMAGE FOR WINDOWS SIEMENS

e Activité Observation Référence

Création d’un DVD de restauration

L’installation compléte du Panel PC et de tous ses logiciels est maintenant terminée.

Afin de permettre une réinstallation rapide du panel PC avec tous ses composants
logiciels et de leur configuration, nous effectuons une image du disque-dur.

1 Remarque : Le Shell Bobst doit étre activé.

2 Sur le bureau double clicker sur « Paragon Paragan Hard Disk Manager™ 2008 Suite
Hard Disk Manager ».

@ Help & About

Backup and Restore s tBpandRostare. |

Backup
Backup your systemidata in a few clicks

Backup Files
Backup your files in & few clicks

Sous « Backup and Restore » cliquer sur
Backup.

Restore
Restore your systemidata from 3 backup image

Cliquer Next a la fenétre prochaine.

Restore Files
Restore your files from a backup image

<
3 Sé'ectionner BaSic Hard DlSk 0 et Cliquer Llick the check box nest to any hard disk dive or partition you want to back up
sur Next_ Marne Tupe File zpstem | Size | Llzed |
B- I My Computer by Computer

= F B Basic Hard Disl Basic Hard Disk. Drive 2328GB

- First Hard Disk Track First Track OBytes

I_ @Master Boot Record HER O Bytes
I7 @System ] Prirmany NTFS 20GE R3GE

4 Sélectionner Burn the data to CD or DVD There are several ways the Wizard can store your data. Please select how would you ke to save the archive:
et Cliquer sur Next_ ™ Save data to local/network drives.

Eo Burn the data to CO or DWD. I

5 Sélectlon ner Optiarc DVD RW AD_77OOS Select a recorder to bum archive images to

et cliquer 3x Next. T T
La gravure du DVD débute 25 CD Burner Emulatar CD-RARW
& DD Bumer Emulatar DVD+RARw
6 La gravure du DVD terminer quitter
I'application Paragon et retirer le DVD du
lecteur.
7 Compléter au stylo indélébile les « BSA Image for WINDOWS »
informations sur le DVD Date : 15.03.2007

(Titre, date, machine Nr°, PC SN°).

Introduire le DVD dans la fourre de
documents fournie avec le panel-PC.

Ranger cette fourre a l'intérieur de la borne
DMU.

Machine Sn: 053404501
PC Sn: B290114-187

Panel-PC XP
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B BOBST Tables des matiéres EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243/ 9952 <=
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B BOBST Highway Ready

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Introduction => 0914/ 9952 <=

INTRODUCTION

e Activité/Observation Référence
But du document
1 Ce document donne les indications nécessaires a l'installation et a la mise en service du
produit HIGHWAY Ready.
Description
2 Le Produit "HIGHWAY Ready" est le pré requis devant étre installé sur une machine
pour qu'elle puisse bénéficier d'un des services HIGHWAY (View, Connect ou Vista).
Des périphériques machine tels que I'lHM (Interface Homme Machine) sont connectés a
un Switch. Ce dernier centralise les trames TCP/IP vers un boitier routeur firewall MRFD
Amphion IAA-30-N (Machine Router Firewall Device) qui translate les adresses IP du
"machine LAN" (Local Area Network) dans le réseau informatique du client.
Réseau IHM 4
Client B
MRFD Switch
Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Introduction => 0914 /9952 <=
INTRODUCTION
e Activité/Observation Référence
3 Les MR et SE, en fonction du type et de la série machine sont listé ci-dessous:
SP 102 11/ Ell 000/081 | 0754 3194 00 | 0320 7149 00
SP EVOLINE 102 +/102-E+ | 082 /100 | 0754 3194 00 | 0320 7149 00
o SPERIA FOILMASTER 102 [(110/121 | 0754 3189 00 | 0748 7117 00
2 | SPERIA FOILMASTER 104 |[122/132 | 0754 3164 00 | 0748 7115 00
VISIONFOIL 104 133/ ... 0754 3164 00 | 0748 7115 00
EXPERTFOIL 104 FR 133/ ... 0754 3164 00 | 0748 7115 00
SPRINTHERA 106 PER 000/011 | 0754 3150 00 | 0323 713000
012/016 | 0754 3150 00 | 0323 7130 00
MASTERCUT 106 PER 0171/ ... 0754 3150 00 | 0323 7130 00
SPanthera 106 LE 001 /001
002 /071 | 0754 3143 00 | 0304 7161 00
§ EXPERCUT 106 LE/PE 072/ ... 0754 3143 00 | 0304 7161 00
SPanthera 106 LER 002 /079 | 0754 3143 00 |0304 7161 00
EXPERCUT 106 LER/PER 080/ ... 0754 3143 00 | 0304 7161 00
SPeria 106 E 001/004 |0754 3186 00 | 0567 1193 00
BOBST COMMERCIAL 106 |005/063 |0754 3186 00 |0567 1193 00
NOVACUT 106/ 106 E 064/ ... 0754 3186 00 | 0567 1193 00
COMMERCIAL 106 064/ ... 0754 3186 00 | 0567 1193 00
| 539 | SP Evoline 102/ -E 001/... 0754318800 |0307 1198 00
NOVACUT 106/ 106 E 001/ ... 0754 3186 00 | 0568 1112 00
COMMERCIAL 106 001/... 0754 3186 00 | 0568 1112 00
SP 106/ SP 106 E 001/ ... 0754 3186 00 | 0568 1112 00
| 565 | VISIONCUT 106 E / LE 001/... |0754314700 |0807 7026 00
SPr/ SPan 145 PER 001/044 |0754 3146 00 | 0325 7156 00
. MASTER / EXPER 145 PER | 045/ ... 0754 3146 00 | 0325 7156 00
SP76 E 000/086 |0754 319100 |0287 7431 00
o COMMERCIAL 76 088/ ... 0754 3191 00 | 0287 7431 00
ISP 76 BM 005/031 | 0754 3191 00 |0287 7431 00
SP 76 BM FOILMASTER 032/... 0754 3191 00 | 0287 7431 00
Speria 142 E 080/091 [0754 319200 |0640 7420 00
NOVACUT 142 E 092/ ... 0754 3192 00 | 0640 7420 00
578 SP 104 E 018 /095 |0754 3193 00 | 0260 7442 00
SP 104 ER 018 /097 |0754 3193 00 | 0260 7442 00
Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

Installation matériel

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

MONTAGE MECANIQUE

e

Activité Observation

Référence

1

Controller que le boitier rouge MRFD et le Switch sont montés sur leurs rails respectifs
dans I'armoire électrique.

BSA 2490 1607 00 BSA 2490 1616 01 BSA 2490 1616 00

Controller que le connecteur Ethernet RJ45 qui fera le lien entre le LAN machine et le
réseau client (X1000) est monté.

35 18

70

81

BSA 2305 5545 00

Veérifier le cablage du connecteur X1000 selon image ci-dessous :

De gauche a droite:
Bleu
Blanc
Orange
Jaune

MR selon
machine

Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

Installation matériel

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0914 /9952 <=

MONTAGE ELECTRIQUE

e

Activité

Observation

Référence

1

Contrélez I'alimentation 24V DC avec un
voltmeétre (24V +- 1V).

Alimentez le Switch selon schémas.
Alimentez le boitier routeur-firewall rouge

(MRFD) via le connecteur Phoenix vert
24VDC.

Attention a ne pas croiser les fils
d’alimentation.

Vérifiez que la LED Power jaune est
allumée sur le MRFD.

Déterminez les périphériques machine a connecter sur le "Machine LAN" (Local Area

Network) a I'aide des schémas d'adaptation électriques.

Remarque : Les périphériques doivent comporter un connecteur RJ45 (Ecran, DMU,

MSS, carte microprocesseur Geode, etc..

)

Les connecteurs Ethernet a utiliser sont entourés sur les images:

Dans le cas d'un écran tactile utiliser le connecteur RJ45 qui est tout seul.

SE
selon machine

Highway Ready
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MONTAGE ELECTRIQUE

e

Activité Observation

Référence

s 3 aia @ | ©

HEHH 7777

- Si on veut connecter une borne DMU ou une console MSS:
=>Vérifier que "Pc Anywhere" ou "UltraVNC " y est installé.
- Si on veut connecter un IHM:
>> Terminal CUBE noir/blanc: (732-NV ou 732-PY)

=>» Ajouter un bridge Arcnet/Ethernet externe. (article programmé 742-UA pour
les machines de découpe et 742-UB Pour les BM et les foilmasters)

>> Terminal CUBE couleur sans bridge Arcnet/Ethernet: (732-RH)

= Le remplacer par un terminal CUBE couleur avec bridge Arcnet/Ethernet

intégré. (732-WA)

>> Terminal CUBE couleur avec bridge Arcnet/Ethernet intégré: (732-TG ou

732-TX ou 732-TY ou 732-VB ou 732-WA)
= Ok

>> Terminal tactile Windows: (732-WD)
= OK

>> Terminal tactile CUBE: (732-WT)

= Le changer en Terminal tactile Windows: (Attention a I'électricité statique!!)

- Changer étiquette 723-WT en 723-WD
- Mettre I'étiquette de licence Windows (BSA2490151031)

R54 01

MR et SE selon

machine

MR et SE selon
machine

Tous les périphériques machine sont a =
connecter sur le Switch.

Highway Ready
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MONTAGE ELECTRIQUE

e Activité Observation Référence

4

Le Switch est a relier au port Machine LAN
du boitier MRFD (D).

Le port Shop LAN ou Internet du MRFD
est a relier au connecteur Ethernet qui va
sur le réseau client. (B)

Exemple:

Dans le cas ou on aurait uniquement un IHM a connecter.

- Cablez I''HM sur le Switch avec un cable Ethernet droit.

- Cablez le Switch et le MRFD avec un cable Ethernet droit.

- Cablez le MRFD sur le réseau client a travers le connecteur Ethernet RJ45 en
utilisant un cable Ethernet droit.

>

Le cable Ethernet qui relie la machine au boitier de connexion sécurisé RSSD, ainsi que
le matériel informatique nécessaire a cette connexion, sont fournis par le client.

Connectez ce cable a la machine.

Highway Ready
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e Activité Observation Référence
Configuration du MRFD
1 Avant toute chose, se connecter au réseau

Bobst (firewall activés) et ouvrir le MRFD

SharePoint.

Dans une fenétre du navigateur internet | : T

entrer I'adresse du SharePoint de =

configuration du MRFD ou cliquer sur

http://bsasps01/sites/HighwayMrfd/defa | -

ult.aspx

2 | Chercher la machine a configurer. . . B

Plusieurs moyens de recherche sont Wmﬁ

expliqués ci-dessous: Documents

Recherche dans les listes ::::res

5P MACHINES
Sélectionner la ligne de produit désirée. FCR IACHINES
CHAMPLAIN MACHINES
Discussions
Surveys
Choisir la machine désirée dans la liste et
Cl|quer sur Ie numéro maCh'ne 0  Machine Number Edus‘tamer Name
056500303 \ —— / Lithorade

Note : |l est possible de trier les listes par
ordre alphabétique ou numérique
en cliquant sur les en-tétes de
colonne.

3 |Moteur de recherche _— =

Il est également possible d’effectuer une /’

recherche de machine par le biais du

moteur de recherche.

En hgut a droif[e de la fenétre, sais‘ir un

numéro machine complet (caractéres

génériques non acceptés), un nom ou un

numeéro de client et cliquer sur la fleche

verte.

Dans la liste de résultats, cliquer sur la

machine désirée.

Note : Dans le cas ou la machine recherchée ne se trouve pas dans la liste ou que les
parameétres de configuration ne sont pas indiqués, contacter le support
e-Services afin qu'il mette a jour la fiche.

+41 (0)21 621 44 00 e-services.ch@bobstgroup.com
Highway Ready
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e Activité Observation Référence

053407602

4 Imprimer la page liée a la machine. Cette
feuille doit rester avec la machine.

S'il n'est pas possible d'imprimer, noter les
valeurs @ a @ au bas a droite de cette

page (pour le point @5, il peut y avoir
plusieurs adresses IP).

Edelmann

n2327s
ULaa/0

2009

Information machine:

- Machine number
Identification de la machine BOBST.
- Customer name
Nom du client (4S).
- Installation date
Date d’installation de la machine
planifiée dans 4S.
- Status
Statut du paramétrage du MRFD.
not set : MRFD pas encore paramétré.
set : MRFD paramétré et testé.

Paramétres de configuration du MRFD:

- Project number @
Numéro du MRFD sur le réseau client.

- ID Machine Amphion @
Numéro d’identification du MRFD qui
défini la plage d’adresse IP utilisée.

- Shop floor LAN IP @
Plage d’adresses IP réservées pour les .
machines BOBST. Project # :

@ ID Machine Amphion :

- HIGHWAY SERVER address Shoo FI LAN : XXX
Adresse IP du Highway server. ] op Floor P
Nécessaire uniquement si la machine Highway Server: __ . . .

est connectée au Highway Vista Machine LANIP 1: . .
Connect ou Memory. Machine LAN IP 2: .

- Machine Lan IP 1 to 29 @ Machine LANIP3: __ . . .
Liste des adresses IP des appareils Machine LANIP 4: . .
connectés de la machine. Machine LANIP5:

Note : Si, dans cette Iiste, des_ champs Ne | Machine LAN IP 6 :
sont pas remplis, les laisser vide —
dans la page de configuration
MRFD.
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e Activité Observation Référence

5 Assurez-vous que les adresses IP des périphériques machine connectés sur le Switch
sont configurées selon le schéma IP standard Bobst (selon procédures).

Pour configurer I'adresse IP d'un IHM on peut étre confronté a plusieurs cas de figure:
- L'IHM est un écran tactile Windows: Chapitre O 10 07
- L'IHM est un écran avec un Bridge Arcnet/Ethernet :

>> | e configurer directement a partir du menu 3 touches (uniquement les
derniéres versions du terminal CUBE couleur).

- L'IHM est un Panel PC :
>> Le configurer a partir de Windows selon procédure R 06 05.

Désactiver le firewall et le proxy selon RW 05 01.

6 Connecter le laptop sur le connecteur
Service ou Machine LAN (D) du MRFD
avec un cable Ethernet (la plupart PC
récents disposent d’'un port Ethernet
autosense permettant un raccordement
avec un cable droit, sinon utiliser un cable
Croise).

Le MRFD fournit I'adresse IP
10.242.12.109 au laptop.

Le model 14 fournit I'adresse 172.16.0.1
au laptop.

Remarque : Le nouveau modéle fournit
I'adresse IP lorsqu'il n'est
pas encore programmeé. S'il
est déja programmeé, utiliser
IPConfigurator.exe pour
fixer I'adresse IP du PC.

Note : Le MRFD sert d’'interface entre le réseau LAN de la machine et le boitier de
connexion sécurisé RSSD connecté a Internet.

Cette procédure est valable pour le MRFD Amphion IAA-30-N a partir de la
version Amphion OS 2.2.4.4.

La version de I'OS est visible sur la page de login du MRFD (voir au point 8).

Am_phion OS Version 2.2.4.4

User Hame;

Passwonik
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e Activité Observation Référence
7 Ouvrir le naVigateUr Internet et introduire < Bobst Group Intranet - Microsoft Internet Explorer
'adresse http://172.16.1.1 pour accéder au | | Fehier ediion affichags  Faveris ouis ?
menu de COﬂfIgUI’atlon du MRFD GPrécédenta ~ &) = & ;. -~ Rechercher =7 Favoris £
Cette adresse IP ne doit pas étre modifiée. | |: #de==| v| @ ox
Si le boitier ne répond pas, vérifier:
- Désactivation du firewall (pas nécessaire
avec W7)
- Connexion du cable Ethernet (vérifier les | LED gauche : ON vert quand le réseau
LED's des prise réseau du laptop et du | Ethernet est actif (deux extrémités du cable
MRFD selon indications ci-contre). connectées sur des éléments actifs).
LED droite : clignote jaune (10 Mbps) ou
vert (100 Mbps) lorsque il y a échange de
données.
8 Sur la page de login, introduire le nom
d'utilisateur et le mot de passe: Drar el Prumom e @ 3% B-UME
User Name: bobst a5 D O - | S Bt e
Password: highway Ampiia Configuration Tools
Cliquez ensuite sur "Login".
Remarque : En cas de probléme avec le o
navigateur Internet, fermer
toutes les sessions ouvertes ()
puis recommencer la
procédure de connexion.
9 En cas de modéle MRFD
Amphion IAA-30-N aller a I'opération 10.
Amphion IAA-30-N-14 aller a
I'opération 14.
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e Activité Observation Référence
Amphion IAA-30-N
10 Une fois entré dans la configuration du MRFD, la premiére page Configure the
Machine Lan concerne les adresses IP de la machine:
Exemple de valeurs:
Project Number that this Machine Amphicn is part of (like 1525): 1525 @
Thisisthe | 1 V Machine Amphion Connected to the Shop Floor Amphion @
IP address range: (192 | [168 | 100 [3305{  Default: 192168 100.XXX
SubnetMask:  [265 | [2686 | (266 | [0 Default: 255.255.255.0 @
Default Gateway: (192 [ 168 | 100 | 10 Default: 192.168.100.10
If needed, the address of the Highway Server:[192 | 168 L[100 | |31 @
Which IP addressing scheme do the devices onthe Machine LAN use?
® 172.16.0.0112 IP addresses
L 192.168.0.0/16 IP addresses
Machine Lan P 1: [172.17.41.1 Machine Lan IP 11: Machine Lan IP 21:
Machine Lan IP 2: Machine Lan IP 12: Machine Lan IP 22:
Machine Lan IP 3: Machine Lan IP 13: Machine Lan IP 23:
Machine Lan IP 4: Machine Lan IP 14: Machine Lan IP 24:
Machine Lan P 5: Machine Lan IP 15: Machine Lan IP 25: @
Machine Lan [P 6: Machine Lan IP 16: Machine Lan IP 26:
Machine Lan [P 7: Machine Lan IP 17: Machine Lan IP 27:
Machine Lan [P 8: Machine Lan IP 18: Machine Lan IP 28:
Machine Lan IP 9: Machine Lan IP 19 Machine Lan IP 29:
Machine Lan IP 10: Machine Lan IP 20:
Update
Entrer les valeurs @ a @ imprimées ou notées auparavant (pour le point @ ilya
plusieurs adresses IP).
Si un parameétre est absent dans le SharePoint MRFD, laisser la valeur par défaut dans
le MRFD.
1 Lorsque toutes les valeurs sont entrées, cliquer sur "Update".
Un message apparait alors en vert:
Success! If you have added all the addresses, you are done and should REBOOT the
Amphion by clicking on the 'Reboot the Amphion' Link above.
La configuration sera effective aprés avoir redémarré le MRFD.
Highway Ready
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e Activité Observation Référence
12 Dans la fenétre ci-dessous,
Cliquer sur |~ Reboot fhe Amplion  puis sur | Reboot The Device |:
IDe— I E— — Ce—
Aeition Configuration Tools
Couligim e Machime LAN Haewall Podls Helbsood the Amplion Resel o Factory Defanll Aboud 1 agma
Le message suivant apparait:
“Your Amphion device is now rebooting, it will take approximately 4 minutes. You
will then have to log in again”.
Apres ce temps écoulé, la connexion peut étre testée.
13 Fin de la configuration.
Passer au point 21.
Highway Ready
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REGLAGE ET CONTROLE DU FONCTIONNEMENT

e
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Référence

Amphion IAA-30-N-14

14

Cliquer sur Manual configuration.

i

L P eeee—" |
Amphi : ik :
oy Configuration Tools e

model 14

Home Upload an XML Configuration Firewall Ports Tools Reboot the MRFD Reset to Factory Default Manual Configuration About Logout

Choose what you would like to do from the menu above.

Home: Come back to this page.

15

MRFD web page configuration
Entrer les valeurs @ a @ imprimées ou notées auparavant.

Si un paramétre est absent dans le SharePoint MRFD, laisser la valeur par défaut dans
le MRFD.

Exemple de valeurs:

Configure this MRFD:

Bobst Machine Number:

Project Number: 1525 @

MRFD Type: D - 27 possible Devices Maximum

MRFDID: 1 ~ @

MRFD SFLAN Interface Address:

SF Lan Address 192.168.100.0
Subnet Mask: 255255 255.0 @
Default Gateway: 192.168.100.10 (This is the Address of the RSSD on the Shop Floor LAN)

Machine LAN IP scheme

MRFD IP on Machine LAN 172.16.1.1 %mtroduire ces valeurs.
Subnet Mask: 255.240.0.0

Machine Devices

Enter the IP addresses for the machine control devices that will be accessible on the Machine LAM.
NOTE: You do not have to enter the address of the MRFD, justthe IP addresses of the PLC controllers, CLUBEs, and all other

devices.
Do not enter any duplicate addresses. To add more devices click "Add Additional Devices to the List

Highway Ready
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16 Entrer les valeurs @ imprimées ou notées auparavant.

Pour ajouter une adresse, cliquer sur Add Additional Devices to the List
Pour enlever une adresse, cliquer sur Remove Last Device from the List

IP Address
Device 1: 1721771

Device 2: 1721755 @

Device 3: 1721756

Add Additional Devices to the List H Remove Last Device from the List ]

External Servers

Add the IP addresses of any servers that should be reachable through eView. These include eView Servers or Remote
Stations. Ifthe server must be reached through a router or a gateway, enter the gateway's IP address too.

IP Address Gateway Description
[ Add Additional Servers to the List ] I Remove Last Server from the List

Submit

Status:

Please Enter Correct Data, Click on "Submit' when done

17 LOFSQUG la configuration est finie, cquuer Statinnvs. If the server must be reached through a routerorac

sur Submit pour sauver les parameétres.
IP Address Gateway Description

[ Add Additional Servers to the List Il

Status: k

Please Enter Correct Data, Click on "Submit’ when done

18 En cas d’erreur, un message apparait.
Corriger les erreurs et cliquer a nouveau
sur Submit.

Status:

There is an incorrect address or missing description above. Please correct the items in red and resubmit

19 Lorsque la configuration est correcte, le
MRFD qui redémarre.

| L[
.
Amphion Configuration Tools e
model 14
Home Upload an XML Configuration Firewall Ports Tools Reboot the MRFD Reset to Factory Default Manual Configuration About Logout

Configuration changes were saved successfully and this require a restart.
Device is restarting. Please wait. Page will redirect to the Login Page in 0:55

20 Fin de la configuration.
Passer au point 21.
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Test de Ila configuration du MRFD
21 Configurer 'adresse IP et le masque sous-réseau du laptop dans la méme plage
d'adresses que le réseau du client (Shop floor LAN). Voir procédure RW 05 02.
Utiliser les paramétres qui se trouvent en bas de la page de configuration de la
machine (exemple ci-dessous).
IF address to use on your PZ for testing MRFD configuration: 192.1668.,100.22
Subnet mask to use on your PC far testing MRFD configuration: 255.255.255.0
Default gateway to use on yvour PC for testing MRFD configuration: 192.165.100.22
First machine address IP for testing MRFD configuration: 192,1658.,100,34
22 Brancher le laptop sur le connecteur Internet du MRFD et tester la communication
TCP/IP vers les appareils de la machine.
Effectuer un "Ping" vers chaque appareil en commencgant avec la premiére adresse IP
vue du shop floor "First address IP for testing MRFD configuration" (192.168.100.34
dans I'exemple ci-dessus). Vérifier que la réponse est correcte.
HeEses
Ping 192.168.100.34
Détail de la fonction "Ping":
Ouvrir une fenétre de commande DOS (Démarrer / Exécuter... ou Démarrer / Tous les
programmes / Accessoires / Invite de commande)
- Taper "ping 192.168.100.34" pour pinger le premier appareil de la liste.
- Taper "ping 192.168.100.35" pour pinger le second appareil de la liste.
- etc... selon la fiche de configuration.
La réponse a chaque ping est bonne lorsque Sent= 4, Received=4 et Lost=0.
C:\ping 192.168.100.34
Pinging 192.168.100.34 with 32 bytes of data:
Reply from 192.168.100.34= bytes=32 time<lms TTL=128
Reply from 192.168.100.34= bytes=32 time<lms TTL=128
Reply from 192.168.100.34= bytes=32 time<lms TTL=128
Reply from 192.168.100.34= bytes=32 time<lms TTL=128
Ping statistics for 192.168.100.34:
Packets: Sent = 4, Received = 4, Lost = 0 (0% loss).
Highway Ready
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23 Tester la communication avec I'HM ainsi que tous les éléments branchés sur le switch
24 En cas d'installation chez le client:
Branchez la machine sur le réseau du client et appeler le support technique pour tester
la connexion sécurisée.
Veérifiez que la LED Tunnel (bleue) du boitier MRFD:
- Clignote a 1 Hz lorsque la communication avec le boitier RSSD est possible.
- Est allumée en continu lorsqu'il y a échange de données avec le boitier RSSD.
Correction du SharePoint
25 Une fois le MRFD correctement PLEASE, when the MRFD is configured, edit the status to "set"
configuré et teSté! reconnecter le Iaptop SVP, une fois le MRFD configuré, veuillez editer le status a "set”
au réseau BOBST.
Edit It
Ouvrir le SharePoint MRFD %
http://bsasps01/sites/HighwayMrfd L ; :
puis cliquer sur la machine que vous venez| =~ |t B
de configurer. [Motset  E
Lorsque la fiche de configuration est :
affichée, cliquer sur “Edit Item”, puis
modifier le statut de “not set” a “set” et _
e . |ml Save and Close
sauvegarder la modification en cliquant sur
“Save and Close”.
26 Glisser la fiche de configuration dans une
fourre plastique et la mettre dans I'armoire
électrique de la machine.
Highway Ready
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1 Chaque module MRFD peut gérer jusqu’a 29 adresses IP, a choisir dans la plage
172.17 xxx.xxx (avec un masque de sous réseau de 255.240.0.0) de la maniere
suivante :
172.17.<technologie ID>.<composant ID>
Ces adresses sont attribuées a chaque composant de la machine ayant un connecteur
Ethernet de la maniére suivante :
- Cartes uP CUBE (3G) sans moniteur 172.17.2.xxx
- Cartes uP non-CUBE 172.17 .4 .xxx
- Automate programmable (PLC) 172.17.5.xxx
- PC 172.17.6.xxx
- CUBE (toute générations) 172.17.7 .xxx
- Modules IHM 172.17.8.xxx
- Entrainements moteurs 172.17.9.xxx
- Capteurs intelligents 172.17.10.xxx
- Composants informatiques (web cam, ...) 172.17.11.xxx
- Autres 172.17.12.xxx
- Equipements tiers intégrés 172.17.31.xxx
- Systémes Registron (registre) 172.17.40.xxx
- Systémes Registron (qualité) 172.17.41 .xxx
Par défaut, un composant stocké chez BOBST, est programmé avec 'adresse
172.16.1.250. De cette maniére, il n’y a pas de risque de conflit s’il est intégré a une
machine sans modification de son adresse IP (pour autant qu’il n’y en ait qu’un avec
cette adresse a un moment donné).
Highway Ready
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CONFIGURATION PC BOBST

e Activité Observation Référence
Remarque : Il est nécessaire de se déconnecter du réseau BOBST ou d’internet avant
d’effectuer une connexion avec la machine.
1 Désactiver le Wireless:
- Presser sur le bouton "Wireless on/off"
du laptop.
ou
- Faire un clic droit sur I'icone de la carte L~
Wirel ns | rr aches. ;
’ ee.ss dans gba e des.tac es |5<ﬂ-g@&5@@@@gg e
- Sélectionner «Disable Radio».
- Accepter de désactiver la carte Wireless. =
Exit
Remarque : La proced_ure pour désactiver Open Aronet Desktop Uity
la connexion Wireless peut
varier selon les PC et les Preferences...
différentes cartes Wireless. Disable Fadio
Manual Lagin
Reauthenticate
Select Profile 3
Show Connection Status
2 Désactivation du Firewall : .
- Double cliquer sur I'icobne «Bobst
Technical Access». BobstTechnicald
CLESS, BXE
3 - Cliquer sur le feu de circulation pour _ Bobst Technical Access =10l
désactiver le Firewall il Firewall Active
=
==
0
] Cliquez le feu de circulation pour changer 'accés
3 EIT x
4 - Confirmer avec @ - e
o
5 Le Firewall est désactivé lorsque le feu est =10l x|
vert. [ N |
Remarque : Ne pas oublier de le réactiver -
avant de se reconnecter au Firewall Désactivé
réseau BOBST. ll
— Cliquez le feu de circulation pour changer l'accés
Highway Ready
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CONFIGURATION ADRESSE IP pu PC BoBST

e Activité Observation Référence

Configuration de I’adresse IP sur Windows XP

1 Pour ouvrir les connexions réseau, Open
. . ye Explore
Clic droit sur 'icone « My Network FRAINA s i
places » = e d .
. . . Map Network Drive...
- Sélectionner « Properties » Dl it Mot Prive .

Create Shortcut
Delete
Rename

2 - Double cliquer sur « Local Area LM or High-Speed Internet
Con nectlon » <L Local Area Connection LAM... Realtek RTLE139/810x Family Fast Ethernet NIC
L Local Area Connection 2 LAM,..  Inkel{R) PROJ100 YE Network Connection
3 - Dans l'onglet « General », sélectionner | FE T T O T T 21
« Internet Protocol (TCP/IP) » General | Authentication | Advanced |

- Cliquer sur Properties Connect using:
| B8 Realtek RTLE139/810x Family Fast E

Thiz connection uzes the following items:
fgl, Client for Microzaft Metworks

.@ File and Frinter Sharing for Microsoft Metworks
] = 008 Packet Schedulsr

[t [riternet Protocal [TCRAR]
nstall.. | Wrinstal | @
4 Configuration d’'une adresse IP statique Exemple: A. B.C. D
- Sélectionner : Utiliser I'adresse IP Adresse IP = 172.17.7.100
suivante Masque de sous-réseau = 255.240.0.0
- Attribuer une adresse IP, un masque de | passerelle par défaut = 172.16.1.1

sous réseau et une passerelle par défaut P _
pour permettre une Communication avec Obtenir une adresze IP automatiquement

|e brldge A/E . tiliselrFI"adresseIF' suUivante :
(adresse relevée dans O 10 07). e [
Mazque de sous-réseau : I—
. f . - Pazzerelle par défaut I . . .
- Attention, I'adresse IP a utiliser pour

le PC doit étre différente que celle
relevée.

Conseil : Ne changer que le digit « D »
de I'adresse IP.

5 - Appliquer les modifications en quittant
les fenétres de connexions réseau : [OK|

Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

Configuration PC Bobst

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

TEST DE LA CONFIGURATION AVEC EMULATEUR CUBE

e Activité Observation Référence
1 Depuis le PC Bobst, lancer I'émulateur de terminal CUBE. Eﬂi
terminalcube.exe.
tetrninalcube exe
2 Si la fenétre ci-contre ne s'ouvre pas, taper [Alt-D].
a) Sélectionner dans la boite de choix: 2
TCP/IP Connection————————
b)  Sélectionner le canal: LCEE 1>
Communication [101]
@fig Communication |>
c) Sélectionner le canal: :erminal e
Download [102] & BwW " Colar
p . . T —Graphic Mode————
d) Sélectionner Config Communication | pour entrer en el
communication avec la passerelle. G el e
% | 11522864 and maore
— Communication
Send 1]
Receive 1]
Debugwindow
Load Button Pattemn
LoadPicture
Open Connection
Save Thiz Config
Mhbr. Images : ]
Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

Configuration PC Bobst

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

TEST DE LA CONFIGURATION AVEC EMULATEUR CUBE

e Activité Observation Référence
3 Dans le champ Bridge name or IP address. i
Introduire I'adresse IP donnée dans le
Share pOInt MRFD 3 bridges found on the netwark Befresh list |
Exemple : A = 192, B = 168, C = 100 et D Bridge name | IP address | MAC address |
_ ) AEB_SIMU_SP_IP 1017.66.241
=34: AEB_ST_PCRLEFT  10.17.66.254
. . AEB_ST_PCR_RIGH 10.17.66.243
- L’adresse IP a introduire sera :
192.168.1.34
Appuyer sur le bouton Check. Une fenétre
3 t Confil’me Ia ConneXion Selected bridge name or IP address Default pazsword
s'ouvre € : [tz 16a.301 4| |
< I Configure bridge. .. >
Appuyer sur le bouton OK
Ok I Abort
4 Cliquer sur le bouton Open Connection. o]
=gl
Communication | 101 ill
Download 102 ill
Debugtindow
Load Buttan Fatters
LoadPicture
/\
( Dpen Connection
[ o - T e
5 Une boite de dialogue apparait.
L. Connection password to bridge
Taper le mot de passe personnel suivi de
ses quatre chiffres et valider par Ok.
Bridge name: AEB_MOS34070907
Bridge IP address: 102026237
Paszword ||
Ok I Cancel
Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

Configuration PC Bobst

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0914 /9952 <=

TEST DE LA CONFIGURATION AVEC EMULATEUR CUBE

e Activité

Observation Référence

6 L’'image du terminal CUBE de la machine

apparait alors sur le PC.

R N B =
L DR BRI

7 Cliquer sur Close Connection.

correctement configurée.

La passerelle Arcnet / Ethernet est

Canal =
Communication |101 =

=l
Davnload 102 =

Debugtindaw

Load Buttan Pattern

LoadPicture

( Cloze Connection )

Save Thiz Canfig |

Highway Ready
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B BOBST Highway Ready

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Configuration PC Bobst => 0914 /9952 <=
TEST DE LA CONFIGURATION AVEC EMULATEUR CUBE
e Activité Observation Référence
Test avec VNC
8 Lancer VNC viewer. -

WNCVIEWEr  BXe

9 Entrer I'adresse de I'écran tactile puis
cliquer sur "connect".

Ultr@¥™NC Yiewer - Connection

— Cluick Options
f* aUTO [&uto zelect best zettings]
= LLTR [=2bbit/z] - E=perimental
" LAN [ 1Mbit/s] - b ax Colars Cancel |
i MEDIUM  [128 - 286Kbit/s] - 256 Colars
& MODEM  [19- 128Khbits) - B4 Colars
& SLOw [< 19kKbit/s] - & Colors
[T WiewOnly [ &uto Scaling Aplione. |

[ Use DSMPlugin IND Plugin detected...
[ Prosy/Fepeater I

j Canfig |

¥ Save connection settings as default

Delete zaved settings |

10 Entrez le password Bobst CUBE NB. ¥NC Authentication
@ Pazzwond: I
Log On Cancel
11 | Vérifiez que vous avez acces a |'écran. S0P NDATHBRL S T e

Highway Ready
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B BOBST Tables des matiéres EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243/ 9952 <=

Mise en service chez le client ... . \"
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

PREPARATIFS

o Activité Observation Référence

Contréle

1 Controler les fondations.
Note : Se référer au plan d’installation.

2 Commander les huiles nécessaires a la machine.

3 Demander le raccordement d’air comprimé et le raccordement électrique.

Remarque : Afin de respecter les normes concernant la CEM (compatibilité
électromagnétique) I'arrivée de I'alimentation électrique doit
impérativement se faire par le haut de I'armoire.

Note : Se référer au plan d’installation pour les spécifications.

e Activité Observation Référence

Documentation technique

4 Contréler la documentation technique selon la liste annexée au paquet.
Remarque : Signaler les manquants au service client.

5 Option *00-036 borne multimédia DMU
Rendre le client attentif qu’'une partie de la documentation est fournie sur CD.

Remarque : |l peut installer 'application DocSearch (fournie sur le CD) sur n’importe
quel PC et visualiser cette documentation comme sur la borne.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 0908 / 9952 <=
PREPARATIFS
e Activité Observation Référence
Documents disponibles sur CD
Remarque : Les documents 0534A0 concernent la machine LE, 0534A7 concernent la
machine LER.
Commandes machine
0534A.. 2051 .. .. Francgais
0534A.. 2052 . . . . Anglais @75/
0534A..2053 . ... Allemand
0534A..2054 . . .. Italien
Conduite machine
0534A..2151 . ... Francais
0534A..2152 .. .. Anglais
0534A..2153 . ... Allemand
0534A..2154 . . .. Italien
Commande centralisée CUBE
0534A.. 2751 .. .. Francgais
0534A.. 2752 . . .. Anglais
0534A..2753 . . .. Allemand
0534A..2754 . . .. Italien
Entretient machine
0534A..5551 . ... Francais
0534A..5552 . . .. Anglais
0534A..5553 . . .. Allemand
0534A..5554 . . .. Italien
Catalogue de piéces de rechange mécaniques
0534A..4301 . ... Francais / Allemand / Anglais
Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

ALIGNEMENT
) Activité Observation Référence

Mise en place

1 Mettre a niveau la presse a platine en utilisant les points d’appui sous la traverse de la
presse a platine.

2 Fixer les semelles du margeur et a la réception et appuyer les vis.

Désolidariser I'armoire électrique du margeur :

- 1° Poser les 4 pieds (A) de I'armoire électrique au sol.

- 2° Dévisser et 6ter les 2 vis de fixation et les entretoises qui relie le bas de I'armoire
électrique au margeur (B).

- 3° Dévisser les 2 vis de fixation qui relie le haut de I'armoire électrique au margeur
(C). Puis a l'aide de Loctite, replacer les deux écrous en bout de vis. Ceci afin de
s’assurer que I’armoire ne puisse pas basculer en avant.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

ALIGNEMENT

) Activité Observation Référence

4 | Mise en place machine LE / PE

Désolidariser I'armoire électrique de la réception :

1° Poser les 4 pieds (A) de I'armoire électrique au sol.

2° Oter les petites toles latérales (B) afin d'accéder aux silentblocs.

3° Enlever les 2 équerres avec les silentblocs (C) du bas. (Dévisser I'écrou du bas en
premier pour soulager les vis du poids de I'armoire.)

4° Dévisser les 2 vis de fixation qui relient le haut de I'armoire électrique a la
réception puis enlever les 4 silentblocs et remettre les vis avec écrous. Ceci afin de
s’assurer que I’armoire ne puisse pas basculer en avant.

Armoire électrique

Vue depuis l'arriere
de la machine

Pied Surélévation

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

ALIGNEMENT

) Activité Observation Référence

5 Note : Pour le transport de la machine, I'échangeur de chaleur du coffret +2+80 doit
étre démonté.

Une fois chez le client il faut monter I'échangeur de chaleur du coffret +2+80.

6 Si des cellules sont emballées, veuillez:
- Contréler leur état

Nettoyer catadioptres et cellules

Les monter sur leur support

Vérifier que toues les cellules soient montées
(B23, B21, B22, B10, etc...)

- Ne pas oublier de vérifier que le faisceau est
bien au centre du catadioptre lorsque la tension
aura été mise.

Note : Les cellules sont généralement emballées
pour que I'antirouille giclé en usine afin de
protéger la machine ne détériore pas leur
fonctionnement.

7 Démonter les rails de transport.

Note : Demander au client de conserver toutes les pieces démontées afin de pouvoir
les utiliser en cas de déménagement par exemple.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

MISE SOUS TENSION

e Activité Observation Référence

Raccordements

1 Durant l'installation, serrer tous les fils sur les appareils (contacteurs, relais,
disjoncteurs, variateurs de fréquences) et sur tous les borniers. Vérifier avec une pince
long bec que les fils ne sortent pas des bornes.

Contréle des alimentations

2 Retirer les cartes électroniques du rack CUBE.

3 Si vous avez un autotransformateur, vous devez effectuer le chapitre suivant V 01 04
maintenant.

Mesurer la tension du réseau, selon la variante client.

- 400 Vac%” 50Hz ou 480 vact'?” 60Hz

4 Vérifier le sens du champ tournant
- Le sens du champ tournant estdansle | &
sens horaire. Z 1 75 3
DIGIGINES
O O%0O

5 Attention :

Lors de I'ajustage des tensions sur les transformateurs, il faut veiller a respecter le
rapport de tension entre le primaire et le secondaire.

50Hz
- 400 VAac > 230 VAC : rapport = 1.739
- 400 VAC > 115 VAC : rapport = 3.478
60Hz
- 480 VAC - 230 VAC : rapport = 2.087
- 480 VAC 2 115 VAC : rapport = 4.174

Exemple :
Si tension réseau = 465 VAC 60Hz

La tension du secondaire du transformateur T83 devra étre au plus proche de :
465 /2.087 = 222 VAC

6 Mesurer le 115V ¢ entre les fils 2 et 3 (sur le transformateur T50).
- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 3 sur le transformateur.
- Selon schéma explicatif et regle point N° 5.

7 Mesurer le 115V ¢ entre les fils 2C et 60 (sur le transformateur T60).
- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 60 sur le transformateur.
- Selon schéma explicatif et régle point N° 5.

8 Variante #175 (registre latéral)
Mesurer le 230V ¢ entre les fils 83L1-1 et 83N (sur le transformateur T83).

- Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 83L1-1 sur le
transformateur.

- Selon schéma explicatif et reégle point N° 5.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

MISE SOUS TENSION

e Activité Observation Référence

9 Variante #176 (registre complet)
- Mesurer 230V ¢ entre les fils 83L1-1 et 83N (sur le transformateur T83).
Mesurer 230Vac entre les fils 83L2-1 et 83N (sur le transformateur T83).
Mesurer 230V entre les fils 83L3-1 et 83N (sur le transformateur T83).
Mesurer 190Vac entre les fils 83L1-2 et 83N (sur le transformateur T83).
(
(

Mesurer 190V entre les fils 83L2-2 et 83N (sur le transformateur T83).
Mesurer 190V entre les fils 83L3-2 et 83N (sur le transformateur T83).

Ajuster au besoin la tension en changeant la position du fil 83L[1,2,3] sur le
transformateur.

- Selon schéma explicatif et régle point N°5.

10 | Sur I'alimentation G104, mesurer le 24Vpc >V Vpe

1 Au dos du rack CUBE, mesurer le 5.2Vpc +0.05Vpc/-0.2Vpc et les +/- 15Vpe +/-0.2Vpc.

12 Mettre la clé S50 sur « 0 ».

13 Enficher les cartes électroniques.

14 Mettre sous tension la machine et la clé S50 sur « 1 ».
- Les 3 tubes fluorescents s’allument.

- Les cartes électroniques sont sous tension et aprés environ 45 secondes, les LEDS
HO des 3 cartes uP clignotent.

15 Mettre la clé S50 sur « 2 » et appuyer sur un reset.
- La commande centralisée CUBE est préte.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0908 / 9952 <=

MISE SOUS TENSION

e Activité Observation Référence
Borne DMU, *00-036
16 Si la borne DMU est montée et complétement cablée :
- Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2, valider I'option
BORNE DMU, *00-036.
- Dans le menu SETTING TooLs i -> F5 -> F4 -> F1, cbcher la :
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
- Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes II IE
puis mettre la clé sur « 2 ».
17 Si la borne DMU n’est pas montée ou complétement cablée, il
faut vérifier que, dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2, W=
I'option BORNE DMU, *00-036 soit sur « 0 ». [==Cr]
Sice n'est pas le cas : :
- Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2, mettre I'option =
BORNE DMU, *00-036, a « 0 ». E . E
- Dans le menu SETTING TooLs i -> F5 -> F4 -> F1, cbcher la
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.
- Mettre la clé S50 sur « 0 ».
18 Afin de pouvoir continuer la mise sous tension malgré I'absence
de la borne DMU, il faut faire les ponts indiqués ci-dessous :
v' Entre X2+4+80A1 (15) et X2+4+80A1 (16) =M1/3
v' Entre X2+4+80A1 (17) et X2+4+80A1 (18) =M1/3
v' Entre X1+83 (11) et X1+83 (12) =M1/4
- Mettre la clé S50 sur « 2 ».
Attention : NE PAS OUBLIER DE RETIRER CES PONTS ET
DE REMETTRE L’OPTION UNE FOIS QUE LE
MONTAGE ET LE CABLAGE DE LA BORNE DMU
EST TERMINE.
Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

MISE SOUS TENSION

e Activité Observation Référence

Convoyeur externe au margeur, *01-031

19 Si le convoyeur du margeur est monté et complétement cablé :

- Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider
I'option CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, *01-031.

- Dans le menu SETTING TooLs i -> F5 -> F4 -> F1, cOcher la
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

- Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes
puis mettre la clé sur « 2 ».

20 Si le convoyeur du margeur n’est pas monté ou complétement
cablé, il faut vérifier que, dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 ->
F2 -> F3, 'option CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, *01-031 soit
sur « 0 ».

Sice n'est pas le cas :

- Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, mettre
I'option CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, *01-031, a « 0 ».

- Dans le menu SETTING TooLS -> F5 ->F4 -> F1, cocher la
case MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

- Mettre la clé S50 sur « 0 ».

21 Afin de pouvoir continuer la mise sous tension malgré I'absence
du convoyeur externe, il faut faire les ponts indiqués ci-dessous :

v' Entre X35+4+80 (16) et X35+4+80 (17)
v' Entre X10+4+80A1 (17) et X10+4+80A1 (18)
- Mettre la clé S50 sur « 2 ».

=X2/1
=M1/3

Attention : NE PAS OUBLIER DE RETIRER CES PONTS ET
DE REMETTRE L’OPTION UNE FOIS QUE LE
MONTAGE ET LE CABLAGE DU CONVOYEUR
EXTERNE EST TERMINE.

Contréle des éléements de sécurités

22 Mettre en route la machine et contréler que | Refaire TOUS les points du chapitre

rien ne touche le train de chaine "Marche par a-coups et marche
continue”
23 Contréler le bon fonctionnement des stops | Refaire TOUS les points du chapitre "Arrét
d'urgence machine par les stops d'urgence"
24 Controler le bon fonctionnement des Refaire TOUS les points du chapitre "Arrét
protections machine par les protections"

25 | Contrdler le bon fonctionnement des stops | Refaire TOUS les points du chapitre "Arrét
machine par les stops"

Contréle des outils de fagonnage

26 Contréler le verrouillage de tous les chassis et toutes les plaques support du client.

Note : Les fins de course SQ22 et SQ32 doivent étre activés aussi lorsqu’il n’y a pas
de chéassis ou de plaque support.

Contréle du graissage platine

27 | Vérifier le bon fonctionnement du graissage platine.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0908 / 9952 <=

MISE SOUS TENSION

" Activité

Observation

Référence

Contréle des lubrifications

28 Contréler le bon fonctionnement de I'agrégat de lubrification des chaines et des cames

et de I'agrégat de lubrification du registre.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 0908 / 9952 <=
AUTOTRANSFORMATEUR
e Activité Observation Référence
Introduction

Vous devez lire ce document avant d’entreprendre quel cablage
que ce soit.

Le non respect des régles élémentaires de sécurité avec les
éléments sous tension peut étre fatal.

Un autotransformateur est installé lorsque la tension réseau du client n'est pas adaptée
a la machine.

Le cablage correct de I'autotransformateur permet d'obtenir une tension d'alimentation
pour la machine de 400V ¢ dans un réseau 50Hz, et d'environ 480 V¢ dans un réseau
60 Hz.

Selon le tension du réseau électrique du client, des variantes d’installation
d’autotransformateur ont été définies :
#R52 #R62 #R64 #RG66.

Ces variantes se trouvent dans la partie = A1 des schémas électriques.

‘é):) Activité Observation Référence

Installation mécanique

1 Convenir avec le client de 'emplacement final de I'autotransformateur.
Tenir compte de la longueur de cable a disposition, 10 métres environ.

Le parcours des cables se réduit a la distance de I'autotransformateur jusqu’aux trous
de passage situés sur le toit de I'armoire électrique, puis depuis ces trous de passage
jusqu’au bornier X1+4+80A1 a l'intérieur de I'armoire électrique.

2 Si les cébles sont trop longs, essayez si possible de loger les cables dans
'autotransformateur et/ou dans I'armoire électrique, plutét que de devoir les couper.

3 Fixer 'autotransformateur au sol.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client

EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 0908 / 9952 <=
AUTOTRANSFORMATEUR
e Activité Observation Référence
Installation électrique
4 Controler que le réseau du client a été
préalablement relié au disjoncteur Q80 et Customer
qu’un cable de terre est relié au bornier Earth
X1+4+80A1. Eart Supply
i
il - 2]
5 Fermer la porte de I'armoire.
Déclencher le disjoncteur Q80. =
Ouvrir la porte de 'armoire électrique. [ |
OFF
6 Se munir d’un voltmétre.
Selon le modéle de voltmeétre, sélectionner ©> )
un calibre supérieur ou égal a 500V. pue | o
N . . (=8
Sur le voltmétre, sélectionner une mesure s n (]
de tension alternative ou AC ou ~. (@] %%
7 Mesurer la tension alternative du réseau
client sur le disjoncteur Q80.
Inscrire les tensions mesurées entre : \
Phases1 et 2:.......... volts AC .
[0 [eF [ 03 ‘
Phases1 et 3:.......... volts AC I g L s L .
Phases2 et 3 :.......... volts AC O O o O
Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0

Machine => 0908 / 9952 <=
AUTOTRANSFORMATEUR
e Activité Observation Référence
8 Contréler qu’a la sortie du disjoncteur Q80,

on ne mesure aucune tension alternative | O ¥ O O

entre les phases, 1 et2, 1et3, 2 et 3.
(o] [ [od | ]

9 Contréle du champ tournant.
Le terme de champ tournant s’applique a

I'ordre dans lequel les phases sont
connectées.

On utilise un outil qui se branche sur les - —

trois phases a la fois. ‘ I—@_1| |7©§| @§| ‘
Sur ces appareils, des couleurs ou des Lh r & r 4 !
lettres indiquent la position des cables sur

les phases. Cette position doit étre O O GOE O

respectée.

Remarque : Dans les figures, 1 =Rou U;
2=SouV;3=TouW.

10 Maintenir les sondes contre les bornes.
Selon le modéle d’appareil, les lampes ou leds doivent indiquer une « rotation
horaire », ou « 3 phases correctes ».,

Sice n'est pas le cas :

- Faire couper la tension client

- Controler au voltmétre I'absence de tension sur les bornes supérieures de Q80
- Inverser les cables client, entre la phase 1 et la phase 2

1 Sur le bornier X1+4+80A1,

enlever les 3 ponts entre les bornes, Remove these jumpers
comme indiqué sur la figure. when installing an autotransformer
@
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e Activité Observation Référence

12 Dans I'armoire électrique, relier les 3

phases de I'entrée de 'autotransformateur

sur les bornes T80-U, T80-V, T80-W du o
bornier X1+4+80A1. 85 OL1 5 §O ol 1~
Marquer ces cables 80L1, 80L2, 80L3 aux wal 1@ |o] O Jm«
deux extrémités. = [o| o~
Note : Sile client posséde un réseau 80L2 | =Hi® lol &=
basse tension (#R52 ou #R62), —— = ]o [o] o J=
chaque phase posséde deux wa 1@ [o] O 1=
cébles, car le courant est élevé. =~ 10 Jo] O~
8o0L3 | =Skl Ol
€—— =0 [o| Of;|=
M_I@ o @TM
i i

o o]

13 Dans I'armoire électrique, relier les 3

phases de la sortie de I'autotransformateur
sur les bornes T80-U1, T80-V1, T80-W1, @
du bornier X1+4+80A1. S
Marquer les cables 80L1-1, 80L2-1, 80L3-1 Q0113 s
aux deux extrémités. o

e
EYE
e
e
—e
e
e
e

i
8

olo]|O | &

2|00 02 22| e
LB = L L B[P L

80L2-1 |
[num——- Y

[s]

IERENERE

o

58 50§ §5°§ ¢

80L3-1

o

i

g § 81

14 Selon la fréquence réseau et la mesure effectuée au point 7, déterminer la variante, et
le schéma que vous devez consulter pour connecter correctement I'autotransformateur.

Fréquence réseau Tension réseau

[Hz] [V] AC Variante Schéma page
50 200 ... 240 > #R52 > =A1 page 3
60 200 ... 240 | 2 #R62 | 2 =A1 page 4
60 360 ... 440 > #R64 > =A1 page 5
60 500 ... 600 > #R66 > =A1 page 6
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e Activité Observation Référence

Interprétation des tables

15 Lorsque vous avez déterminé la variante,
observez le tableau du schéma explicatif

correspondant. @ @ @ @

La colonne 1 indique la tension du réseau

client. LA/ | U/V/W | niiiee 40y | uerveive  —

o RESEAU| ENTREE | SONTIE | U OBTENE | SORTIE | U DBTENE
La colonne 2 indique le branchement des 'NETZ | ETNGNG | ABGANS |U SRULIDE | AISGNG |U EAALTEE
cables 80L1, 80L2, 80L3 sur 550 550 480 460 - —
I'autotransformateur. 570 | 550 480 500 - -

. . B0O B00 £80 460 - S
La colonne 3 indique le branchement des - . - o = =

cables 80L1-1, 80L2-1, 80L3-1 sur - - = _ - -
I'autotransformateur. - - - - - B
La colonne 4 est la tension que I'on devrait
obtenir lorsque ce branchement est
effectué.

16 | Avec le schéma adapté a votre machine, choisir dans la colonne 1, la ligne qui
s’approche le plus de la mesure effectuée au point 7.

Avec cette ligne et la 2°™ colonne, déterminer et connecter les fils 80L1, 80L2 et 80L3
sur les bornes de 'autotransformateur.

Avec la méme ligne et la 3°™ colonne, déterminer et connecter les fils 80L1-1, 80L2-1
et 80L3-1.

17 Exemple illustré:
Si le réseau est 60Hz, la tension mesurée

estde 590 V :
La variante est donc #R66. @ @ @ @

. LIAZAS | UAYSW | U1V 430 v uzveswe
Choisir la troisiéme ligne du tableau, 2°™ IRESEAU | SOATIE | U OBTENUE | SORTIE | U OBTENGE |
colonne : 600, trouver la correspondance |"NETE | iNohwe | AUBOANG |\ ERFALTONE | AUSGANG | EAALTORE |
sur la plaquette de l'autotransformateur , =§g ﬁg :gg - -
dans ce cas : 1. —{> ana 2| a0
=> connecter : le fil 80L1 sur 1U1, le fil - T - - -
80L2 sur 1V1, le fil 80L3 sur 1W1 (ou U1, - 1 — - -
V1, W1, cela dépend des plaquettes) - 1 N - -
Pour la sortie procéder de la méme fagon :
choisir la troisiéme ligne du tableau, 3°™ SIEMENS
colonne : 480, trouver la correspondance T
sur la plaquette de l'autotransformateur, N

dans ce cas : 4.

=> connecter : le fil 80L1-1 sur 1U4, le fil

80L2-1 sur 1V4, le fil 80L3-1 sur TW4 (ou
U4, V4, W4, cela dépend des plaquettes).

18 Assurez-vous que les disjoncteurs, contacteurs Q85, K81, K82 soient déclenchés.

19 Assurez-vous que les cables de puissance soient correctement serrés, sur Q80, sur le
bornier X1+4+80A4, et aux bornes de I'autotransformateur.
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e Activité Observation Référence

20 |Enclencher le disjoncteur Q80.
Effectuer les mesures suivantes entre les bornes 3, 7 et 11 du bornier X1+4+80A4 :

Controler la tension alternative, qui doit étre incluse dans les tensions affichées dans la
colonne 4 du tableau de la variante.

Controler le champ tournant, ou ordre des phases, ou la borne 3 correspond a R, la
borne 7a Setlaborne 11aT.

21 Déclencher Q80, et remonter le capot de 'autotransformateur.
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REGLAGE DES PLATEAUX ET VERIFICATION DU NIVEAU D’INTRODUCTION DE LA GRILLE NS (*01-003)

o Activité Observation Référence

Plateau margeur

1 - Régler le niveau du plateau margeur et les appuis au sol:

Plateau margeur non excavé (posé sur le sol avec rampe): Le plateau est posé au sol
et les six vis d'appui sont mises en contact avec le sol afin d'assurer la stabilité du
plateau lors de l'introduction des palettes.

Plateau excavé (le sol en béton est creusé afin que le dessus du plateau soit au méme

niveau que le sol): mettre en place les calles 0260199600 sous les vis d'appui et les
fixer avec I'adhésif 932210511, fourni avec la caisse d'outillage client.

e Activité Observation Référence

2 Descendre le plateau avec S10 et arréter le mouvement lorsqu’il est au sol.
- Les chaines sont Iégérement détendues.

3 Valider la position du sol.

Aller dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3) et cocher la case
NIVEAU_SOL/CALE de PLATEAU MARGEUR.

- Lavaleur NIVEAU_SoOL prend la valeur de POSITION.

) m) Activité Observation Référence

Plateau réception

4 Régler le niveau du plateau réception hors sol et les appuis au sol.

e Activité Observation Référence

5 Descendre le plateau avec S24 et arréter le mouvement lorsqu’il est au sol.
- Les chaines sont |égérement détendues.

6 Valider la position du sol.

Aller dans le menu SETTING TOOLS (i -> F5 -> F4 -> F1 -> F7) et cocher la case
NIVEAU_SOL/CALE de PLATEAU RECEPTION.

- La valeur NIVEAU_soOL prend la valeur de POSITION.
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REGLAGE DES PLATEAUX ET VERIFICATION DU NIVEAU D’INTRODUCTION DE LA GRILLE NS (*01-003)

e Activité Observation Référence

Réglage de la hauteur d’introduction de la grille Non-Stop
(*01-003)

Note : La grille doit étre retirée.

7 Placer une palette STRATIS sur le plateau margeur.

Inscrire la hauteur de palette EXACTE dans I'écran de réglage CUBE, S2 -> F3.

Dans le menu SETTING TOOLS, cocher la case MODE/INITIALISATION et presser sur
le reset S75.

10 Monter le plateau jusqu’a ce que, dans du menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4
->F1->F3-> F1,
La valeur OFFSET/INTRODUCTION/GRILLE/NS/MARGEUR soit égale a 0.00 +/- 1.00 mm.

1 Vérifier que la grille puisse s’introduire dans la palette. Si ce n’est pas le cas, vérifier les
différents réglages mécaniques.

12 Attention : Conditions initiales pour introduire la grille au margeur
- Aucun objet n’est sur le chemin de la grille.

- Les protections table de marge sont fermées.

- Aucun STOP au margeur.

- Les barriéres immatérielles ne sont pas obscurcies.

- Le plateau se trouve sous la grille NS.

13 Introduire la grille.
Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F1, sous l'onglet GRILLE/NS,

sélectionner la case
INTRODUIRE->(+)/RETIRER->(-) et appuyer sur la touche * + .

14 | ATaide d’un calibre de profondeur, vérifier que la distance entre le haut de la cannelure
et le haut de la grille soit égal a 4.50 +/-0.50 mm.

Si ce n'est pas le cas, régler cette distance de la fagon suivante :

- Introduire dans le champ OFFSET/INTRODUCTION, du menu SETTING TOOLS, le nombre
de mm a ajouter ou retirer pour obtenir la distance des 4.50 mm.

- Reprendre depuis le point 11 (la grille peut rester introduite, mais il faut prendre
garde a ne pas rentrer en contact avec la palette).

15 Retirer la grille.

16 Dans le menu SETTING TOOLS, 6ter la coche dans la case MODE/INITIALISATION et presser
sur le reset S75.
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PASSERELLE MOTORISEE (OPTION *01-043)

e Activité Observation Référence

1 Dans le menu option, i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider
I'option « passerelle motorisée ».

2 Dans le menu SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1, sauver les options en activant la case
MEMORISER /PARAMETRES_STATIQUES.

3 Déclencher et rallumer le margeur avec le sélecteur a clé S$50.
- La configuration des options a été enregistrée.

Réglage de la passerelle motorisée

4 A l'aide du sélecteur S88, faire monter et
descendre la passerelle motorisée et régler
de sorte que le temps de montée et de
descente soit compris entre 6 et 8
secondes. La passerelle ne doit pas taper
en butée.

Pour la montée :

- Agir sur I'étrangleur de la vanne YV88b
pour la vitesse de montée et sur la vis B
du vérin pour amortir le mouvement en
butée.

Pour la descente :

- Agir sur I'étrangleur de la vanne YV88a
pour la vitesse de descente et sur la vis
A du vérin pour amortir le mouvement en
butée.

5 Ajuster le détecteur SQ88 (sur le vérin) afin qu’il soit actif lorsque la passerelle est
ouverte.

6 Ajuster le détecteur SQ89 (sur le vérin) afin qu’il soit actif lorsque la passerelle est
fermée.

7 Ouvrir complétement la passerelle, a 'aide du sélecteur S88.

Dans le menu Setting Tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, sous l'onglet PASSERELLE
AUTOMATIQUE :

- L’entrée Passerelle_margeur_ouverte~SQ88 est a « 1 ».
- L’entrée Passerelle_margeur_fermee~SQ89 est a « 0 ».

8 Fermer compléetement la passerelle, a I'aide du sélecteur S88.

Dans le menu Setting Tools, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3, sous l'onglet PASSERELLE
AUTOMATIQUE :

- L’entrée Passerelle_margeur_ouverte~SQ88 est a « 0 ».
- L’entrée Passerelle_margeur_fermee~SQ89 est a « 1».
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CONVOYEUR RECEPTION

o Activité Observation Référence
1 Localisation des détecteurs sur le convoyeur.
Le tableau ci-dessous est indicatif, et n’est a utiliser qu’en cas de probleme.
L’état des fils est accessible dans le terminal CUBE (S12 -> F1).
. SQ116 SQ112 SQ114 SQ115
CC (Podium) fil 245 j fil 236 j. 238 239
M \ A
l = B m
= O
X !
A
{ |\ SQ113
N SQ111 .
fil 235 fil 237 COC (sortie)
2
En présence de En absence de
métal métal Description
LED verte allumée LED verte allumée
LED orange allumée | LED orange éteinte
SQ111 Arrét plateau sous le podium -
fil 235 0 1 Autorisation montée plateau
SQ112 Arrét plateau pendant évacuation de pile -
Décélération retour pile aprés contrdle
fil 236 1 0 découpe
sSQ113 Arrét plateau pendant introduction en
machine - Décélération renvoi palette
fil 237 0 1 sous podium
SQ114 Décélération plateau COC - Autorisation
fil 238 0 1 montée plateau
sSQ115 Autorisation fermeture porte - Présence
fil 239 1 0 plateau COC
SQ116 Plateau en place dans réception
fil 245 0 1
) Activité Observation Référence
Réglage de la tension de la chaine du convoyeur
externe réception Bobst
3 Dés série 0040, a 'aide d’'un manomeétre, vérifier/régler le réducteur de pression qui se
trouve dans le boitier du tendeur pneumatique ente 4 et 4.5 bar en fonction de la
tension de la chaine et en faisant des essais de fonctionnement.
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CONVOYEUR RECEPTION

e Activité Observation Référence

Réglage des détecteurs

4 Positionner les 6 détecteurs :
- SQ115 complétement COC par rapport a son support.
- SQ111, SQ112, SQ113, SQ114 et SQ116 au milieu de leur support.

5 Positionner un plateau COC et un plateau dans la réception et le centrer ('encoche du
centre doit étre alignée sur le détecteur SQ116).

6 Régler le détecteur SQ116 au centre du trou du plateau.

7 Monter, a I'aide du bouton S22, le plateau porte pile dans la réception, a environ 1 métre

du sol.
8 A l'aide du bouton S76, renvoyer la palette et =
régler le détecteur SQ111 afin que la palette
s’arréte a 15mm de la butée CC. (Préréglage) PLATEAU
I
15 mm

Remarque : Il faut maintenant ajuster le délai d’arrét lors d’une introduction de palette
vide. Lors d’'une introduction de palette vide (bouton poussoir §76), la
plaque s’arréte lorsque le détecteur SQ111 est obstrué et la
temporisation d’arrét écoulée (S0085).

Le réglage de la temporisation sert a I'ajustement de 'arrét de la plaque

COC lors d’un contréle découpe.

- Si on augmente la temporisation, la plaque COC s’arrétera plus
proche du bord lors du contrdle découpe.

- Si on diminue la temporisation, la plaque COC s’arrétera éloignée du
bord lors du contréle découpe.

9 Rég|er la tempO: ggl;g%ggRRET/PHLETTE/HU_DESSDUS/PDDIUH<—
I->F5 (PASSWORD) -> F3 -> CUBE -> SP106-

LER -> 17-19-29-35-> 61 ->6103 ->

DELAI/ARRET/PALETTE/AU_DESSOUS/PODIUM

jusqu'a obtenir un jeu de 10mm entre la plaque
et la butée COC.

Il faut faire plusieurs essais successifs avec
charge pour obtenir le résultat voulu.

Pour ressortir le plateau porte pile COC il faut PLATEAU
maintenir sur le bouton S77.

10 mm

10 | Amener la palette CC a 'aide du bouton S76.

1 Descendre le plateau réception au sol, a I'aide du bouton S24.
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CONVOYEUR RECEPTION

e Activité Observation Référence

12 | ATlaide du bouton S78, effectuer un contrble découpe :

- Régler SQ112 pour que le plateau situé CC s’arréte en bonne position dans la
réception (SQ116 au centre du trou du plateau).

13 |A chaque réglage de SQ112, monter le plateau dans la réception et renvoyer le plateau
COC vers CC avec le bouton S76. Ensuite redescendre le plateau réception au sol et le
centrer manuellement avant de refaire un contréle (méme position des plateaux que
lors du premier contréle découpe).

14 |ATl'aide du bouton S78, effectuer un retour du contréle découpe :

- Régler SQ113 pour que le plateau situé CC s’arréte en bonne position dans la
réception (SQ116 au centre du trou du plateau).

15 | A chaque réglage de SQ113, retirer le convoyeur avec S77 et centrer manuellement le
plateau dans la réception (méme position des plateaux que lors du premier retour
contrdle découpe).

Option Aide a la production *04-030 (H-500.001)

16 |Al'aide du bouton S78a, demander un contréle découpe :
- Le contréle découpe se fait.
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Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

YV

Activité Observation

Référence

Validation de I'option Convoyeur externe au margeur, *01-031

Remarque : Le plateau margeur repose sur des vis de nivellement qui s’appuient sur
des plaques métalliques fixées au sol. Vérifier dés le début I'alignement
en hauteur du dispositif moteur pour la partie convoyeur du plateau.

Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2 -> F3, valider I'option CONVOYEUR EXTERNE

AU MARGEUR, *01-031.

Remarque : |l est impératif que le convoyeur externe soit complétement monté et
cable.

Mesurer la distance entre le haut du plateau margeur et le haut des rouleaux du
convoyeur externe margeur fixés sur le plateau.

Inscrire cette valeur, en [mm/100] (exemple pour 82 mm, inscrire 8200), dans le menu
SETTING TOOLS, i -> F5 -> F4 -> F1 -> F3 -> F2, sous REGLAGE/HAUTEUR/CONVOYEUR.

Dans le menu SETTING TooLs i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes puis mettre
la clé sur « 2 ».

Refaire le chapitre V 01 05 (réglage mécanique et électrique du niveau sol plateau
+ niveau introduction grille)

Controler que lorsque I'on appuie le stop d’'urgence du convoyeur externe les LEDs
CH1 et CH 2 du relais de sécurité K80 s’éteignent et qu’elles s’allument aprés avoir
enlevé le stop d’'urgence et presser un reset. Le fil 915 passe a ‘0’ si un stop d’urgence
est pressé.

Vérifier que les relais K64 et K65 tirent lorsque aucun stop d'urgence n’est pressé et
qu'ils relachent si on actionne le stop d’'urgence du convoyeur externe.
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CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

e Activité Observation Référence

Description des signaux échangés [Signaux transmis au Convoyeur
Externe (BOBST -> CONVOYEUR EXTERNE)]

7 Vérifier si nécessaire a I'aide des tableaux ci-dessous que tous les signaux soient
transmis correctement entre la machine et le convoyeur.

8 Attention : Condition principale, pas de Stops d’'Urgence, de Stops et aucun défaut. =73
N° signal CUBE | Relais N° signal Légende (si signal = ‘1)

interface Convoyeur ext.
926 K151 932 (1F) Autoriser Mouvement Convoyeur Margeur

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Aucun défaut convoyeur margeur et protections sous Table de Marge fermée.

927 K152 933 (2F) Signaler Plateau Margeur Au Sol
Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Plateau margeur calibré

- Niveau sol connu

- POSITION_ACTUELLE >= NIVEAU_SOL (visible dans le menu SETTING TOOLS S12 -> F5 -> F4 -> F3).
- Plateau centré

928 K153 934 (3F) Signaler Descente Automatique En Cours

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Provoquer une descente automatique du plateau (positionner le plateau suffisamment haut et appuyer sur
le bouton poussoir S10 pendant plus de 3 [s].

929 K154 935 (4F) Signaler Passerelle Margeur Ouvert

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- SQ88 actionné (fil 834 a ‘1).
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CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

e Activité Observation Référence
N° signal Relais N° signal Légende (signal ='1’)
CUBE interface Convoyeur ext.
930 K155 936 (5F) Signaler Volet Butée De Pile Margeur Ouvert

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Quvrir le volet par le menu SETTING TooLs S12 -> F5 -> F4 -> F3 -> F2 [56_07]

931 K156 937 (6F) Signaler Etat Prét Barriére Inf Margeur

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Que les rideaux lumineux margeur inférieur soient libre et reseter. Aucun défaut « barriére pas préte » ne
doit étre affiché sur le CUBE

938 K150 925 (2G) Reseter Convoyeur Externe

- Une impulsion sur n'importe quel bouton RESET de la machine fait passer ce signal a ‘1’.

9 Signaux regus du Convoyeur Externe (CONVOYEUR EXTERNE -> BOBST)

N° signal CUBE | Relais interface | N° signal Convoyeur ext. | Légende (si signal = ‘1°)

941 K157 948 (7F) Autorisation Mouvement Margeur
942 K158 949 (8F) Autorisation Montée Plateau

943 K159 950 (9F) Ouvrir Passerelle Margeur

944 K160 951 (10F) Fermer Passerelle Margeur

945 K161 952 (11F) Changement Palette En Cours

946 K162 953 (12F) Convoyeur En Automatique

947 K163 954 (13F) Autorisation Introduction Grille NS
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CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

/1/ Activité Observation Référence

Note : Les photos suivantes donnent un apergu (dans un but informatif) du montage
d’'un convoyeur margeur K&Z.

L]

Mise en service chez le client

BSA053411 V0112 48 vs00 © Bobst Mex SA 2014 343




B BOBST Mise en service chez le client
Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
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CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

e Activité

Observation

Référence

Cellule WB7.3

e B B
Cellules présence pile sur
plateau

WB7.2 WB7.1 WB74
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Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
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CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

YV

Activité

Observation

Référence

Passage des conduites sur support
des guidages du pousseur de palettes.
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

/1/ Activité Observation Référence
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE AU MARGEUR, OPTION *01-031

/1/ Activité Observation Référence

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE A LA RECEPTION, VARIANTE #159

o Activité Observation Référence

Validation de I’'option Convoyeur externe a la RECEPTION #159

1 Dans le menu OPTIONS i -> F5 -> F4 -> F2 -> F7, valider I'option

CONVOYEUR CLIENT A LA RECEPTION #159.
o o
. . _ [_EOBST [ CUSTOER
Remarque : |l est impératif que le convoyeur externe soit 1 =

complétement monté et cablé.

2 Dans le menu SETTING TooLs i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

3 Mettre la clé S50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes puis mettre
la clé sur « 2 ».

Refaire le chapitre V 01 05 (réglage mécanique et électrique du niveau sol plateau)

Attention :
Lors de la 17 montée du plateau réception il faut étre trés vigilent.

Vérifier que le plateau s’arréte automatiquement a une distance de 10[mm] en dessous
du cadre de sécurité.

Si le plateau s’arréte trop t6t ou trop tard, il faut ajuster la valeur
OFFSET/PLATEAU/EN_HAUT dans le menu SETTING TOOLS

i->F5->F4->F2->F7.
En diminuant la valeur, le plateau s’arrétera plus haut.

Note : Pour pouvoir monter le plateau contrdler que I'on regoive bien I'autorisation du
convoyeur externe (fil 1249 = “1°).

ere

6 Dans le menu SETTING ToOLS i -> F5 -> F4 -> F1, cocher la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

7 Mettre la clé S$50 sur « 0 », attendre une dizaine de secondes puis mettre
la clé sur « 2 ».

8 Controler que lorsque I'on appuie le stop d’'urgence du convoyeur externe les LEDs =Z3
CH1 et CH 2 du relais de sécurité K80 s’éteignent et qu’elles s’allument aprés avoir
enlevé le stop d’'urgence et presser un reset. Le fil 915 passe a ‘0’ si un stop d’urgence
est pressé.

Vérifier que les relais K64 et K65 tirent lorsque aucun stop d’urgence n’est pressé et
qu'ils relachent si on actionne le stop d’'urgence du convoyeur externe.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE A LA RECEPTION, VARIANTE #159
o Activité Observation Référence

Description des signaux échangés
Signaux transmis au Convoyeur Externe (BOBST -> CONVOYEUR EXTERNE)

9 Vérifier a 'aide des tableaux ci-dessous que tous les signaux soient transmis
correctement entre la machine et le convoyeur.

10 Attention : Condition principale, pas de Stops d’'Urgence, de Stops et aucun défaut. =Z3

N° signal CUBE | Relais interface | N° signal Légende (si signal = ‘1°)
Convoyeur ext.

Autorisation Mouvement
1225 K71 1233 (1D) Convoyeur Réception

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Pas de Stops d’Urgence pas de Stops et aucun défaut convoyeur réception.

1226 K172 1234 (2D) Plateau Réception Au Sol

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Plateau réception calibré

- Niveau sol connu

- POSITION_ACTUELLE >= NIVEAU_SOL (visible dans le menu SETTING TOOLS i -> F5 -> F4 -> F7).

1227 K173 1235 (3D) Evacuer Pile Pleine

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Faire un cycle pile comptée de 20 feuilles.
- Au moment de I'évacuation de la pile le fil passe a ‘1’.

1228 K174 1236 (4D) Portillon Réception Ouvert

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Portillon COC inf. réception ouvert. Les fils 358 et 359 soient a ‘1’ (détecteurs SQ77 et SQ78 activés).

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE A LA RECEPTION, VARIANTE #159

o Activité Observation Référence
N° signal Relais N° signal Légende (signal =1’)
CUBE interface Convoyeur ext.
1229 K175 1237 (5D) Portillon Réception Ferme

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Portillon COC inf. réception fermé. Le fil 360 doit étre a ‘0’ (détecteur furtif SQ5 activé).

1230

K176

1238 (6D)

Niveau Bas Pas Atteint

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Que le plateau se trouve plus haut qu’une distance de 350mm au-dessus du NIVEAU_SOL.

1231

K177

1239 (7D)

Evacuer Pile Pour Contréle Découpe

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :
- Machine arrétée

- Plateau réception au sol
- Palette en place (fil 1249 = ‘1)

- Pas de palettes COC (fil 1254 =‘0’)

- Convoyeur en mode automatique (fil 1253 =’1’)

- Encarteur retiré

- Bouton S78 sur sortie contrdle découpe (fil 253 = ‘1’)

- Si option « Aide a la production », bouton S78a sur
sortie contréle découpe (fil 253 = ‘1)

1232

K178

1240 (8D)

Introduire Pile Apres Contréle Découpe

- Convoyeur en mode automatique (fil 1253 ='1")
- Encarteur retiré

Pour que ce signal passe a ‘1’ il faut :

- Machine arrétée

- Plateau réception au sol

- Présence palettes COC (fil 1254 = ‘1’)

- Bouton S78 sur retour contrdle découpe (fil 252 = ‘1’)

938 K150 925 (2G)

Reseter Convoyeur Externe

- Une impulsion sur n’importe quel bouton RESET de la machine fait passer ce signal a ‘1’.

1 Signaux regus du Convoyeur Externe (CONVOYEUR EXTERNE -> BOBST)

N° signal Relais interface | N° signal Légende (si signal = ‘1°)
CUBE Convoyeur ext.
1248 K179 1241 (9D) Autorisation Descendre plateau Réception
1249 K180 1242 (10D) Autorisation Monter Plateau Réception
1250 K181 1243 (11D) Ouvrir Portillon Réception
1251 K182 1244 (12D) Fermer Portillon Réception
1252 K183 1245 (13D) Palette Vide Préte CC
1253 K184 1246 (14D) Convoyeur En Automatique
1254 K185 1247 (15D) Présence Pile Ou Palette Convoyeur COC
Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CONVOYEUR EXTERNE A LA RECEPTION, VARIANTE #159

) Activité Observation Référence

12 Note : La photo suivante donne un apercu (dans un but informatif) d'un montage de
convoyeur réception K&Z.

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Settings Windows XP => 0914/ 9952 <=

REGLAGE DE L'HEURE ET DE LA DATE (CHEZ LE CLIENT)

e Activité Observation Référence

1 En mode administrateur, quitter le
programme MSS/DMS (alt+F4), puis
double cliquer sur I'heure en bas a droit de
I'écran

| |% oYl 520 am

2 Dans l'onglet « Time zone »:

- Régler le fuseau horaire (du pays du
client)

- Appliquer les modifications avec @

Contréler en bas a droite de I'écran que

I'heure réglée soit correcte par rapport a
I'heure locale.

Date and Time Properties i e

Date & Time  Time Zone I Internet Time |

v Aukomatically adjust clock For davlight saving changes

O I Cancel apply

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Configuration terminal tactile WINDOWS => 0914 /9952 <=

REGLAGE DE L'HEURE ET DE LA DATE

e Activité Observation Référence

Remarque : Ce chapitre indique la marche a suivre pour paramétrer la date et I'heure
sur le terminal tactile WINDOWS chez le client

1 Accéder au bureau Bobst.

- Se référer au chapitre Accés au bureau
BOBST

2 Modifier la date et I'heure.

- Se référer au chapitre Réglage de _ 1145}2008 12:02:51 'ﬁ'Ml
I’heure et de la date '

b ]

N

Mise en service chez le client
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B BOBST Mise en service chez le client EXPERTCUT 106 PER 2.0
Installation => 0914/ 9952 <=

HIGHWAY READY VALIDATION

e Activité Observation Référence
Introduction

1 Ce chapitre est dédié au test de l'installation du produit « HHGHWAY Ready » et plus
précisément a l'installation et au contréle du fonctionnement de la connexion View over
internet.

Matériel nécessaire fourni par le client : 742 RD ou 742 QU

- Cable Ethernet droit de catégorie 5 (connecteur RJ45) permettant de relier la
machine (MRFD) avec le réseau Ethernet du client.

Brancher le cable venant du réseau du client sur le connecteur X1000 dans |'armoire
principale :

Vérifiez que la LED Power jaune est allumée sur I'MRFD et que les LED's vertes des
connecteurs Ethernet clignotent. Si ce n'est pas le cas, assurez-vous que la cable
ethernet est bien branché au réseau du client et qu'il rejoint un élément actif (switch,
routeur, etc...)

Contactez le service client de votre LE pour effectuer un test de connexion avec la
machine.

Note: En cas de problémes, contacter le support HIGHWAY :

+41 (0)21 621 44 00
support_highway.ch@bobstgroup.com

Mise en service chez le client
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B BOBST Tables des matiéres EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 1243/ 9952 <=
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B BOBST Compléments d'informations EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

o Activité Observation Référence

Attention : Normsoft sur BSAFIL10 contient le fichier "736.6000.01-6499.99.xIs" qui
donne toutes les références des logiciels.

Variateurs LEROY-SOMER UNIDRIVE-SP

Modification et Sauvegarde de paramétre dans le drive Unidrive-SP

Aller dans le menu du paramétre a modifier | Presser la touche M
Modifier la valeur. Presser la touche M + bouton Rouge
Aller dans le menu 0.00. Presser la touche M

Introduire la valeur 1000 pour sauvegarder. | Presser la touche M + bouton Rouge

Déclencher le drive. Attendre 10 secondes

O |~ |W|IN|=

Réenclencher et contrbler que la valeur corresponde a la valeur souhaitée.

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

o Activité Observation Référence

Variateurs SCHNEIDER ALTIVAR 71 (048/...)

Remarque : Depuis la série 048, I'entrainement G1 utilise un variateur ALTIVAR71.
Le logiciel de programmation est PowerSuite

Programmation via PC

Note : Le logiciel de programmation PowerSuite, permet de charger des projets *.psd
qui contiennent les paramétres et la configuration des carte(s) option(s).

7 Charger un projet *.psd: - Lancer 'application PowerSuite

Avec le focus sur « Mes Appareils »

A PowerSuite

Fichier Action  Affichage Outils  Aide ChOISIr .
D& & © % & & Fichier
; Mes appareils " Im pOf'ter'

Connexions

v | Connexions

Chercher le projet *.psd

9 Attention : Pour pouvoir downloader un programme dans le drive, il faut
impérativement que I'entrée PWR ne soit pas alimentée (raison de
sécurité). Contrbler et au besoin enlever le fil ou le pont sur PWR.

10 Mettre le focus sur le nom du projet.

Fichier Action Affichage Cutils  Aide gﬂ
na e 5 & & Choisir l'icéne pour downloader et

Me appaleil: Nt Comparer Ie fIChler
- eI (6 0736_3758_01

_MoteurPrincipal_
B8 Interbus-5
# Modbus monopoir
i i Réseau modbus mon

Caractéristiques

+ -] Connexions

1 Le menu apparait, 'onglet valeur par défaut signal en bleu les paramétres différents

12

A PowerSuite - ATV71 - G1_MoteurPrincipal_SPanthera

Fichier Paramétres Affichage Configuration Outils ?

o)
BE EEhsk is&& G (5 I Rechechs] dang Code |
ode ibedlg long aleur actuslls ‘aleur par défaut |~
0O atvn Cod Libelé I Val L Val dé
B o e = -
O Niveau d'accés 1
O Hésurié entrdes logiques ERA Adapt. rampe décélér, a3 adapt. rampe deced dap! rampe decal
-~ O Simplp Start CLL Gestion défaut réseau Défaut phase ignaré|  Awé rowe fbre
4- O Réglages TLIM Lim. couple moteur | 300% | e
-Q Contrtle moteur TUG Lim. couple géné B% 1005
+ Configuration bornier 1 . . .
10 Bont: bl commande TL& Activ. limit. couple | Oui | MMon confiqurée
4 O Fonctions applicatives TFR Fréquence max. de sortie 99.0Hz B0
- O Gestion des défauts DEC Tps 1ampe décélération | 17.0s | A0s
- Communication STP Al conbidlé coup. s, Anét sur rampe valide Déf ardl roue five
STM Temps anét maxi | oot s | 100z
FR1 Configuration consigne 1 Fiéf. via carte com, Cnfrde analogigue Al
SPG Gain prop. vitesse 20% 0%
alp Tnmnersatinn nlissement nx | i =
: | 24 |+

G [Profil standard fr Non connects

13 Remettre le fil ou le pont sur la borne PWR.

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

o Activité Observation Référence
Terminal intégré
Note : Toute modification d’'un paramétre On-Line validé par ENT est
automatiquement sauvegardé dans le variateur
14 | Status d’état:
CODES D'ETAT DU VARAIATEUR
ACC Accélération
CLI Limitation de courant
CTL Arrét contrélé sur perte phase réseau
DCB Freinage par injection de courant continu en cours
DEC Décélération
FLU Fluxage moteur en cours
FST Arrét rapide
NLP Puissance non alimentée (pas de réseau sur L1, L2, L3)
NST Arrét en roue libre
OBR Décélération auto adaptée
PRA Fonction Power removal active (variateur verrouillé)
RDY Variateur prét
SOC Coupure aval contrdlée en cours
TUN Auto-réglage en cours
USA Alarme sous-tension
15 Presser plqsieurs fois . Sélectionner ou Modifier E] ou [‘]
pour revenir au menu principal Annuler ou Revenr
Choisir ou Mémoriser =i/
16 Programmer le paramétre HSP SET-
HSP
Valeur Entrer la nouvelle valeur
17 | Visualiser les entrées LI1 4 LI8 SUP-
IOM-
LIS1Input LI1..LI8
18 | Visualiser le PR (Power Removal) SUP-
IOM-
LIS2Input LI9..LI15 PR
Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

) Activité Observation Référence
Variateurs BAUMULLER
Remarque : les entrainements G20, G21et G22 utilisent les variateurs Baumiiller , ils
regoivent leurs consignes par une entrée analogique. Le logiciel de
programmation est Prodrive
Modification et Sauvegarde de paramétre dans le drive
19 Manuellement, il n'est pas possible de modifier les paramétres du drive (Uniquement via
PC)
Programmation via PC
Note : Le logiciel de programmation ProDrive, permet de charger des projets *.bpd qui
contiennent les paramétres du drive.
20 Connecter un cable série standard entre le PC et le connecteur X1 du drive.
21 Lancer I'application ProDrive
22 Cliquer sur Test connection : - Le type de drive, la version de firmware
et la version de la table de paramétres
s’affiche en vert.
ProDrive - Konsole EH:E|
s File 7
Language: English - Style:  Standard (Office 2003) VI
Drive
Type: |bma)0( 3000 Drive v | Version: |—\E4 (200) w |
Communication
Devices: Igeneral
Drivedataset (XML)
Name: | DriveDatasetl | =
e N
Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

) Activité Observation Référence

23 Cliquer sur Start ProDrive :

ProDrive - Konsole

Type: |bma)0<3EIIZIEI Drive v| Version: | V044 (200) w

Devices: | general

|COM RS5-232 Test connection |

bmaxx 3000 Drive
Firmware-Typ: 1000
Firmware-Version: 200
Parametertabellen-Version: 44

Drivedataset (XML}

Name: | DriveDataSetl

Savepath: | C:\Documents and Settings\lucchi_p\Application Data\Baumiiller
Nirnberg\ProDriveConsole\1.0.0.0\Projed

Attention : Pour pouvoir downloader un programme dans le drive, il faut
impérativement que I'entrée PWR ne soit pas alimentée (raison de
sécurité). Controler et au besoin enlever le fil ou le pont sur PWR.

24 Cliquer sur Connect :

25 Choisir Read and save actual values from drive, puis cliquer sur OK.

Pro Drive - change between Online and Offline

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

) Activité Observation Référence
26 N ,
Choisir I'icone pour accéder au data set management.
i ¥ : :
= ProDrive (Modull - Steckplatz F )
: ﬁ[ File + Wiew = 1;1. Back ﬂ [ startpage |_English
s vy g=(m)|aQ
27 Dans le menu File, i T
cliquer sur Import and Download. ks ProDrive (Modul1 - Steckplatz F
H view: |3 Back &J | [
: || Download | E
Upload
Import and Download
Upload and Export
l&]| closeProDrive
28 Sélectionner le fichier de paramétre a downloader et cliquer sur Ouvrir.
29 ) Une fois le téléchargement terminé, la
ProDrive fenétre suivante apparait.
. Cliquer sur OK.
1 } Import from BPD-Datei done.
30 Retirer le cable.
31 Remettre le fil ou le pont sur la borne PWR.
Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0

=> 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

o Activité Observation Référence
Error Baumuller
Affichage Led
32

Led ] Verte Orange _I Rouge clignotant

H1 | Sens des moments 1] Sens des moments 2

H2 Power ON + Power ON

Déblocage Impul.
H3 Limite Courant atteinte
Ha Erreur Warning
Affichage 7 segments
33

Afficheur Etat Signification
0 | Pas prét
1 | Blocage mise sous-tension Imp. Bloquées, init ok
2 | Prét mise sous-tension Imp. Bloquées
3 | Mise sous tension Imp. Débloquées, moments OK
4 | Fonctionnement débloqués Imp. Débloquées, fct actif
5 | Blocage fct actif Imp. Débloquées, freinage actif
6 | Mise hors service actif Imp. Débloquées, freinage actif
7 | Arrét rapide Imp. Débloquées, freinage actif
E | Reaction d'incident Imp. Débloquées, freinage actif
F [ Incident Display numéro d'erreur

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations

Machine

EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

)

Activité

Observation

Référence

34 Code erreur

35 code

Défaut

Action

64

Défaillance réseau

65

Défaillance phase

66

Sous-tension réseau

67

Surtension réseau

81

Température dissipateur

83

Surintensité

87

Arrét relais sécurité

88

Court circuit du pont

89

Partie puissance pas préte

96

Court-circuit sonde Temp

97

Sonde pas raccordée

99

Echauffement moteur It

112

Erreur communication avec codeur

115

Rupture fils codeur

116

Survitesse codeur

144

Pas reconnu codeur absolu

146

Manque carte codeur

179

No Boot DATA SET (No program)

187

EPROM Deleted (Vide)

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

PARAMETRAGE DRIVES

o Activité Observation Référence

Variateurs AEROTECH SINEDRIVE

Remarque : L'entrainement G20 est relié avec des I/O et son codeur avec SSI. lIs
travaillent en mode couple.
Le logiciel de programmation est BASMMI

Modification et Sauvegarde de paramétre dans le drive SineDrive

36 - Manuellement, il n'est pas possible de modifier les paramétres du drive (Uniquement
via PC)
Recherche de pannes via PC
37 Lancer le programme BASMMI. Le programme recherche I'entrainement
connecté aux ports série Com1 ou Com2
(Cable série croisé)
38 Dans la partie View, cliquer sur : Les six leds rouges dans la partie Fault
- Diagnostics Status donnent une idée de la panne.
39 - Faute encoder vérifier le cablage du
& Encoder Fault codeur.
& Hall Effect Fault - Faute sonde a effet hall, vérifier le
& Thermistar Fault cablage et la séquence.
& RMS Current Fault - Faute sonde de température, vérifier le
& Amplifier Fault cablage.
© Welacity Errar Falt - Courant de moteur trop élevé, vérifier la
mécanique.
- Ampli probléme, couper I'ampli, puis
remettre.
- Erreur de consigne.
40

Hall Status ——— Hall A

Hall& O Hall B
HallB 0N Hall C
Hall C

- La séquence des sondes est la suivante
pour un déplacement vers 'avant des
moteurs CC et COC et vers le coté CC
du moteur LAT

Compléments d'informations
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B BOBST Compléments d'informations EXPERTCUT 106 PER 2.0
Machine => 0908 / 9952 <=

CHANGEMENT DE LA CARTE 734-ME

o Activité Observation Référence

Avant le changement de la carte (a faire si on en a la possibilité)

1 Vérifier la concordance entre la feuille « relevé des variables éditables CUBE » et les
variables présentes dans le menu SETTING TOOLS, S12->F5->F4 ->F1->F1->F3.
Faire les corrections nécessaires.

2 |Dans le menu OPTIONS S12 -> F5 -> F4 -> F2, relever les options présentes sur la
machine.

3 |Dans le menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, relever la position des sélecteurs et les
valeurs des éditables.

Dans le menu S12 - INFORMATIONS, F4, F2 relever les compteurs machines.

Positionner les plateaux margeur et réception au sol.

Arréter la machine a un angle de 220°.

N o a |~

En cas d’option *01-003, grille non-stop au margeur, rentrer la grille.

Changement de la carte

8 | Couper l'alimentation du rack cUBE et remplacer la carte 734-ME.

Configuration et mémorisation des positions de références

9 |Dans le menu SETTING TOOLS introduire les paramétres éditables selon la feuille « relevé
des variables éditables CUBE ».

Sauver les paramétres éditables en cochant la case
MEMORISER/PARAMETRES _STATIQUES.

10 |Dans le menu OPTIONS introduire la configuration de la machine.

Sauver la configuration des options en cochant la case
MEMORISER/PARAMETRES_STATIQUES.

11 |Dans le menu SETTING TOOLS introduire les valeurs de compteurs machines.

12 | Mémoriser I'angle de référence de I'entrainement du groupe margeur.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 04.
Remarque : |l n’est pas utile de faire I'auto apprentissage.

13 | Sioption *01-017, mémoriser la position de référence du dispositif non-stop manuel au
margeur.

- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 09.

14 | Sioption * 01-003, calibrer la position horizontale et verticale de la grille non-stop.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 10.

15 |Sioption * 01-022, procéder au calibrage du vérin de la correction latérale de la grille
non-stop.

- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 10.

16 | Procéder au calibrage du vérin de la correction latérale au plateau margeur.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 08.

17 |Mémoriser le niveau sol du plateau margeur.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 05.

18 |Mémoriser le niveau sol du plateau réception.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 03 12.

Compléments d'informations
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CHANGEMENT DE LA CARTE 734-ME

o Activité Observation Référence

19 |Mémoriser la position de référence de la brosse de freinage (LE).
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre HO3 13.
Remarque : |l n’est pas utile de faire I'auto apprentissage.

20 |Sioption *01-019, mémoriser la position de référence du déplacement vertical motorisé
du groupe suceur.

- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 01 16.

21 | Sivariante #030, procéder au calibrage du vérin du tapis non-stop a la réception (LE).
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre HO3 14.

22 |Mémoriser I'angle de référence du codeur machine.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 04 03.

23 |Procéder au calibrage du cadre pleine feuille a la réception (LER).
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre | 04 18.

24 | Sivariante #176, procéder au calcul des paramétres du registre.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre H 04 05.

25 |Dansle menu S2 - REGLAGE DES PARAMETRES, introduire la position des sélecteurs et les
valeurs des éditables.

26 Eteindre la machine en mettant la clé sur « 0 ». Réenclencher la machine.

27 | Vérifier que les paramétres éditables ont été sauvés.
Important ! Vérifier la valeur ALLONGEMENT/BATI.

28 | Veérifier que tous les mouvements s’effectuent correctement sans collision en fin de

course.

Note : Si variante #030, vérifer le niveau d’introduction du tapis non-stop et I'arrét du
plateau sous le tapis non-stop.

29 |Faire tourner la machine. Vérifier que I'angle machine et 'angle margeur sont corrects.

30 |Refaire 'apprentissage de 'arrét programmé.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre | 04 13.

31 | Procéder au réglage de la réouverture de pince a I'éjection.
- Suivre la procédure de mise en service (96), au chapitre | 04 13.

Compléments d'informations
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CHANGEMENT DE SOFT

o Activité Observation Référence

1 Attention : Pour pouvoir charger, a I'aide d’'un PC portable, les softs sur les cartes uP
723-BN placées en piggy-back des cartes 734-TL et 734-UM, il est
indispensable que le moniteur soit présent dans chacun des flashdisks.

2 |Charger a l'aide du service d’extraction de MKS les programmes suivants, dans le PC
portable, sous C:\dev\.

- Commande machine : 0736-3702
- Commande axe : 0736-3703
- Commande moteur linéaire : 0736-3704

Mettre la clef sur « 0 ».

Oter les ponts XB10 des trois cartes uP 723-BN placées en piggy-back des cartes 734-
TL et 734-UM.

5 | Mettre la clef sur « 2 » (machine arrétée).

Chargement du soft COMMANDE MACHINE

6 | Connecter le port série COM1 du PC sur le port série COM1 de la carte uP 723-BN
placée en X3 de la carte 734-UM.

7 | Sion désire charger le programme machine avec la documentation embarquée :

- Exécuter C:\dev\programme
machine\bc_sp\sp534\cube\0736_3702_sp534_cmd_machine\godoc.bat

Si on désire charger le programme machine sans la documentation embarquée :

- Exécuter C:\dev\programme
machine\bc_sp\sp534\cube\0736_3702_sp534_cmd_machine\go.bat

8 |Lorsque le chargement du debugger est terminé, il faut presser F9 (cela correspond a la
commande RUN).

9 | Une fois le soft chargé, il faut retirer le cable série avant toutes manipulations sur le PC.

Chargement du soft AXE

10 | Connecter le port série COM1 du PC sur le port série COM1 de la carte uP 723-BN
placée en X4 de la carte 734-TL.

11 | Exécuter C:\dev\programme
machine\bc_sp\sp534\cube\0736_3703_sp534_cmd_axe\go.bat

12 |Lorsque le chargement du debugger est terminé, il faut presser F9 (cela correspond a la
commande RUN).

13 |Une fois le soft chargé, il faut retirer le cable série avant toutes manipulations sur le PC.

Chargement du soft LIN

14 | Connecter le port série COM1 du PC sur le port série COM1 de la carte uP 723-BN
placée en X3 de la carte 734-TL.

15 |Exécuter C:\dev\programme
machine\bc_sp\sp534\cube\0736_3704 sp534_cmd_mot_lin\go.bat

16 |Lorsque le chargement du debugger est terminé, il faut presser F9 (cela correspond a la
commande RUN).

17 |Une fois le soft chargé, il faut retirer le cable série avant toutes manipulations sur le PC.
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CHANGEMENT DE SOFT

o Activité Observation Référence

La programmation s’est bien passée ?

18 |Sila programmation s’est bien passée :

- Les LEDs 0 des trois cartes uP 723-BN doivent clignoter lentement.
- Le terminal couleur CUBE doit se connecter.

Remarque : Cela peut prendre quelques minutes.

Flashage du soft COMMANDE MACHINE

19 | Sur le terminal couleur, presser S12->F5->F3.

20 Sur le terminal couleur, a l'aide des touches , , , et , sélectionner

CUBE->SP106-LE->SysCompSP106-L
->734SK->Program Code Backup.

21 Presser la touche .

- Une fois la carte flashée, le terminal indique READY.
Remarque : Cela peut prendre quelques minutes.

Flashage du soft AXE

22 | Sur le terminal couleur, presser S12->F5->F3.

23 - - () (=) (=] (#]) et serect
Sur le terminal couleur, a l'aide des touches v , = , - , et , sélectionner

AXE->Axe->SP106-LE->SysCompSP106-
->734SK->Program Code Backup.

24 Presser la touche .

- Une fois la carte flashée, le terminal indique READY.

Flashage du soft LIN

25 |Sur le terminal couleur, presser S12->F5->F3.

26 (B (=) (=) (8] oo
Sur le terminal couleur, a l'aide des touches v , : <:, o et, sélectionner

LIN->CUBE_LIN SYSTEM->GenericMachin
->SysCompGeneri->734SK->Program Code Backup.

27 Presser la touche .

- Une fois la carte flashée, le terminal indique READY.

Fin de la programmation

28 |Mettre la clef sur « 0 ».

29 |Remettre les ponts XB10 des trois cartes uP 723-BN placées en piggy-back des cartes
734-TL et 734-UM.

30 |Mettre la clef sur « 2 » (machine arrétée).

31 | Vérifier que le programme machine s’exécute correctement :

- Les LEDs 0 des trois cartes uP 723-BN doivent clignoter lentement.
- Le terminal couleur CUBE doit se connecter.

Remarque : Cela peut prendre quelques minutes.

Compléments d'informations

BSA053411 X0105 22 vso0 © Bobst Mex SA 2014 368




B BOBST Tables des matiéres EXPERTCUT 106 PER 2.0
=> 1243/ 9952 <=

INfOrmMations diVErSES ........iivccccccrieriiiircccsccrrr s ssmm e s e s s mmme e e e e e s s nnnn z
SYMDBOIES ... ——————————— Z98
Liste des abréviations et SYMbBOIES ..............ccceeviieiiiiiceececee e Z98 00 > 370

Tables des matieres

BSA05341101_D96_051_09.doc ™ 11 ©BobstMex SA2014 309



B BOBST Informations diverses

Symboles

EXPERTCUT 106 PER 2.0

LISTE DES ABREVIATIONS ET SYMBOLES

angle machine numéro sens horaire
°AM | machine position No number 7N [clockwise
Maschinenstellung Nummer Uhrzeigersinn
point mort bas
basse pression bottom dead centre (cam) sens inverse horaire
BP low pressure pmb |lower dead centre ¥~ | counterclockwise
Niederdruck (movement) Entgegen dem Uhrzeigersinn
unterer Totpunkt
point mort haut
coté conducteur top dead centre (cam) sens de marche de la machine
cc opeator's side pmh |upper dead centre === | Machine running direction
Bedienungsseite (movement) Maschinenlaufrichtung
oberer Totpunkt
coté opposé conducteur sens horaire :1 comparateur a cadran
coc opposite operator's side sh clockwise dial gauge
Gegenbedienungsseite Uhrzeigersinn ! Messuhr
environ sens inverse horaire comparateur a levier
env. |approximately sih counterclockwise level dial indicator
zirka Entgegen dem Uhrzeigersinn Fuhlhebelmessuhr
figure Sur chaque groupe imprimeur pied a coulisse
fig. figure # On each printing unit Gﬁ: caliper slide gauge
Abbildung An jedem Druckwerk Schieblehre
feuilles par heure pied a coulisse de profondeur
f/lh sheets per hour \:{\?’t caliper depth gauge
Bogen pro Stunde Tiefenschieblehre
haute pression ) ~ |niveau a cadre
HP high pressure g' frame spirit level
Hochdruck * | Rahmenwasserwaage
maximum, maximal minimum, minimal niveau pour arbres
max. |maximum min minimum % shaft spirit level
Maximum, maximal Minimum, minimal Wellenwasserwaage
Informations diverses
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Interface homme-MachinNe ... e

Mise sous tension
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